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Wskazdéwki prawne

Koncepcja wskazéwek ostrzezen
Podrecznik zawiera wskazowki, ktore nalezy bezwzglednie przestrzegac dla zachowania bezpieczenstwa oraz w
celu unikniecia szkdd materialnych. Wskazowki dot. bezpieczenstwa oznaczono tréjkatnym symbolem,
ostrzezenia o mozliwosci wystgpienia szkdd materialnych nie posiadajg tréjkatnego symbolu ostrzegawczego. W
zaleznosci od opisywanego stopnia zagrozenia, wskazéwki ostrzegawcze podzielono w nastepujacy sposob.

/\NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza, ze nieprzestrzeganie tego typu wskazdéwek ostrzegawczych grozi Smiercig lub odniesieniem cigzkich
obrazen ciata.

/\OSTRZEZENIE

oznacza, ze nieprzestrzeganie tego typu wskazéwek ostrzegawczych moze grozi¢ $miercig lub odniesieniem
ciezkich obrazen ciata.

/\OSTROZNIE
oznacza, ze nieprzestrzeganie tego typu wskazowek ostrzegawczych moze spowodowac lekkie obrazenia ciata.

UWAGA
oznacza, ze nieprzestrzeganie tego typu wskazéwek ostrzegawczych moze spowodowaé szkody materialne.

W wypadku mozliwosci wystgpienia kilku stopni zagrozenia, wskazéwke ostrzegawczg oznaczono symbolem
najwyzszego z mozliwych stopnia zagrozenia. Wskazéwka oznaczona symbolem ostrzegawczym w postaci
tréjkata, informujgca o istniejgcym zagrozeniu dla oséb, moze by¢ réwniez wykorzystana do ostrzezenia przed
mozliwo$cig wystgpienia szkéd materialnych.

Wykwalifikowany personel

Produkt /system przynalezny do niniejszej dokumentacji moze by¢ obstugiwany wytacznie przez personel
wykwalifikowany do wykonywania danych zadan z uwzglednieniem stosownej dokumentaciji, a zwlaszcza
zawartych w niej wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa i ostrzegawczych. Z uwagi na swoje wyksztatcenie i
doswiadczenie wykwalifikowany personel potrafi podczas pracy z tymi produktami / systemami rozpoznac ryzyka i
unika¢ mozliwych zagrozen.

Zgodne z przeznaczeniem uzywanie produktéw firmy Siemens
Przestrzegac¢ nastepujacych wskazowek:

/\OSTRZEZENIE

Produkty firmy Siemens mogg by¢ stosowane wytgcznie w celach, ktére zostaty opisane w katalogu oraz w
zatgczonej dokumentac;ji technicznej. Polecenie lub zalecenie firmy Siemens jest warunkiem uzycia produktow
badz komponentéw innych producentéw. Warunkiem niezawodnego i bezpiecznego dziatania tych produktow sg
prawidtowe transport, przechowywanie, ustawienie, montaz, instalacja, uruchomienie, obstuga i konserwacja.
Nalezy przestrzegaé dopuszczalnych warunkow otoczenia. Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w
przynaleznej dokumentacji.

Znaki towarowe

Wszystkie produkty oznaczone symbolem ® sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Siemens AG.
Pozostate produkty posiadajgce rowniez ten symbol mogg by¢ znakami towarowymi, ktérych wykorzystywanie
przez osoby trzecie dla wlasnych celéw moze narusza¢ prawa autorskie wtasciciela danego znaku towarowego.

Wykluczenie od odpowiedzialno$ci
Tres¢ drukowanej dokumentacji zostata sprawdzona pod kgtem zgodnosci z opisywanym w niej sprzetem i
oprogramowaniem. Nie mozna jednak wykluczyé pewnych rozbieznosci i dlatego producent nie jest w stanie
zagwarantowac catkowitej zgodnosci. Informacje i dane w niniejszej dokumentacji poddawane sg ciggtej kontroli.
Poprawki i aktualizacje ukazujg sie zawsze w kolejnych wydaniach.
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Informacje ogdine i wskazowki dotyczgce 1
bezpieczenstwa

1.1

BA 2030

Wskazdéwki ogdlne

Przektadnie w wersji ATEX
Wskazéwki i dziatania obowigzujgce dla przektadni w wersji ATEX.

Uwaga

Siemens AG nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i zaktécenia pracy, ktére wynikaja z
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi jest czescig sktadowg dostawy przektadni. Nalezy jg przechowywaé w
poblizu przektadni. Przed przystgpieniem do obstugi przektadni nalezy przeczyta¢ instrukcje
obstugi i postepowaé zgodnie z zawartymi w niej instrukcjami. Gwarantuje to bezpieczne i
niezakiécone dziatanie.

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje dla standardowych wersji przektadni SIMOGEAR:
® Przektadnia zebata czotowa E, D i Z, wielkosci 19 do 189

® Przektadnia ptaska FD i FZ, wielkosci 29 do 189

® Przekfadnia stozkowa B, K, wielkosci 19 do 189

® Przekfadnia walcowo-slimakowa C, wielkosci 29 do 89

Opis doktadnego oznaczenia patrz Oznaczenie typu (Strona 89).

Tabela 1- 1 Klucz numeru artykutu

Przektadnia SIMOGEAR Miejsce numeru artykutu

2 3

Przektadnia walcowa E

Przektadnia walcowa D

Przektadnia walcowa Z

Przektadnia ptaska FD

Przektadnia ptaska FZ

Przektadnia stozkowa B, K

NININININININ (=
AN AN |RN|IRN|RN|IXN|R
[ N G (Y GHER IN GER N GHR N R N
WlWw|lw|w|lw|w|lw|~
ola|lw|h|a|N|O O

Przektadnia walcowo-$limakowa C
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Informacje ogdine i wskazowki dotyczgce bezpieczeristwa

1.1 Wskazowki ogdine

Uwaga

Dla wersiji specjalnej przektadni i urzgdzeh dodatkowych obowigzujg obok niniejszej
instrukcji obstugi dodatkowo specjalne uzgodnienia umowne i dokumentacja techniczna.

Nalezy przestrzegaé pozostatych instrukcji obstugi dostarczonych w komplecie.

Opisane przektadnie odpowiadajg stanowi techniki w momencie ztozenia niniejszej instrukcji
obstugi do druku.

Siemens AG zastrzega sobie prawo do zmiany poszczegolnych zespotdow konstrukcyjnych i
czesci wyposazenia w celu dalszego rozwoju. Zmiany stuzg podwyzszeniu sprawnosci i
poziomu bezpieczenstwa. Istotne cechy zostang zachowane. Instrukcja obstugi podlega
statej aktualizacji - wprowadza sie nowe tresci.

Aktualna instrukcja obstugi, deklaracja wtgczenia nieukonczonej maszyny i deklaracje
zgodnosci znajduje sie w Industry Online Support
(https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/ps/13424/man).

Techniczne dane konfiguracji, wykazy czesci zamiennych i narzedzi podane sg w internecie
w Once Delivered (https://cOp.siemens.com:8443/sie/1nce_delivered).

Dane kontaktowe pomocy technicznej znajdujg sie w Baza danych os6b kontaktowych
Siemens AG (www.siemens.com/yourcontact).

Pytania techniczne nalezy kierowa¢ do Wsparcie techniczne
(https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/2090).

Europa i Afryka
Telefon: +49 911 895 7222
support.automation@siemens.com

Ameryka
Telefon: +1 800 333 7421
support.america.automation@siemens.com

Azja / Australia / Pacyfik

Telefon: +86 400 810 4288
support.asia.automation@siemens.com

Obowiazujagce instrukcje obstugi dla SIMOGEAR

® BA 2030 - Instrukcja obstugi przektadni SIMOGEAR

e BA 2031 - Instrukcja obstugi obejmujgca dopuszczalne rozbieznosci pozycji zabudowy
przektadni SIMOGEAR

e KA 2032 - Kompaktowa instrukcja obstugi motoreduktora slimakowego SIMOGEAR S
e BA 2039 - Instrukcja obstugi adapteréow do montazu z przektadniag SIMOGEAR
e BA 2330 - Instrukcja obstugi silnikéw LA/LE/LES do montazu z przektadnig SIMOGEAR

e BA 2535- Instrukcja obstugi przektadni elektrycznego przeno$nika podwieszanego
SIMOGEAR

e BA 2730 - Instrukcja obstugi motoreduktora SIMOGEAR z enkoderem Safety

BA 2030
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Informacje ogdine i wskazowki dotyczgce bezpieczeristwa

1.2

1.3

BA 2030

1.2 Prawa autorskie

Prawa autorskie

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji obstugi zachowuje Siemens AG.

Instrukcji eksploatacji nie wolno bez zgody firmy Siemens AG ani w cato$ci ani w czesci
stosowac bez uprawnienia do celéw konkurencyjnych, ani udostepnia¢ stronom trzecim.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Przektadnie w wersji ATEX

@ Przekfadnie ATEX spetniajg wymagania Dyrektywy 2014/34/WE w sprawie
urzadzen i systemdw ochronnych przeznaczonych do stosowania w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

W przypadku przektadni w wersji ATEX nalezy przestrzega¢ wskazéwek
oznaczonych tym symbolem.

Przekfadnie SIMOGEAR opisane w niniejszej instrukcji obstugi opracowane zostaty do
stacjonarnego zastosowania w ogdlnej budowie maszyn.

O ile nie uzgodniono inaczej, przektadnie przewidziane sg do stosowania w maszynach i
instalacjach w obszarze przemystowym.

Przekfadnie zbudowane zostaty zgodnie z najnowszym stanem techniki i dostarczane sg
jako bezpieczne w eksploatacji. Samowolne zmiany majg negatywny wplyw na
bezpieczenstwo eksploatacji i sg niedopuszczalne.

Uwaga
Dane na tabliczce znamionowej odnoszg sie do wysokosci instalacji do 1000 m n.p.m.
Dopuszczalna temperatura otoczenia podana jest na tabliczce znamionowe;.

W przypadku innych wysokos$ci ustawienia i temperatur otoczenia nalezy skonsultowac sie z
dziatem pomocy techniczne;.

Przekfadnie sg przeznaczone wytgcznie do zakresu opisanego w danych technicznych
(Strona 89). Nie nalezy eksploatowac przektadni poza ustalonymi granicami wartosci
znamionowych. Odmienne warunki eksploatacyjne wymagajg nowych uzgodnierh umownych.

Nie stawac na przektadni. Nie ktas¢ zadnych przedmiotéw na przektadni.

Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG 9



Informacje ogdine i wskazowki dotyczgce bezpieczeristwa

1.4 Silnik przekfadniowy z selsynem nadawczym do zastosowania zwigzanego z bezpieczeristwem

1.4

1.5

10

Silnik przektadniowy z selsynem nadawczym do zastosowania
zwigzanego z bezpieczenstwem

W przypadku silnika przektadniowego SIMOGEAR z selsynem nadawczym do zastosowania
zwigzanego z bezpieczenstwem nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukgiji

eksploatacji BA 2730. Ta instrukcja eksploatacji dotyczy tak zwanego funkcjonalnie
bezpiecznego selsynu nadawczego, ktéry dobudowany jest do silnika przektadniowego
SIMOGEAR. Funkcjonalnie bezpieczny selsyn nadawczy spetnia wymagania odnosnych
norm wymienionych w deklaracji zgodnosci BA 2730 dla zastosowania zwigzanego z
bezpieczenstwem.

Silnik przektadniowy SIMOGEAR z funkcjonalnie bezpiecznym selsynem nadawczym
posiada sygnatowo zétte oznaczenie na obudowie wentylatora. Na tabliczce znamionowe;
podane jest oznaczenie S104 dla funkcjonalnie bezpiecznego selsynu nadawczego. Na
funkcjonalnie bezpiecznym enkoderze obrotowym oznaczony jest poziom bezpieczenstwa.

SIEMENS . 2
3
s 4
B Sl04 7
8 9 10
fet 1
arety 1213 14 15
16 1720 21
I 18 19122 23
24 25 26 27 28
ntegrated 29 30 31|38 39 40
32 33|41 42
34 35 36 37043 44 45 46
47 48
SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tiibingen

Rysunek 1-1 Oznaczenie bezpieczenstwa funkcjonalnego

Podstawowe obowigzki

Uzytkownik musi zadba¢ o to, aby kazda osoba, ktdrej zlecono wykonanie prac przy
motoreduktorze, przeczytata ze zrozumieniem niniejszg instrukcje obstugi i przestrzegata jej
we wszystkich punktach, aby:

® zapobiec zagrozeniom dla zdrowia i zycia uzytkownika i oséb trzecich.

e zapewni¢ bezpieczenstwo eksploatacji motoreduktora.

e wykluczy¢ awarie oraz zanieczyszczenie srodowiska naturalnego przez niewtasciwe
obchodzenie sie.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa:

Prace przy motoreduktorze wykonywacé tylko podczas przestoju i w stanie beznapieciowym.

Zabezpieczy¢ agregat napedowy przed mimowolnym witgczeniem, np. poprzez zamkniecie
przetgcznika kluczykowego. W miejscu wtgczania umiescic¢ tablice informacyjng, z ktérej
wynika, ze przy motoreduktorze wykonywane sg prace.

Wszystkie prace wykonywac starannie i zgodnie z zasadami bezpieczenstwa.

Przy wykonywaniu wszystkich prac przestrzegaé¢ odnosnych przepisdéw bezpieczehstwa
pracy i ochrony srodowiska.

BA 2030
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Informacje ogdine i wskazowki dotyczgce bezpieczeristwa
1.6 Piec zasad bezpieczeristwa

Przestrzegaé wskazéwek podanych na tabliczkach znamionowych motoreduktora. Tabliczki
znamionowe muszg by¢ wolne od farby i zabrudzen. Brakujgce tabliczki znamionowe nalezy
uzupetnié.

W przypadku zmian podczas pracy nalezy natychmiast wytgczy¢ agregat napedowy.

Obracajgce sie czesci napedow, jak sprzegta, kota zebate lub napedy pasowe, nalezy
zabezpieczy¢ przed dotknieciem za pomocg odpowiednich urzgdzen zabezpieczajgcych.

Czesci maszyn bgdz urzadzen, ktére podczas pracy nagrzewajq sie do temperatury powyzej
+70 °C, nalezy zabezpieczy¢ przed dotknieciem za pomocg odpowiednich oston.

Zdjete elementy mocujace i urzgdzenia zabezpieczajgce nalezy bezpiecznie przechowac.
Przed uruchomieniem nalezy ponownie zatozy¢ usunigte urzgdzenia zabezpieczajgce.

Zuzyty olej nalezy zebra¢ i zutylizowac zgodnie z przeznaczeniem. Wyciekajacy olej nalezy
natychmiast usunaé za pomocg $rodkéw do wigzania olejéw zgodnie z przepisami o
ochronie $rodowiska naturalnego.

Nie wykonywaé przy motoreduktorze zadnych prac spawalniczych. Nie uzywaé
motoreduktora jako punktu masy do prac spawalniczych.

Przeprowadzi¢ wyréwnanie potencjatu zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie
i wytycznymi wydanymi przez fachowcow w zakresie elektrotechniki.

Nie czysci¢ motoreduktora wysokocisnieniowym urzadzeniem do czyszczenia ani
narzedziami o ostrych krawedziach.

Przestrzega¢ dopuszczalnych momentow dokrecania $rub mocujacych.
Bezuzyteczne Sruby nalezy wymieni¢ na nowe tej samej klasy wytrzymato$ci i wykonania.
Siemens AG udziela gwarancji tylko na oryginalne czesci zamienne.

Producent, ktéry montuje motoreduktory w urzadzeniu, musi zawrze¢ w swojej instrukciji
przepisy zawarte w niniejszej instrukcji obstugi.

1.6 Pie¢ zasad bezpieczenstwa

Dla Panstwa wtasnego bezpieczenstwa jak réwniez celem unikniecia powstania szkod
materialnych podczas wykonywania wszelkich prac nalezy zawsze przestrzega¢ istotnych
dla bezpieczenstwa wskazéwek oraz ponizszych pieciu zasad bezpieczehstwa zgodnie z
normg EN 50110-1 Prace w stanie odtgczonym od napiecia. Przed rozpoczeciem prac
nalezy zastosowac pie¢ zasad bezpieczenstwa w podanej kolejnosci.

Pieé zasad bezpieczenstwa

1. Odfiaczy¢ zasilanie.
Nalezy wytgczyé¢ réwniez pomocnicze obwody pradu, np. ogrzewanie postojowe.

Zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem.
Upewnic¢ sie, ze nie wystepuje napiecie.

Uziemié i zewrzec.

o > v BN

Zakry¢ lub odgrodzi¢ sasiednie elementy bedgce pod napieciem.

Po zakonczeniu prac wykonane czynnosci przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

BA 2030
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Informacje ogdine i wskazowki dotyczgce bezpieczeristwa

1.7 Szczegdine rodzaje niebezpieczeristw

1.7

12

Szczegdblne rodzaje niebezpieczenstw

/\OSTRZEZENIE

Ekstremalne temperatury powierzchni

W przypadku gorgcych powierzchni o temperaturze powyzej +55°C wystepuje
niebezpieczenstwo oparzenia.

W przypadku zimnych powierzchni o temperaturze ponizej 0°C wystepuje
niebezpieczenstwo uszkodzen spowodowanych niskimi temperaturami.

Nie dotykac przektadni i motoreduktoréw bez ochrony.

/\OSTRZEZENIE

Goracy, wyplywajacy olej

Przed rozpoczeciem wszelkich prac nalezy odczekaé do schtodzenia oleju do temperatury
ponizej +30°C.

/\OSTRZEZENIE

Trujgce pary przy pracy z rozcienczalnikami
Nie wdychaé oparéw podczas prac z uzyciem rozpuszczalnikdw.

Zadbac¢ o wystarczajgca wentylacje.

/\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wybuchu podczas prac z uzyciem rozcienczalnikéw
Zadba¢ o wystarczajgca wentylacje.

Nie pali¢ tytoniu.

/\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen oczu

Obracajgce sie elementy mogg spowodowac odrzucenie do tytu drobnych materiatéw
obcych, jak piasek lub pyt.

Nosi¢ okulary ochronne.

Oprocz wymaganych przepisami srodkéw ochrony osobistej prosze nosié¢ odpowiednie
rekawice i okulary ochronne.

BA 2030
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Opis techniczny

2.1 Ogolny opis techniczny

Przektadnia dostarczana jest z jednym, dwoma lub trzema przetozeniami.

Przekfadnia moze by¢ montowana w réznych pozycjach montazowych. Nalezy przestrzega¢

prawidtiowego poziomu oleju.

Obudowa przektadni

Obudowy przektadni wielkosci 19 i 29 wykonane sg z aluminiowego odlewu ci$nieniowego.

Obudowy przektadni wielkosci 39 i 49 wykonane sg z aluminiowego odlewu ci$nieniowego

lub zeliwa szarego.

Tabela 2-1  Materiat obudowy

BA 2030

Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG

Typ przektadni Wielkosé

39 49
Przektadnia walcowa E Zeliwo szare Zeliwo szare
Przektadnia walcowa D/Z Aluminium Zeliwo szare
Przektadnia ptaska Zeliwo szare Zeliwo szare
Przektadnia stozkowa B Aluminium Aluminium
Przektadnia stozkowa K Zeliwo szare Zeliwo szare
Przektadnia walcowo-$limakowa | Zeliwo szare Zeliwo szare
C

Od wielkosci 59 obudowy przektadni wykonane sa z zeliwa szarego.

Elementy zebate
Elementy zebate sg hartowane i szlifowane.

W przektadniach walcowo-slimakowych slimaki sg hartowane i szlifowane. Koto slimakowe
jest wykonane z brgzu wysokiej jakosci.

Stopien stozkowych két zebatych przektadni stozkowej jest docierany parami.

Smarowanie

Elementy zebate sg wystarczajgco smarowane poprzez smarowanie zanurzeniowe.

tozyska watu

Wszystkie waly tozyskowane sa w tozyskach tocznych. Smarowanie tozysk tocznych
odbywa sie poprzez smarowanie zanurzeniowe lub rozbryzgowe. Lozyska, ktére nie sg przy
tym zaopatrywane srodkiem smarowym, sg zamkniete i nasmarowane smarem statym.

13



Opis techniczny

2.1 Ogdiny opis techniczny

Wzmocnione tozyskowanie XLplus i VLplus

XLplus VLplus

\GI

S\
3
5

@ Gniazdo smarowe @ Automatyczny zesp6t smarujacy (opcjonalnie)
®  Sruba zamykajaca @  Wziernik oleju Dry-Well (opcjonalnie)
®  Czujnik oleju Dry-Well

(opcjonalnie)

Rysunek 2-1 Wzmocnione tozyskowanie XLplus i VLplus

Wielostopniowa przekfadnia walcowa o wielkosci mechanicznej 89 - 169 moze byé
dostarczona ze wzmochionym tozyskowaniem XLplus lub VLplus.

Przekfadnie ptaskie i przektadnie stozkowe o wielkosci mechanicznej 89 - 169 mogg byé
dostarczone ze wzmocnionym tozyskowaniem VLplus.

tozyskowanie z natozonym tozyskiem ustalonym jest odpowiednie dla duzych sit
zewnetrznych. Przejmowane obcigzenia promieniowe i osiowe odprowadzane sg do
maszyny przez kotnierz.

tozyska w kotnierzu sg nasmarowane niezaleznie od formy budowy. Pierwsze smarowanie
zostato juz wykonane. Smarowanie uzupetniajgce odbywa sie za pomoca gniazda
smarowego.

Opcje dla wzmocnionego tozyskowania VLplus:

Opcjonalnie moze by¢ dostarczony automatyczny zespot smarujgcy @. Automatyczny
zespot smarujgcy @ moze by¢ stosowany w kazdym potozeniu montazowym i pod woda.

Opcjonalnie moze by¢ dostarczona wersja Dry-Well z wziernikiem oleju @ lub czujnikiem
oleju ®. Wersja Dry-Well zapewnia wyzszy poziom zabezpieczenia przed wyptywem oleju,
gdy wat wyjsciowy skierowany jest w dét. W przypadku wycieku w obrebie komory olejowej
wyciekajacy olej przektadniowy zbiera sie w kotnierzu. Wyciek oleju jest sygnalizowany
wzrokowo przez wziernik @ lub elektronicznie przez czujnik oleju &. Gdy w przektadni w
wersji ATEX zamontowany jest czujnik ®), to czujnik ten nalezy eksploatowac wraz z
roztgcznikiem dopuszczonym dla wersji ATEX.

BA 2030
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Opis techniczny
2.2 Uszczelnienia watu

2.2 Uszczelnienia watu

Pierscienie uszczelniajace wat po stronie napedu zapobiegajg wydostawaniu sie oleju z
obudowy i wnikaniu zanieczyszczeh do jej wnetrza.

Optymalne zastosowanie uszczelek zalezne jest od warunkéw otoczenia i zastosowanego
Srodka smarowego.

Promieniowy pierscien uszczelniajgcy watu

Promieniowy pierscien uszczelniajgcy wat stosowany jest jako uszczelnienie standardowe.
Wyposazony jest on w dodatkowg krawedz przechwytujgcg zanieczyszczenia do ochrony
przed zanieczyszczeniami z zewnatrz.

Pierscien uszczelniajacy o wydtuzonej zywotnosci (opcjonalnie)

Promieniowy pierscien uszczelniajacy z wargg ochronng wykonany jest z dodatkowym
uszczelnieniem w kierunku wnetrza przektadni. Posiada on sinusoidalng warge
uszczelniajgcg do ochrony przed wnikaniem zanieczyszczen do wnetrza pierscienia
uszczelniajgcego.

Pierscien uszczelniajacy w Srodowisku o zwiekszonym zanieczyszczeniu (opcjonalnie)

Pierécien uszczelniajgcy wyposazony jest w dodatkowg podktadke z wtdkna. Gwarantuje
ona nie tylko wydtuzenie okresu uzytkowania, ale takze wiekszg ochrone przy podwyzszone;j
wilgotnosci i zwiekszonym zapyleniu.

2.3 Chtodzenie

UWAGA

Osady pylu uniemozliwiajg promieniowanie ciepta

Osady pytu uniemozliwiajg promieniowanie ciepta i prowadzg do wzrostu temperatury
obudowy.

Nalezy utrzymywac przektadnie w stanie wolnym od brudu i pytu.

Przektadnia nie wymaga z reguty dodatkowego chtodzenia. Odpowiednio duza powierzchnia
obudowy wystarcza do odprowadzenia strat ciepta przy swobodnej konwekcji. Gdy
temperatura obudowy przekroczy +80 °C, nalezy skonsultowa¢ sie z dziatem pomocy
techniczne;.

BA 2030
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Opis techniczny

2.4 Tabliczka znamionowa

2.4

2.5

2.5.1

16

Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa przektadni lub motoreduktora wykonana jest z powlekanej folii
aluminiowej. Tabliczka znamionowa jest oklejona specjalng folig ochronng. Folia gwarantuje
trwatg odpornos¢ na promieniowanie ultrafioletowe i media wszelkiego rodzaju, jak oleje,
smary, stona woda, srodki czyszczace.

Klej i materiat gwarantujg trwata przyczepnosc i czytelnos¢ w zakresie temperatur od -40 °C
do +155 °C.

Krawedzie tabliczki znamionowej pokryte sg odpowiednig powtokg lakiernicza.

Obrébka powierzchni

Ogodlne wskazéwki dotyczgce obrdbki powierzchni

Wszystkie powtoki lakiernicze natozone zostaty poprzez lakierowanie natryskowe.

&

Przektadnie w wersji ATEX

Przekfadnia dostarczana jest kompletna, z warstwg podktadowg i powtokg
lakiernicza.

W przypadku przektadni, ktére dostarczane sg tylko z warstwg podktadowg a bez
powtoki lakierniczej, konieczne jest naniesienie powtoki lakierniczej dostosowanej
do danego zastosowania zgodnie z obowigzujgcymi wytycznymi. Warstwa
podktadowa nie zapewnia wystarczajgcej ochrony przed korozja.

Przektadnie w wersji ATEX

W przypadku zastosowania lakieru przewodzacego uzytkownik musi zapewnic, by
warstwa lakieru pozostawata w nienaruszonym stanie.
Co ok. 2 - 3 lata nalezy skontrolowa¢ stan powtoki lakierniczej.

Przektadnie w wersji ATEX

Konieczne jest unikanie niedopuszczalnie wysokiego tadunku elektrostatycznego.
Nalezy zagwarantowa¢ unikanie mechanizmow, ktére prowadzg do powstawania
tadunku powtoki lakierniczej.

Wysokiej skutecznosci mechanizmy do generowania fadunku to miedzy innymi:

e Szybki przeplyw powietrza o duzej zawartosci pytu
e Gwaltowny wyplyw gazéw pod cisnieniem, ktére zawierajg czasteczki

¢ Silne procesy tarcia (nie chodzi o czyszczenie reczne / czyszczenie za pomocg
Scierki).

BA 2030
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Opis techniczny
2.5 Obrdbka powierzchni

/\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo na skutek wyladowania elektrostatycznego

W trakcie lakierowania w grupie wybuchowo$ci lll, lakier moze sie natadowac
elektrostatycznie np. w wyniku intensywnego zapylenia lub proceséw, podczas ktérych
wytwarzane sg tadunki elektryczne.

Nlebezpieczenstwo wybuchu na skutek proceséw, podczas ktérych wytwarzane sg silne
fadunki elektryczne.

Nalezy zminimalizowac ryzyko gromadzenia sie tadunku elektrostatycznego za pomoca
nastepujacych dziatan zgodnie z normg IEC 60079-32-1.

UWAGA

Uszkodzenie zewnetrznej powltoki ochronnej

Uszkodzenie powierzchni lakierowanej powoduje korodowanie motoreduktora.

Nie uszkodzi¢ powloki lakiernicze;.

Uwaga

Dane dotyczgce mozliwosci naktadania powtok lakierniczych nie sg gwarancjg jakosci
materiatu do powlekania dostarczonego przez Panstwa dostawce.

Za jakos¢ i zgodnos$¢ odpowiada wytgcznie producent lakieru.

25.2 Wersja lakierowana

System ochrony przed korozjg zbudowany jest odpowiednio do kategorii korozyjnosci
wedtug normy DIN EN ISO 12944-2.

Tabela 2-2 Powioka lakiernicza wedtug kategorii korozyjnosci

Kompozycja powtoki Opis

Kategoria korozyjnosci C1 nielakierowana obudowa przektadni i silnika z aluminium

- e Ustawienie wewnatrz
o Ogrzewany budynek z atmosferg neutralng

e Odpornos¢ na smary i warunkowo na oleje
mineralne, rozpuszczalniki alifatyczne

e Standard

BA 2030
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2.5 Obrobka powierzchni

18

Kompozycja powtoki

Opis

Kategoria korozyjnosci C1 dla normalnego obcigzenia ze strony Srodowiska

Jednokomponentowy lakier wodny
warstwa wierzchnia

Ustawienie wewnatrz
Ogrzewany budynek z atmosferg neutralng

Odpornos¢ na smary i warunkowo na oleje
mineralne, rozpuszczalniki alifatyczne

Standardowa powtoka lakiernicza w przypadku
obudow przektadni z zeliwa szarego

Kategoria korozyjnosci C2 dla niewielkiego

obcigzenia ze strony Srodowiska

Dwukomponentowa poliuretanowa
warstwa wierzchnia

Ustawienie wewnatrz i na zewnatrz

Nieogrzewany budynek z kondensacja,
pomieszczenia produkcyjne o niewielkiej wilgotnosci,
np. hale magazynowe i sportowe

Atmosfery o niewielkim zanieczyszczeniu, zazwyczaj
obszary wiejskie

Odpornos¢ na smary, oleje mineralne i kwas
siarkowy (10 %), tug sodowy (10 %) i warunkowo na
rozpuszczalniki alifatyczne

Kategoria korozyjnosci C3 dla sredniego obcigzenia ze strony $rodowiska

Dwukomponentowy epoksydowy fosforan
cynkowy warstwa gruntowa,
Dwukomponentowa poliuretanowa
warstwa wierzchnia

Ustawienie wewnatrz i na zewnatrz

Pomieszczenia produkcyjne o wysokiej wilgotnosci i
niewielkim zanieczyszczeniu powietrza, np. instalacje
do produkcji zywnosci, mleczarnie, browary i pralnie

Atmosfera miejska i przemystowa, masowe
zanieczyszczenia dwutlenkiem siarki, obszary
przybrzezne o niewielkim zasoleniu

Odpornos¢ na smary, oleje mineralne,
rozpuszczalniki alifatyczne, kwas siarkowy (10 %),
tug sodowy (10 %)

BA 2030
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Opis techniczny

2.5 Obrdbka powierzchni

Kompozycja powtoki Opi

S

Kategoria korozyjnosci C4 dla duzego obcigzen

ia ze strony $rodowiska

Dwukomponentowy epoksydowy fosforan | e
cynkowy warstwa gruntowa,
Dwukomponentowa poliuretanowa
warstwa wierzchnia

Ustawienie wewnatrz i na zewnatrz

Instalacje chemiczne, ptywalnie, oczyszczalnie
Sciekéw, galwanizernie i hangary na fodzie nad wodg
morskg

Obszary przemystowe i obszary przybrzezne o
znacznym zasoleniu

Odpornos¢ na smary, oleje mineralne,
rozpuszczalniki alifatyczne, kwas siarkowy (10 %),
tug sodowy (10 %)

Kategoria korozyjnosci C5 dla bardzo duzego obcigzenia ze strony srodowiska

Dwukomponentowy epoksydowy fosforan | e
cynkowy warstwa gruntowa,
Dwukomponentowa poliuretanowa
warstwa posrednia,
Dwukomponentowa poliuretanowa
warstwa wierzchnia o

Ustawienie wewnatrz i na zewnatrz

Budynki i obszary o niemal statym stezeniu i silnym
zanieczyszczeniu, np. fabryki stodu i obszary
aseptyczne

Obszary przemystowe o duzej wilgotnosci i
agresywnej atmosferze, obszary przybrzezne i
morskie o wysokim zasoleniu

Odpornos¢ na smary, oleje mineralne,
rozpuszczalniki alifatyczne, kwas siarkowy (10 %),
tug sodowy (20 %)

W przypadku kategorii korozyjnosci C1 po uprzednim oszlifowaniu mozliwe lakierowanie

jednokomponentowym hydrosystemem.

W przypadku kategorii korozyjnosci C2 do C5 po uprzednim oszlifowaniu mozliwe

lakierowanie dwukomponentowym lakierem

poliuretanowym, dwukomponentowym lakierem

epoksydowym i dwukomponentowym lakierem akrylowym.

2.5.3 Wersja gruntowana

Tabela 2-3 Gruntowanie zgodnie z kategorig korozyjnosci

System pokrywania powierzchni

Mozliwo$¢ lakierowania za pomocg

Bez powtoki lakierniczej, kategoria korozyjnosci C1

Elementy z szarego zeliwa gruntowane
zanurzeniowo,

elementy stalowe gruntowane lub ocynkowane,
elementy aluminiowe i z tworzywa sztucznego
surowe

e Lakier na bazie tworzywa sztucznego lub
zywicy syntetycznej, farba olejna
o Powloka 2-sktadnikowa poliuretanowa

e Powloka 2-sktadnikowa epoksydowa

BA 2030
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2.6 Zagrozenia zaptonem ATEX wg normy DIN EN 80079-37

System pokrywania powierzchni Mozliwo$¢ lakierowania za pomocg
Zagruntowana zgodnie z kategorig korozyjnosci C2 G
2-sktadnikowy epoksydowy fosforan cynku, e 2- sktadnikowy lakier poliuretanowy

zadana grubo$¢ warstwy 60 ym

e 2- sktadnikowy lakier epoksydowy
e 2- sktadnikowy lakier akrylowy

o Lakier utwardzany kwasem

Zagruntowany zgodnie z kategorig korozyjnosci C4 G

2-sktadnikowy epoksydowy fosforan cynku, o 2- sktadnikowy lakier poliuretanowy
zadana grubo$¢ warstwy 120 um

e 2- sktadnikowy lakier epoksydowy
e 2- sktadnikowy lakier akrylowy

o Lakier utwardzany kwasem

2.6 Zagrozenia zaptonem ATEX wg normy DIN EN 80079-37

&
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Przektadnie w wersji ATEX

Oznaczenie ATEX

Niezaleznie od stopnia ochrony prze zaptonem, zawsze przypisywana jest litera
,n”. Oprécz oznaczenia na tabliczce znamionowej, stosuje sie tez nastepujace
obowigzujace stopnie zabezpieczenia przed zaptonem:

Bezpieczenstwo konstrukcyjne ,c”

Bezpieczenstwo konstrukcyjne jest zapewniane przez dobdér odpowiednich
materiatéw i komponentéw, dopasowanie produktu do zastosowania klienta,
odpowiednie systemy uszczelnien, dostateczne smarowanie tozysk tocznych,
elementow uzebien i uszczelek oraz kontrole termiczna.

Hermetyzacja cieczowa ,k”

Hermetyzacje cieczowg uzyskuje sie poprzez smarowanie w kapieli olejowe;.
Oryginalne napetnienie olejem jest podane na tabliczce znamionowej i w instrukcji
eksploatacji.

Kontrola zrédta zaptonu ,b”

Kontrola zrédta zaptonu jest uzyskiwana przez kontrole temperatury i/lub
elektryczng kontrole poziomu oleju.

Przektadnie w wersji ATEX

Prace zwigzane z utrzymaniem ruchu i konserwacja, ktére sg zwigzane ze
stopniem ochrony przed zaptonem, mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez serwis
SIEMENS lub autoryzowanego partnera firmy SIEMENS.

BA 2030
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Przyjecie towaru, transport i magazynowanie

3.1

3.2

3.2.1

BA 2030
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Przyjecie towaru

UWAGA

Szkody transportowe maja negatywny wplyw na funkcjonalno$é

Prosze nie uruchamiaé uszkodzonej przektadni lub motoreduktora.

Uwaga

Nie otwierac¢ i nie uszkadzaé czesci opakowania, ktére stuzg do konserwac;ji.

Uwaga
Sprawdzi¢, czy wersja techniczna zgodna jest z zamowieniem.

Sprawdzi¢ dostawe natychmiast po otrzymaniu pod katem kompletnosci i ewentualnych
uszkodzen w transporcie.

O uszkodzeniach w transporcie nalezy natychmiast powiadomi¢ przedsiebiorstwo
przewozowe, poniewaz w przeciwnym wypadku nie bedzie mozliwa bezptatna likwidacja
szkody. Siemens AG nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci i nie udziela zadnej gwarancji w
przypadku sp6znionej reklamacji brakujgcych elementow.

Przektadnia lub motoreduktor dostarczane sg w stanie zmontowanym. Wyposazenia
dodatkowe sg czasami dostarczone w oddzielnych opakowaniach.

Zawartos$¢ dostawy wymieniona jest w dokumentach przewozowych.

Transport

Ogodlne wskazdéwki dotyczgce transportu

UWAGA

Uzycie sily spowoduje szkody w przektadni lub motoreduktorze
Przekfadnie lub motoreduktor transportowac ostroznie, unika¢ wstrzgséw.

Istniejgce zabezpieczenia transportowe usung¢ dopiero przed pierwszym uruchomieniem i
przechowywac lub zdezaktywowac. Nalezy ponownie uzy¢ ich bgdz aktywowac je w
przypadku nastepnych transportéw.
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Przyjecie towaru, transport i magazynowanie
3.2 Transport

Przekfadnia lub motoreduktor sg réznie pakowane w zalezno$ci od drogi transportu i
wielkoéci. Jezeli w umowie nie uzgodniono inaczej, w przypadku transportu morskiego
opakowanie odpowiada wytycznym HPE (Federalnego Zrzeszenia Drewniane Srodki
Opakowaniowe, Palety, Opakowania Eksportowe, stowarzyszenie zarejestrowane).

Przestrzegaé symboli umieszczonych na opakowaniu. Majg one nastepujgce znaczenie:

/I\ /[\ Goéra Srodek ciezkosci

Produkt tamliwy Hak reczny zabroniony

Sl Chroni¢ przed wilgocig Tu mocowac zawiesie
4

/- Chroni¢ przed wysokg
A \\ temperaturg
——

3.2.2 Zamocowanie do transportu wiszgcego

AOSTRZEZENIE
Niedostatecznie zamocowane przekfadnie lub motoreduktory moga sie poluzowaé

Do transportu przekfadni lub motoreduktora uzywac tylko ucha nosnego lub sruby
pierscieniowej przektadni. Ucha nosne i sruby sg przystosowane tylko do ciezaru
przektadni lub motoreduktoréw i mogg zosta¢ obcigzone zadnym dodatkowym ciezarem.

Nie uzywac¢ gwintu czotowego w czopach koncowych watu do zamocowania srub
pierscieniowych do transportu.

Z powodu niebezpieczenstwa pekniecia nie uzywac do transportu uch odlanych na silniku.

W razie potrzeby uzy¢ do transportu lub podczas instalacji dodatkowych, odpowiednich
zawiesi.

W przypadku mocowania za pomocg kilku tahcuchoéw i lin juz dwa ciegna muszg by¢é w
stanie uniesc¢ caly ciezar. Zabezpieczy¢ zawiesie przed przesuwaniem sie.

BA 2030
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Przyjecie fowaru, transport i magazynowanie

3.3 Magazynowanie
Tabela 3-1 Maksymalne obcigzenie $ruby pierscieniowej na przektadni
Wielkosé m ds Wielkos¢ m ds
M8 140 36 M20 1200 72
M10 230 45 M24 1800 90
M12 340 54 M30 3200 108
M16 700 63 - - -

Sruba pierscieniowa spetnia wymagania normy DIN 580.

3.3 Magazynowanie

3.3.1 Wskazowki ogolne dotyczgce magazynowania

/\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo ciezkich skaleczen przez spadajace przedmioty

Niebezpieczenstwo uszkodzenia przekitadni przy uktadaniu w stos

Przekfadni i motoreduktoréw nie uktada¢ jeden na drugim.

UWAGA

Odméwienie postuszenstwa przez ochrone zewnetrzng

Uszkodzenia mechaniczne, chemiczne lub termiczne jak zadrapania, tugi, iskry, krople
roztopionego metalu przy spawaniu, wysoka temperatura, prowadzg do korozji.

Nie uszkodzi¢ powioki lakiernicze;.

Okres gwarancyjny standardowej konserwacji wynosi 6 miesiecy i rozpoczyna sie w dniu
wysyiki, o ile w umowie nie uzgodniono inaczej.

W przypadku tymczasowego sktadowania przez okres ponad 6 miesiecy konieczne sg
specjalne dziatania w celu konserwacji. Nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocy
technicznej.

Przekfadnie lub motoreduktor sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych, wolnych od pytu i o
utrzymywanej statej temperaturze.

Miejsce sktadowania musi by¢ wolne od drgan i wstrzgsow.

Odkryte czopy koncowe watu, elementy uszczelniajgce i powierzchnie kotnierza nalezy
pokry¢ warstwg ochronna.

BA 2030
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Przyjecie towaru, transport i magazynowanie
3.3 Magazynowanie

3.3.2 Sktadowanie do 36 miesiecy z diugotrwatg konserwacjg (opcjonalnie)

3.3.2.1 Wskazéwki ogoine dotyczace sktadowania do 36 miesiecy

Przekfadnie lub motoreduktor sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych, wolnych od pytu i o
utrzymywanej statej temperaturze. Specjalne opakowanie nie jest wowczas konieczne.

Gdy brak jest takich pomieszczenh, nalezy zapakowac przektadnie lub motoreduktor w folie z
tworzywa sztucznego albo folie i materialy szczelnie zgrzane. Te folie i materiaty musza by¢
zdolne do wchtaniania wilgoci. Nalezy przewidzie¢ ostone chronigcg przed wysoka
temperaturg, nastonecznieniem i deszczem.

Dopuszczalna temperatura otoczenia wynosi -25°C do +50°C.

Czas trwania ochrony antykorozyjnej wynosi 36 miesiecy od momentu dostawy.

3.3.2.2 Przektadnia napetniona olejem roboczym i dodatkiem konserwujgcym

UWAGA

Uszkodzenie przektadni przez nieprawidlowg ilo$¢ oleju

Przed uruchomieniem nalezy skontrolowa¢ poziom oleju.

Prosze przestrzegac sposobu postepowania dla kontroli poziomu oleju (Strona 67).

Przekfadnia jest wypetniona olejem do stanu gotowosci eksploatacyjnej odpowiednio do
potozenia montazowego i hermetycznie zamknieta za pomocg zatyczki zamykajgcej lub za
pomoca odpowietrzenia cisnieniowego z zabezpieczeniem transportowym.

Do skfadowania przez okres do 36 miesiecy dodawana jest domieszka srodka ochrony
przeciwkorozyjnej VCI (Volatile Corrosion Inhibitor).

3.3.2.3 Przektadnia catkowicie napetniona olejem

UWAGA

Uszkodzenie przektadni przez nieprawidlowg ilo$¢ oleju

Przed uruchomieniem spusci¢ olej do prawidtowego poziomu.

Prosze przestrzegac sposobu postepowania dla korekty poziomu oleju (Strona 67).

W przypadkach stosowania olejéw degradowalnych biologicznie i olejow dla przemystu
spozywczego przekfadnia jest catkowicie napetniana olejem eksploatacyjnym. Przektadnia
jest szczelnie zamknieta korkiem albo odpowietrzaczem z zabezpieczeniem transportowym.

Nie obniza¢ poziomu oleju podczas krétkotrwatego uruchomienia na 10 minut na biegu
jatowym.

BA 2030
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Montaz 4

4.1 Rozpakowanie

UWAGA

Szkody transportowe majg negatywny wplyw na sprawnos$¢ przektadni

Nie nalezy uruchamia¢ uszkodzonej przektadni.

Sprawdzi¢ przektadnie w celu potwierdzenia kompletnosci i wykluczenia ewentualnych
uszkodzen. Natychmiast zgtosi¢ brakujgce czesci lub uszkodzenia.

Materiaty opakowaniowe i zabezpieczenia transportowe usungc i zutylizowaé¢ zgodnie z
przepisami.

4.2 Wskazdéwki ogdlne dotyczace montazu

Przektadnie w wersji ATEX
@ Wplyw pradéw btgdzacych z urzadzen elektrycznych na fozyska.
Poprzez montaz / podigczenie przektadni do maszyny nalezy zagwarantowac

wyroéwnanie potencjatu. Nalezy przestrzega¢ wskazowek dostawcéw silnikéw dot.
uziemienia i wyréwnania potencjatow.

AOSTRZEZENIE
Prace pod obcigzeniem

Pod obcigzeniem moze dojs¢ do niekontrolowanego rozruchu lub wstecznego biegu
urzadzenia.

Cate urzgdzenie musi by¢ wolne od obcigzenia, aby nie wystepowato niebezpieczenstwo
podczas prac.

UWAGA

Zniszczenie na skutek zgrzewania

Zgrzewanie niszczy elementy uzebien i fozyska.

Nie wykonywaé na przektadni zadnych prac spawalniczych. Nie uzywac przektadni jako
punktu masy do prac spawalniczych.

BA 2030
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Montaz

4.2 Wskazowki ogdine dotyczgce montazu

26

UWAGA

Przegrzanie w wyniku nastonecznienia
Przegrzanie przektadni na skutek silnego nastonecznienia.

Nalezy przewidzie¢ odpowiednie urzgdzenia ochronne, jak ostona lub zadaszenie. Unikaé
nadmiernego nagromadzenia ciepta.

UWAGA

Zaki6cenie dziatania spowodowane przez ciata obce

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze zadne ciata obce nie bedg miaty negatywnego
wptywu na dziatanie przektadni.

UWAGA

Uszkodzone elementy wywierajg negatywny wplyw na funkcje przektadni

W przypadku uszkodzenia elementéw nie gwarantuje sie prawidtowego funkcjonowania
przekfadni.

Nie nalezy montowac uszkodzonych czesci przekfadni.

UWAGA

Przekroczenie dopuszczalnej wartosci temperatury kapieli olejowej

Jezeli urzgdzenie monitorujgce temperature jest niewtasciwie nastawione, moze doj$¢ do
przekroczenia temperatury kgpieli olejowej.

Przy osiggnieciu maksymalnej dopuszczalnej temperatury kapieli olejowej musi zostaé
wyprowadzane ostrzezenie. Przy przekroczeniu maksymalnej dopuszczalnej temperatury
motoreduktor musi zosta¢ wytgczony. Jezeli motoreduktor zostanie wylgczony, wylaczenie

moze doprowadzi¢ do przestoju eksploatacyjnego.

Montaz wykona¢ z maksymalng starannoscig. Szkody spowodowane nieprawidtowym
wykonaniem prac montazowych prowadzg do wytgczenia odpowiedzialno$ci.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby wokét przektadni lub motoreduktora pozostawiona byta
wystarczajgca ilos¢ miejsca do prac montazowych, pielegnacyjnych i konserwacyjnych.

Dla motoreduktora z wentylatorem pozostawic¢ ilos¢ wolnego miejsca wystarczajgca dla
wlotu powietrza. Przestrzegaé warunkéw ustawienia motoreduktora.

Na poczatku prac montazowych zapewni¢ wystarczajgce podnosniki.

Przestrzegaé potozenia montazowego podanego na tabliczce znamionowej. Gwarantuje to
wihadciwg ilos¢ srodka smarowego.

Uzy¢ wszystkich mozliwosci mocowania, przyporzadkowanych do danego potozenia
montazowego i rodzaju mocowania.

Z powodu braku miejsca w niektérych przypadkach nie mozna uzywac srub z tbem. W takich
przypadkach nalezy skonsultowa¢ sie z dziatem pomocy technicznej podajgc typ przektadni.
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Montaz
4.3 Wielkosci gwintow i moment dokrecania Sruby mocujgcej

4.3 Wielkosci gwintéw i moment dokrecania sruby mocujacej

Ogolna tolerancja dla momentu dokrecania wynosi 10 %. Moment dokrecania $ruby
mocujgcej odnosi sie do wspétczynnika tarcia p = 0,14.

Tabela 4-1 Moment dokrecania Sruby mocujacej

Wielkosé gwintu Moment dokrecania przy klasie wytrzymato$ci

8.8 10.9 12.9

[Nm] [Nm] [Nm]
M4 3 4 5
M5 6 9 10
M6 10 15 18
M8 25 35 41
M10 50 70 85
M12 90 120 145
M16 210 295 355
M20 450 580 690
M24 750 1 000 1200
M30 1500 2000 2400
M36 2500 3600 4 200
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4.4 Przektadnia mocowana na nogach

4.4

28

Przektadnia mocowana na nogach

UWAGA

Niedopuszczalne obcigzenia obudowy na nierbwnym podtozu

Nie naprezac przektadni podczas dokrecania sSrub mocujacych.

Fundament musi by¢ réwny i wolny od brudu.

Odchylenie ptaskosci podstawy przektadni nie moze przekraczaé nastepujacych wartosci:

w przypadku przektadni o wielkosci do 89: 0,1 mm

w przypadku przektadni o wielkosci od 109: 0,2 mm.

Fundament nalezy wykona¢ tak, aby nie powstawaty drgania rezonansowe i nie mogty by¢
przenoszone wstrzasy z sgsiednich fundamentow.

Konstrukcja fundamentu, na ktérym montowana jest przektadnia, musi by¢ odporna na
zwichrowanie. Musi by¢ ona zaprojektowana odpowiednio do ciezaru i momentu obrotowego
z uwzglednieniem sit dziatajgcych na przektadnie. Zbyt migekkie podtoza prowadzag podczas
pracy do przesunigcia promieniowego lub osiowego. Przesunigcia nie mozna zmierzy¢ w
czasie postoju.

W przypadku mocowania przektadni na fundamencie betonowym przy uzyciu blokéw
fundamentowych nalezy przewidzie¢ odpowiednie wyciecia

Szyny mocujgce po wypoziomowaniu zala¢ w fundamencie betonowym.

Starannie ustawi¢ przektadnie wzgledem agregatéw po stronie napedowej i napedzane;.
Uwzgledni¢ odksztatcenia elastyczne spowodowane przez sity robocze.

Przy wystepowaniu sit zewnetrznych zapobiegaC przesunieciom przez zastosowanie
bocznych ogranicznikéw.

Do umocowania podstawy nalezy stosowa¢ wkrety lub sruby dwustronne klasy
wytrzymatosci 8.8 lub wyzszej. Przestrzega¢ momentu dokrecania.

Tabela 4-2 Wielkosci gwintow srub mocujgcych

Przektadnia walcowa Przektadnia Przektadnia Przekiadnia
Wielkosé E D/Z plaska F stozkowa B, K | walcowo-
gwintu $limakowa C
Wielkos¢
M8 - 19, 29, 39 29, 39 B19, B29, B39 |29
M10 39 - 49 B49, K39, K49 |39, 49
M12 49 49, 59, 69 69, 79 K69, K79 69
M16 69, 89 79, 89 89, 109 K89 89
M20 109, 129 109 129 K109 -
M24 - 129 149 K129 -
M30 149 149 169 K149 -
M36 - 169, 189 189 K169, K189 -
BA 2030
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Montaz

4.5 Przektadnia mocowana za pomocag kofnierza

4.5 Przektadnia mocowana za pomocg kotnierza
Uwaga
Siemens AG zaleca w celu podwyzszenia tarcia miedzy kotnierzem a powierzchnig
montazowg uzycia kleju beztlenowego.
Tabela 4-3 Wielkosci gwintow $rub mocujacych
Wielkos¢ | Kotnierz Przektadnia Przektadnia Przektadnia Przektadnia
gwintu walcowa ptaska F stozkowa B, K | walcowo-
E, D/IZ Slimakowa C
Wielkosé
M6 A120 19, 29, 39 29 B29 29
M8 A140, A160 |19, 29, 39, 49, 59 29, 39 B29, B39, K39 |39
M10 A200 39, 49, 59, 69 49 B39, B49, K49 |49, 69
M12 A250, A300 |49, 59, 69,79,89, 69, 79, 89 K69, K79, K89 |89
109
M16 A350 89, 109, 129, 149 109 K109 -
M16 A450 109, 129, 149, 169 129, 149 K129, K149 -
M16 A550 169, 189 169 K169 -
M20 A660 189 189 K189 -
Stosowac sruby / nakretki o klasie wytrzymatosci 8.8 w przekfadniach w wykonaniu
kotnierzowym.
Nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace punkty:
Tabela 4- 4 Klasa wytrzymatosci sruby mocujacej przy FF/FAF i KF/KAF
Wielkosé | Kotnier | Klasa wytrzymatosci wielkosci silnika
przektadni | 2 90 [100 |[112 |132 [160 [180 |200 |225 [250 |280 |315
39 A160 10.9 (109 |- - - - - - - - -
49 A200 8.8 |109 |109 [10.9 |- - - - - - -
69 A250 8.8 |8.8 8.8 109 |- - - - - - -
79 A250 88 |8.8 8.8 109 (109 |- - - - - -
89 A300 8.8 |[109 |109 |10.9 (109 |10.9 |- - - - -
109 A350 8.8 |8.8 8.8 8.8 109 (109 (109 |109 |- - -
129 A450 88 |8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 - - -
149 A450 - 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 109 |[10.9 (109 |- -
169 A550 - - 8.8 8.8 8.8 109 |[10.9 (109 |109 [10.9 |-
189 A660 - - 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 10.9 {109 |10.9
BA 2030
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4.6 Przektadnie w wersji z nogg / z kofnierzem

Tabela 4-5 Klasa wytrzymatosci Sruby mocujacej / nakretki przy EZ, EF, DZ/ZZ i DF/ZF

Wielkos$é przektadni Kotnierz Klasa wytrzymatosci
E D/z

39 29, 39 A120 109"
- 49 A140 10.9
49 59 A160

69 69 A200

89 79 A250

109 89 A300

129, 149 109, 129 A350

- 149, 169 A450

- 189 A550

1) nalezy zastosowac wiasciwg podkitadke pod gtéwke sruby / nakretke.

4.6 Przektadnie w wersji z nogq / z kotnierzem

UWAGA

Niedopuszczalne obcigzenia obudowy poprzez nieprawidtowe elementy dobudowane

Nie naprezac¢ obudowy przekfadni przez elementy dobudowane przy podstawie lub
kotnierzu.

Elementy dobudowane nie mogg przenosi¢ na przektadnie zadnych sit, momentow
obrotowych i drgan.

Aby unikng¢ naprezen obudowy przektadni, zamocowanie napedu do przenoszenia mocy i
momentu obrotowego moze by¢ wykonane tylko albo na kotnierzu, albo na podstawie, patrz
Przekfadnia mocowana na nogach (Strona 28).

Druga mozliwo$¢ zamocowania za posrednictwem tap lub kotnierza przewidziana jest dla
elementéw dobudowanych, np. pokryw ochronnych o ciezarze wtasnym do max 30 %
ciezaru przekfadni.

BA 2030
30 Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG




Montaz
4.7 Montaz elementow napedowych i napedzanych na wale przektadni

4.7 Montaz elementéw napedowych i napedzanych na wale przektadni

/\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo oparzenia sie 0 gorgce elementy

Nie dotykac przektadni bez ochrony.

UWAGA

Mozliwos¢ uszkodzenia pierscieni uszczelniajacych wat przez rozpuszczalniki.

Nalezy bezwzglednie unika¢ kontaktu rozpuszczalnika lub benzyny do czyszczenia z
pierscieniami uszczelniajgcymi wat.

UWAGA

Mozliwos¢ uszkodzenia pierscieni uszczelniajgcych wat na skutek nagrzewania sie

Chroni¢ pierscienie uszczelniajgce wat przez nagrzaniem powyzej 100 °C za
posrednictwem tarcz chronigcych przed promieniowaniem cieplnym.

UWAGA

Przedwczesne zuzycie lub szkody materialne poprzez bledy wspétosiowosci

Unika¢ btedéw wspoétosiowosci spowodowanych zbyt duzym przesunieciem kgtowym lub
osiowym tgczonych czopoéw koncowych watéw.

Zwroci¢ uwage na doktadne ustawienie poszczegdlnych elementow.

UWAGA

Uszkodzenia na skutek nieprawidtowej obstugi

Mozliwo$¢ uszkodzenia tozysk, obudowy, watu i pierscieni zabezpieczajgcych na skutek
nieprawidtowej obstugi.

Montowanego elementu napedowego lub napedzanego nie wbija¢ na wat uderzeniami
miotka.

Uwaga
Z nacigganych elementoéw usunaé zadziory w strefie otworu i rowka.

Zalecenie: 0,2 x 45°

Dla sprzegiet, ktére naciggane sg w stanie rozgrzanym, nalezy przestrzegac instrukcji
obstugi danego sprzegta. Ogrzanie moze nastepowac indukcyjnie, za pomocg palnika lub w
piecu, o ile nie okreslono inaczej.

Uzy¢ otwordw centrujgcych w osiach symetrii watow.

BA 2030
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4.7 Montaz elementow napedowych i napedzanych na wale przektadni

Za pomoca przyrzadu do naciggania zamontowac elementy napedowe i napedzane.

-

‘ \
Rysunek 4-1 Przykiad przyrzagdu do naciggania

Nalezy zwréci¢ uwage na prawidiowe rozmieszczenie montazowe, aby mozliwie
zminimalizowaé obcigzenie watu i fozysk przez sity poprzeczne.

Dobrze Zle
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Rysunek 4-2 Rozmieszczenie montazowe w przypadku matego obcigzenia watu i tozyska

Sposo6b postepowania

1. Usunac¢ powtoke przeciwkorozyjng na czopach koncowych watéw i kotnierzach za
pomoca benzyny do czyszczenia lub rozpuszczalnika badz sciggna¢ wystepujaca
powioke ochronna.

2. Nasuna¢ elementy napedowe i napedzane na waty. W razie potrzeby zabezpieczy¢ je.

Element napedowy lub napedzany zostat zamontowany.

BA 2030
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4.8 Demontaz i montaz kotpaka ochronnego

Przektadnie w wersji ATEX

@ Uszkodzony kotpak ochronny moze spowodowa¢ powstawanie iskier. Uszkodzony
kotpak ochronny nalezy natychmiast wymieni¢.
Sruby zabezpieczy¢ D klejem o $redniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

Kotpak ochronny watu drgzonego dostarczany jest zamontowany na gotowo na kotnierzu
przekfadni. Nalezy zdemontowac kotpak ochronny aby zamontowa¢ wat napedowy.

@ Sruba (® Uszczelka ptaska
® Kotpak ochronny @ Obudowa przektadni

Rysunek 4-3 Kotpak ochronny watu drgzonego

Sposo6b postepowania
1. Odkreci¢ $ruby @ i zdjgé kotpak ochronny @ z uszczelkg ptaskg @.
2. Zamontowac wat napedzany.

3. Za pomocg odpowiedniego srodka czyszczgcego oczysci¢ powierzchnie przylegania
kotpaka ochronnego @ do przektadni.

4. Nalezy uwaza¢ na prawidtowe utozenie uszczelki ptaskiej @ .
5. Zwilzy¢ sruby D klejem o $redniej wytrzymatosci, np. Loctite 243.

6. Przykreci¢ kotpak ochronny @. Dokrecié¢ $rube (D z zalecanym momentem obrotowym,
patrz Wielko$ci gwintow i moment dokrecania $ruby mocujacej (Strona 27).

7. Zabezpieczy¢ pozostate odstoniete miejsca odpowiednim, trwatym srodkiem ochrony
przeciwkorozyjne;.

Kotpak ochronny do pracy zostat zamontowany.
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4.9 Demontaz i montaz przektadni nasadzanej
491 Wskazéwki ogbdine dotyczgce montazu przektadni nasadzanej
UWAGA

Mozliwos¢ uszkodzenia pierscieni uszczelniajacych wat przez rozpuszczalniki.

Nalezy bezwzglednie unika¢ kontaktu rozpuszczalnika lub benzyny do czyszczenia z
pierscieniami uszczelniajgcymi wat.

UWAGA

Naprezenia watu drazonego prowadzg do awarii tozysk

Przechylenie lub naprezenie watu drazonego moze prowadzi¢ do nadmiernego obcigzenia.
Skutkiem mogg by¢ awarie tozysk.

Wat drgzony musi zbiegac sie w jednej osi z watem maszyny, aby wykluczy¢ przechylenie
watu.

Nie napreza¢ watu drgzonego osiowo, ani promieniowo.

UWAGA

W przypadku pier§cienia zaciskowego:
Smar pomiedzy watem drazonym i watem maszyny ma negatywny wplyw na przenoszenie
momentu obrotowego

Otwor watu drgzonego oraz wat maszyny utrzymywac w stanie catkowicie wolnym od
smaru.

Nie uzywac zanieczyszczonych rozpuszczalnikow i Scierek do czyszczenia.

Uwaga

Aby zapobiec rdzy powstajacej przy korozji ciernej nalezy na powierzchnie stykowe nanie$¢
zatgczong paste montazowa lub odpowiedni srodek smarowy.

Uwaga

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnej tolerancji doktadnosci ruchu obrotowego cylindrycznego
czopa kohcowego watu maszyny wzgledem osi obudowy wedtug DIN 42955.
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4.9.2

4921
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4.9 Demontaz i montaz przektadni nasadzanej

Demontaz watu drgzonego z wpustem

Montaz watu drgzonego z wpustem

P I ALY

! =
e ——p-
| I

K

Nie nalezy do zakresu dostawy

Wat maszyny ® Pierscien zabezpieczajgcy
Wat drazony @ Wpust

Nakretka szesciokatna Pasta montazowa
Wrzeciono gwintowane ©®  Sruba

Podktadka Kotpak gwintowany

Rysunek 4-4 Montaz watu drgzonego z wpustem

Zamiast narysowanej nakretki i gwintowanego wrzeciona mozna zastosowac wciggnik
hydrauliczny.

Sposo6b postepowania

1.

6.

Powloke przeciwkorozyjng na czopach koncowych watéw i kotnierzach usuna¢ za
pomocg benzyny do czyszczenia lub rozpuszczalnika.

Sprawdzi¢, czy gniazda lub krawedzie watu drgzonego i watu maszyny nie sg
uszkodzone. W przypadku uszkodzenia nalezy skontaktowa¢ sie z dziatem pomocy
technicznej.

Natozy¢ na wat maszyny (D dotgczong paste montazowg (®. Rozprowadzié jg
réwnomiernie.

Naciggnaé przektadnie za pomocg podktadki &, gwintowanego wrzeciona @ i
nakretki 3. Podparcie realizowane jest za po$rednictwem watu drgzonego @.

Wymieni¢ nakretke 3 i wrzeciono gwintowane @ na $rube . Dokrecié $rube @
zalecanym momentem obrotowym.

Zamkna¢ otwarty koniec watu drazonego kotpakiem gwintowanym @0.

Wat drgzony z wpustem zostat zamontowany.

Tabela 4-6 Moment obrotowy dokrecania $ruby

Wielkosé gwintu

M5 M6 M8 M10 [M12 |[M16 |M20 |[M24 |M30

Moment dokrecania [Nm]

14 24 60 120 | 200 |400

5 8 8

BA 2030
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49.2.2

36

Demontaz watu drgzonego z wpustem

/\OSTRZEZENIE

Niedostatecznie zamocowane przekfadnie lub motoreduktory moga sie poluzowac¢

Przed Sciggnieciem watu maszyny zamocowac na przektadni wystarczajgco zwymiarowany
element przejmujacy obcigzenie.

Zmniejszy¢ naprezenie wstepne ciegien, aby podczas odtgczania od watu wtykowego
przektadnia nie wpadta do ciegna.

UWAGA

Naprezenia watu dragzonego prowadza do awarii tozysk

Podczas Sciggania koniecznie zapobiec zakleszczeniu sie.

UWAGA

Niedopuszczalnie duze silty przy $cigganiu

Podczas Sciggania watu dragzonego przez obudowe mogg wystgpi¢ niedopuszczalnie duze
sity.

Naprezenia watu drgzonego prowadzg do awarii tozysk i do uszkodzenia korpusu
przektadni.

Uwaga

W przypadku wystagpienia rdzy powstajgcej na powierzchniach przylegania przy korozji
ciernej nalezy uzy¢ odrdzewiacza w celu utatwienia sciggniecia przektadni. Pozwoli¢
odrdzewiaczowi na wystarczajace oddziatywanie.

v \
‘ ‘ NI /1

=i
---------------------- N e

vz

.
1 /.

Poz. M do poz. ® nie nalezg do zakresu dostawy.

@ Podktadka @®  Nakretka szesciokatna
@  Element gwintowany ®  Wrzeciono gwintowane
@ Wopust

Rysunek 4-5 Demontaz watu drazonego z wpustem
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Spos6b postepowania
1. Usunac¢ osiowe zabezpieczenie watu drgzonego.

2. Sciggnaé wat maszynowy za pomoca podktadki (D, elementu gwintowanego @, wpustu
®, wrzeciona gwintowanego ® i nakretki szesciokatnej @.

Wat drgzony z wpustem zostat zdemontowany.
Propozycja konstrukcji elementu gwintowanego i podkiadki

b12 b10

s11
dd11
@d10
A,

@d10-0,5

Przektadn | Wielko§¢ | Wat b10 b11 b12 d10 d11 s11 tmas | U
ia drazony &
[mm] [mm] |[mm] |[mm] |[mm] |[mm] |[mm] |[mm] |[mm]

B 19 20 3 15 10 19,9 |10 M6 225 |6
B, C 29 20 3 15 10 19,9 |10 M6 225 |6
B, F 29 25 3 15 10 249 |16 M10 |28 8
C 39 25 3 15 10 249 |16 M10 |28 8
B,K,F,C 30 6 15 10 29,9 |18 M10 |33 8
B 35 6 15 10 349 |24 M12 |38 10
B 40 6 15 10 399 |28 M16 |43 12
C 49 30 6 15 10 29,9 |18 M10 |33 8
K,F,C 35 6 15 10 349 |24 M12 |38 10
B 40 6 15 10 39,9 |28 M16 |43 12
K,F,C 69 40 6 20 9 39,9 |28 M16 |43 12
C 45 6 20 9 449 |36 M16 |48 14
K, F 79 40 6 20 9 39,9 |28 M16 |43 12
K,F,C 89 50 7 20 10 49,9 |36 M16 |53,5 |14
C 60 7 20 10 59,9 |45 M20 |64 18
K, F 109 60 10 24 14 59,9 |45 M20 |64 18
K, F 129 70 10 24 14 69,9 |54 M20 |74,5 |20
K, F 149 90 10 24 14 89,9 |72 M20 |95 25
K, F 169 100 10 30 15 99,9 |80 M24 | 106 28
K, F 189 120 10 30 15 109.9 |80 M24 | 127 32

BA 2030
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4.9.3 Wat drgzony z pierscieniem zaciskowym

4.9.3.1 Montaz watu drgzonego z podktadkg skurczowg

Nasmarowana
b Catkowicie wolna od smaru
* Nie nalezy do zakresu dostawy

@®  Wat maszyny
® Wat drgzony
@ Tuleja

Rysunek 4-6 Montaz watu drgzonego z podktadka skurczowg

Sposo6b postepowania

1. Powloke przeciwkorozyjng na czopach koncowych watéw i kotnierzach usunaé za
pomocg benzyny do czyszczenia lub rozpuszczalnika.

2. Sprawdzi¢, czy gniazda lub krawedzie watu drgzonego i watu maszyny nie sg
uszkodzone. W przypadku uszkodzenia nalezy skontaktowa¢ sie z dziatem pomocy
techniczne;.

3. Zamontowa¢ przekfadnie z watem z podktadkg skurczowg na wale maszyny. Zwrdci¢
przy tym uwage na prawidtowg pozycje badz na catkowite przykrycie watu maszyny za
pomocg gniazda podktadki skurczowe;j.

Wat drgzony z podktadkg skurczowg zostat zamontowany.

BA 2030
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BA 2030

4.9 Demontaz i montaz przektadni nasadzanej

Montaz podktadki skurczowej

/\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo urazu przez obracajgce sie czesci
Zamontowac pokrywe lub kotpak ochronny.

UWAGA

Smar w gniezdzie pierscienia zaciskowego ma negatywny wplyw na przenoszenie
momentu obrotowego

Otwér watu drgzonego oraz watu maszyny utrzymywaé w stanie catkowicie wolnym od
smaru.

Nie uzywac zanieczyszczonych rozpuszczalnikow i Scierek do czyszczenia.

UWAGA

Plastyczne odksztalcenie watu drazonego podczas dokrecania Srub naprezajgcych

Plastyczne odksztatcenie watu drazonego podczas dokrecania $rub naprezajgcych przed
wbudowaniem watu maszyny.

Najpierw wbudowac¢ wat maszyny. Nastepnie dokreci¢ sruby naprezajace.

UWAGA

Unika¢ przeciazenia poszczegoinych srub

Maksymalny moment obrotowy dokrecania sruby naprezajacej nie powinien by¢
przekroczony.

Wielkosci 29 - 69:

Dokrecié¢ $ruby naprezajgce ®.

Wielkosci 79 - 189:

Priorytetem jest zlicowanie w jednej ptaszczyznie powierzchni czotowych pierscienia
zewnetrznego D i wewnetrznego @. Jezeli zlicowanie w jednej ptaszczyznie nie zostanie

osiggniete podczas naprezania, nalezy sprawdzi¢ tolerancje watu wtykowego.

Uwaga
Podktadka skurczowa poz. (® dostarczana jest w stanie gotowym do montazu.
Nie rozktada¢ podktadki skurczowej przed pierwszym naciagnieciem.

Uwaga

Dla niezawodnego przenoszenia sit i momentéw materiat watu maszyny musi spetniac
nastepujace kryteria:

¢ Granica rozciggliwosci Re = 360 N/mm?2

e Modut sprezystosci: ok. 206 kN/mm?2

e Brak czotowego gwintu w wale maszyny, poniewaz z tego powodu zmniejsza sie
przenoszony moment obrotowy.
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40

Uwaga

Potaczenie podktadkg skurczowg zabezpiecza osiowo wat drazony na wale maszyny.

Uwaga

Lekko przesmarowac gniazdo podktadki skurczowej na wale drgzonym.

Uwaga

Aby zapobiec rdzy powstajgcej przy korozji ciernej nalezy na powierzchnie stykowe watu
maszyny po stronie klienta, w obrebie tulejki z brgzu nanies¢ odpowiedni Srodek smarowy.

Wielkosci 29 - 69 Wielkosci 79 - 189
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Nasmarowana

Catkowicie wolna od smaru

Wat maszyny

Wat drgzony

Podktadka skurczowa sktadajaca sie z poz. @ - ®
Pierscien zewnetrzny

Pierscien wewnetrzny

©eOOO0° " O—_
~
\
= -
.
=
\
OF N
@

Sruba naprezajaca

Rysunek 4-7 Montaz podkfadki skurczowej
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Spos6b postepowania

BA 2030

1.

Nasungé podktadke skurczowg @ na wat drgzony @.

— Trzyczesciowy pierscien zaciskowy do oporu przy wielkosciach 29 - 69.

— 2-czesciowa podkiadka skurczowa zlicowana z czopem koncowym watu w przypadku
wielkoéci 79 - 189.

Sruby naprezajace ® dokrecié najpierw recznie. Wyréwnaé przy tym podktadke

skurczowg @ tak, aby kotnierze naprezajgce byly wzajemnie ptasko réwnolegte.

Dokreci¢ $ruby naprezajgce ® kluczem dynamometrycznym kolejno w kilku obiegach
(nie na krzyz), rbwnomiernie, kazdorazowo po 1/6 obrotu. Przestrzega¢ momentu

dokrecania.

4. Zamontowac¢ dostarczong gumowg pokrywe lub kotpak ochronny, patrz Demontaz i
montaz kotpaka ochronnego (Strona 33).

Podktadka skurczowa zostata zamontowana.

Tabela 4-7 Moment obrotowy dokrecania $ruby naprezajgcej

Wielkosé przektadni | Wielko$é gwintu Klasa wytrzymatosci | Moment dokrecania
[Nm]

29 M5 8.8 5

39, 49, 69 M6 8.8 12

79, 89 M8 12.9 35

109 M10 12.9 70

129 M10 12.9 70

149 M12 12.9 121

169, 189 M14 12.9 193
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4.9.3.3

Sciagniecie podktadki skurczowe;j

Spos6b postepowania

4934

1. Poluzowac kolejno $ruby naprezajace ® za pomocg klucza ptaskiego, w kilku obiegach,

kazdorazowo po Y4 obrotu. Nie wykrecac srub catkowicie.

2. Sciagnaé podktadke skurczowg z watu drazonego.

Wielkosci 79 - 189:

Jezeli pierécien zewnetrzny nie odtgczy sie samoczynnie od pierscienia wewnetrznego,
wykrecic kilka $rub naprezajgcych i wkreci¢ w sgsiednie gwinty odciskowe.

Pierécien zaciskowy z watu drgzonego zostat Sciggniety.

Czyszczenie i smarowanie podkfadki skurczowej

Zabrudzone podktadki skurczowe muszg by¢ przed montazem oczyszczone i na nowo

nasmarowane.

Poluzowane podktadki skurczowe nie muszg by¢ przed ponownym naprezeniem rozdzielane

i ponownie smarowane.

Spos6b postepowania

42

1. Przesmarowac tylko wewnetrzne powierzchnie $lizgowe podkiadki skurczowej. Uzy¢ do

tego celu smaru statego o wspotczynniku tarcia p = 0,04.

2. Przesmarowac $ruby na gwincie i pod gtéwkg pastg zawierajgcg MoS..

Pierscieh zaciskowy zostat oczyszczony.

Tabela 4-8 Srodki smarowe dla podktadki skurczowej

Molykote Spray (aerozol
proszkowy)

Molykote G Rapid

Aerozol lub pasta

Srodek smarowy Postaé handlowa Producent
Molykote 321 R (lakier Aerozol DOW Corning
przeciwcierny)

Molykombin UMFT 1

Aerozol

Unimily P5

Proszek

Kliber Lubrication

Aemasol MO 19 P

Aerozol lub pasta

A. C. Matthes

BA 2030
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Montaz

4.9 Demontaz i montaz przektadni nasadzanej

494 System montazowy SIMOLOC

4941 Wskazoéwki ogbine dotyczace systemu montazowego SIMOLOC

AOSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo urazu przez obracajgce sie czesci

Zamontowac pokrywe lub kotpak ochronny.

UWAGA
Uszkodzone elementy wywierajg negatywny wplyw na funkcje przektadni

W przypadku uszkodzenia elementéw nie gwarantuje sie prawidtowego funkcjonowania
przektadni.

Nie nalezy montowac uszkodzonych czesci przekfadni.

UWAGA

Smar na wale maszyny O ma negatywny wplyw na przenoszenie momentu obrotowego

Otwor tulejki stozkowej (® oraz watu maszyny (D utrzymywaé w stanie catkowicie wolnym
od smaru.

Nie uzywac zanieczyszczonych rozpuszczalnikow i Scierek do czyszczenia.

UWAGA

Unika¢ przeciazenia poszczegoinych srub

Maksymalny moment obrotowy dokrecania $ruby naprezajgcej @ i @ nie powinien by¢
przekroczony.

Uwaga

System montazowy SIMOLOC zabezpiecza osiowo wat drgzony na wale maszyny.

Uwaga

Otwor montazowy w wale drgzonym ® dla tulejki stozkowej @ i panewki z brazu @ lekko
nasmarowac olejem.

Rodzaj dotaczonego oleju: CLP VG 68 DIN 51517-3

Uwaga

Pierécien dociskowy & musi znale$é sie w odpowiednim miejscu tak jak podczas dostawy.

Uwaga

Przed montazem SIMOLOC nalezy zamontowaé ramie reakcyjne @ na przektadni.

BA 2030
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4.9 Demontaz i montaz przekiadni nasadzanej

494.2 Montaz systemu SIMOLOC

4.+5. 6.

to10

S

T |57

dg/;@ =

9.+ 10.

1.

Catkowicie wolna od smaru

Wat maszyny

Panewka z brazu

Pierscien zaciskowy

Sruba mocujgca pierscienia zaciskowego
Pierscien dociskowy

CICICIOXOIC

Wat drgzony
Rysunek 4-8 Montaz systemu SIMOLOC

44

POO®A

Ramie reakcyjne
Sruba
Tulejka stozkowa

Sruba mocujaca tulejki stozkowej
Kotpak ochronny / Pokrywa

Otwory gwintowane $ruby mocujacej
podczas demontazu

BA 2030
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Montaz

4.9 Demontaz i montaz przektadni nasadzanej

Spos6b postepowania

1.

Zamontowacé ramie reakcyjne @ na przekfadni, patrz Ogranicznik momentu obrotowego
w przektadni nasadzanej (Strona 48).

. Usung¢ powitoke antykorozyjng za pomocg benzyny do czyszczenia lub rozpuszczalnika:

- na czopach koncowych watu maszyny (D
- na pierscieniu zaciskowym ®
— napanewce z brgzu @.

Sprawdzié, czy gniazda lub krawedzie watu drgzonego ® i watu maszyny D nie sg
uszkodzone. W przypadku uszkodzenia nalezy skontaktowaé sie z dziatem pomocy
techniczne;.

Dostosowac pierécien zaciskowy @ do panewki z brgzu @.

Spozycjonowaé panewke z brgzu @ z pierécieniem zaciskowym (® na wale maszyny
. Przestrzega¢ momentu dokrecania $ruby mocujgcej @ i wymiaru tolerancji to10.

Lekko nasmarowa¢ otwory montazowe w wale drgzonym ® dla tulejki stozkowej @ i
panewki z brgzu @. Wytrze¢ nadmiar oleju czystg Sciereczka.

Nasungé przektadnie z wbudowanym ramieniem reakcyjnym @ na wat maszyny @D do
pierécienia zaciskowego @ .

Przymocowac lekko ramig reakcyjne @ $rubami ®, poniewaz przektadnia musi mie¢ luz
w celu dalszego montazu.

Nalezy uwazag, aby pierscien dociskowy & byt na wkasciwym miejscu.

Jezeli pierécien dociskowy ® nie znajduje sie na wtasciwym miejscu, nalezy umiescié
pierscien & przez dokrecenie $rub mocujgcych (0 z wkrecong tulejkg stozkowg ©.

10.Dostosowac tulejke stozkowg @ na wale maszyny .

11.Sruby mocujace @ dokreci¢ po kolei w sposéb réwnomierny za pomoca klucza

dynamometrycznego w kilku obiegach (nie na krzyz). Przestrzega¢ momentu dokrecania
$ruby mocujgcej .

12.Dokreci¢ sruby na mocowaniach ramienia reakcyjnego, patrz Ogranicznik momentu

obrotowego w przektadni nasadzanej (Strona 48).

13.Zamontowaé dostarczong gumowg pokrywe @D lub kotpak ochronny z gumy, patrz

Demontaz i montaz kotpaka ochronnego (Strona 33).

System montazowy SIMOLOC zostat zamontowany.

BA 2030
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4.9 Demontaz i montaz przekiadni nasadzanej

Tabela 4-9 Wymiar tolerancji, moment dokrecania Sruby mocujacej @

Typ Wielkosé Wymiar tolerancji Wielkosé gwintu @ Moment dokrecania
przektadni mechaniczna | to10

[mm] Klasa wytrzymatosci [Nm]

10.9

F,B,C 29 06..2,1 M6 15
F,B,K,C 39 0,7 ...2,2
F,B,K,C 49 08..26
F,K, C 69 0,7..25 M8 35
F,K 79 14..32
F,K,C 89 1,5..34

Tabela 4- 10 Moment dokrecenia Sruby mocujacej

Typ przektadni Wielkosé Wielko$¢ gwintu Moment dokrecania
Klasa wytrzymatosci [Nm]
12.9

F,B,C 29 M5 10

F,B,K,C 39

F,B, K, C 49 M6 16

F, K, C 69

F,K 79 M8 38

F,K,C 89

Demontaz systemu SIMOLOC

Spos6b postepowania

1. Poluzowa¢ wszystkie Sruby i je catkowicie wykrecic.

2. Wkreci¢ sruby (19 do otworéw gwintowanych.

3. Sruby réwnomiernie @ dokreca¢ kluczem dynamometrycznym kolejno w kilku obiegach
(nie na krzyz), rbwnomiernie. Przestrzegaé momentu obrotowego dokrecenia $ruby (0.
Powtdrzyé proces az tulejka stozkowa sie odkreci.

4. Odkrecié $rube @ i usunggé tulejke ©.

5. Zsunaé przektadnie z watu maszyny.

System montazowy SIMOLOC zostat zdemontowany.

BA 2030
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Montaz

4.9.5

4.9 Demontaz i montaz przektadni nasadzanej

Wat drgzony z wielowypustem

QPO®EEO -’

Nie nalezy do zakresu dostawy

Wat maszyny

Wat drgzony

Nakretka szesciokatna
Wrzeciono gwintowane
Podkfadka

Pierscien zabezpieczajacy
Pasta montazowa

Rysunek 4-9 Montaz watu drgzonego z uzebieniem wieloklinowym

Zamiast narysowanej nakretki i gwintowanego wrzeciona mozna zastosowac¢ wciggnik
hydrauliczny.

Sposo6b postepowania

BA 2030
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1.

Powloke przeciwkorozyjng na czopach koncowych watdw i kotnierzach usung¢ za
pomocg benzyny do czyszczenia lub rozpuszczalnika.

. Sprawdzi¢, czy gniazda lub krawedzie watu drgzonego i watu maszyny nie sg

uszkodzone. W przypadku uszkodzenia nalezy skontaktowa¢ sie z dziatem pomocy
techniczne;.

Natozy¢ na wat maszyny (D dotgczong paste montazowg @. Rozprowadzi¢ ja
rébwnomiernie.

. Naciggnac¢ przektadnie za pomocg podktadki ®, gwintowanego wrzeciona @ i nakretki

(®. Podparcie realizowane jest za po$rednictwem watu drgzonego @.

Wymieni¢ nakretke @ i wrzeciono gwintowane @ na $rube. Dokreci¢ $ruby zalecanym
momentem obrotowym.

Wat drgzony z uzebieniem wieloklinowym zostat zamontowany.

Tabela 4- 11 Moment obrotowy dokrecania $ruby

Wielko$¢ gwintu M5 M6 M8 M10 |M12 |M16 |M20 [M24 |M30

Moment dokrecania [Nm] 5 8 8 14 24 60 120 200 400
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4.9 Demontaz i montaz przekiadni nasadzanej

4.9.6

4961

48

Ogranicznik momentu obrotowego w przektadni nasadzanej

Wskazéwki ogblne dotyczgce ogranicznika momentu obrotowego

Ramie reakcyjne stuzy do przejecia reakcyjnego momentu obrotowego i sity ciezkosci
przektadni.

Przektadnie w wersji ATEX

@ Zuzyte lub zniszczone elementy gumowe nie spetniajg swojej funkcji.
Uderzenie moze spowodowaé powstanie iskier.
Uszkodzone elementy gumowe nalezy natychmiast wymienic.

UWAGA

Niebezpieczne momenty udarowe na skutek nadmiernego luzu

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby ramie reakcyjne nie powodowato niedopuszczalnie
duzych sit reakcji, np. w przypadku bicia napedzanego watu.

UWAGA

Niedopuszczalne obcigzenia przektadni spowodowane nieprawidtowym montazem

Nie napreza¢ ramienia reakcyjnego podczas montazu.

UWAGA

Mozliwos¢ uszkodzenia elementéw gumowych przez rozpuszczalniki

Rozpuszczalniki, oleje, smary i paliwa uszkadzajg elementy gumowe.

Bezwzglednie unika¢ kontaktu.

BA 2030
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Montaz

4.9.6.2

4.9 Demontaz i montaz przektadni nasadzanej

Montaz ogranicznika momentu obrotowego na przektadni ptaskiej

Zaleca sie zastosowanie wstepnie naprezonych, ttumigcych elementéw gumowych.

Elementy mocujace, jak katownik, Sruba, nakretka itd. nie nalezg do zakresu dostawy.

@d6

Rysunek 4-10Propozycja montazu ramienia reakcyjnego na F.29 - F.189

11x

c6 min.

RZ 40
y RZ 25
Vo

Wielkosé Odbojnik gumowy Podktadka
Nienaprezon | Naprezony
y
I 11x dé d1 d5 CBmin
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
29 15 14,0 30 10,5 40 4
39 13,5
49 20 18,5 40 12,5 45 6
69 18,5 50
79 17,5
89 30 28 60 21 75 8
109 27,5
129 40 37,5 80 25 100 10
149 36,5
169 50 47,5 120 31 140 12
189 46,5

Spos6b postepowania

1. Uzy¢ podktadek zgodnie z powyzszg tabela.

2. W celu zabezpieczenia skontrowaé potgczenie srubowe 2 nakretkami.

3. Dokreci¢ sruby na tyle, aby odbojniki gumowe zostaty wstepnie naprezone na wymiar |1x.

Ramie reakcyjne zostato zamontowane.

BA 2030
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Montaz
4.9 Demontaz i montaz przekiadni nasadzanej

4.9.6.3 Montaz ramienia reakcyjnego na przektadni stozkowej i walcowo - Slimakowej

UWAGA

Niedopuszczalne obcigzenia spowodowane nieprawidiowym montazem

Panewka ramienia reakcyjnego musi by¢ obustronnie podparta.

Po zakonczeniu montazu tuleja musi mie¢ luz osiowy.

N
T

|

|

7T

Rysunek 4-11Propozycja montazu ramienia reakcyjnego na podstawie i kotnierzu

Ramie reakcyjne moze by¢ montowane w réznych potozeniach, odpowiednio do
rozmieszczenia otworow.

90°+20°

M
11

Rysunek 4-12 Konstrukcja przegubowa

W przypadku konstrukcji przegubowej tworzg sie sity w zakresie 90° £20° .

Sposo6b postepowania
1. Oczysci¢ powierzchnie stykowe pomiedzy obudowag a ramieniem reakcyjnym.
2. Dokreci¢ sruby zalecanym momentem obrotowym.

Ramie reakcyjne zostato zamontowane.

Tabela 4- 12 Moment obrotowy dokrecania $ruby klasy wytrzymatosci 8.8

Wielkosé gwintu M8 M10 M12 M16 M20 M24 M36
Moment dokrecania [Nm] 25 50 90 210 450 750 2600
BA 2030
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Uruchomienie 5

5.1

5.2

BA 2030

Wskazdéwki ogdlne dotyczace uruchamiania

/\OSTRZEZENIE

Niezamierzony rozruch agregatu napedowego
Zabezpieczy¢ agregat napedowy przed mimowolnym uruchomieniem.

Umiesci¢ tabliczke informacyjng w miejscu wtgczania.

/\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poslizgu przez wyciekajacy olej

Wyciekajacy olej nalezy natychmiast usungé¢ za pomoca srodkdéw do wigzania olejow

zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska naturalnego.

Sprawdzenie ci§nieniowego zaworu odpowietrzajacego
Nalezy sprawdzi¢ czy zawor odpowietrzajgcy jest aktywny.

Jezeli zawor odpowietrzajgcy posiada zabezpieczenia transportowe nalezy je usunaé przed
uruchomieniem.

Rysunek 5-1 Cisnieniowy zawoér odpowietrzajgcy z wypustkg zabezpieczajaca

Usungé zabezpieczenie transportowe wyciggajgc wypustke zabezpieczajgcg (D w kierunku
wskazanym strzatka.

Przed uruchomieniem nalezy skontrolowa¢ poziom oleju

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ poziom oleju W razie potrzeby skorygowac go.
Nalezy przestrzega¢ Kontrola i wymiana srodkéw smarowych (Strona 67).

Siemens AG zaleca wymiane oleju w przypadu magazynowania powyzej 24 miesiecy.
® Dla przektadni z dlugotrwata konserwacja,
® Dla przektadni, ktéra zostata dostarczona wypetniona olejem.

Nalezy przestrzega¢ Kontrola i wymiana srodkéw smarowych (Strona 67).
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Uruchomienie

5.3 Montaz zbiornika wyrdwnawczego oleju

Przektadnia w szczegdlnej pozycji montazowej

Przekfadnia skonstruowana jest z zachowaniem okreslonego kata obrotu i jest skierowana
do wysytki wraz z odpowiednig iloScig oleju.

Kontrola poziomu oleju nie jest mozliwa. Na tabliczce znamionowej znajdujg sie informacje
dotyczgce ilosci i rodzaju oleju.

5.3 Montaz zbiornika wyréwnawczego oleju

W zaleznoéci od mocy, predkosci wejsciowej, potozenia montazowego i przetozenia mozna
zastosowac zbiornik wyréwnawczy oleju. Stuzy on do wyréwnania powstajgcych zmian w
objetosci oleju powstajgcych w czasie pracy na skutek zmian temperatury.

Przed uruchomieniem przektadni nalezy wymieni¢ $rube zamykajaca na zbiornik
wyréwnawczy oleju.

Zbiornik wyréwnawczy oleju, wielkosci mechaniczne 39 - 89

Zbiornik dostarczany jest jako zestaw montazowy i moze by¢ zamontowany na
motoreduktorze albo pionowo, albo odchylony pod katem.

BA 2030
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Uruchomienie

5.3 Montaz zbiornika wyrdwnawczego oleju

Cisnieniowy zawor ® Ksztattki redukcyjne lub potgczenie Srubowe
odpowietrzajgcy

Zbiornik @ Pierscien O lub rurka

Filtr @ Potgczenie srubowe

Katowe potaczenie Srubowe

®E6e ©

Rysunek 5-2 Montaz zbiornika wyréwnawczego oleju dla wielkosci mechanicznych 39 - 89

Sposob postepowania
1. Zmontowac zestaw montazowy @ - @.

2. Zbiornik przykreci¢ za pomocg potgczenia srubowego ® lub @ na najwyzej potozonym
otworze na obudowie przektadni lub tarczy tozyskowej silnika

3. Wyréwnac zbiornik wyréwnawczy oleju pionowo.

Zbiornik wyréwnawczy oleju, wielkosci mechaniczne 109 - 189

UWAGA

Nieszczelny waz

Waz zbiornika wyrdwnawczego oleju podlega naturalnemu procesowi starzenia.

Nalezy sprawdzaé waz pod wzgledem kruchosci i nieszczelnosci.

Nie uzywac nieszczelnego weza. W razie potrzeby wymienié go.

Zbiornik dostarczany jest jako zestaw montazowy. Opis montazu znajduje sie w
dostarczonej skroconej instrukcji obstugi KA 2530-1.

Rysunek 5-3 Przykfad zbiornika wyréwnawczego oleju dla wielkosci mechanicznych 109 - 189

BA 2030
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Uruchomienie

5.4 Montaz uktadu pomiarowego temperatury oleju

5.4 Montaz uktadu pomiarowego temperatury oleju

Monitoring temperatury oleju odbywa sie za pomoca termometru rezystancyjnego PT100.
Termometr rezystancyjny jest stosowany zaréwno w strefach zagrozonych wybuchem (strefa
Ex) jak réwnie w strefach niezagrozonych wybuchem.

Potozenie termometru rezystancyjnego jest zdefiniowane przez firme Siemens AG. Tuleja
zanurzeniowa termometru jest zamontowana na przekfadni i zamknieta za pomocg kotpaka
gwintowanego.

Czujnik jest dostarczany jako zestaw montazowy. Opis montazu znajduje sie w skréconej
instrukcji obstugi KA 2530-2.

Przektadnie w wersji ATEX
@ Termometr rezystancyjny PT100 nalezy eksploatowac z roztgcznikiem.
Musi by¢ on dopuszczony dla wersji ATEX.
Roztgcznik montowaé poza strefg Ex.
Przestrzegac¢ instrukcji obstugi roztgcznika.

/\OSTROZNIE

Ograniczenie funkcjonalnosci czujnika

Nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:

e Czujnik musi by¢ wolny od zanieczyszczen i osaddw.

e Kabel i izolacja nie moze by¢ uszkodzona.

e Przewody ktas¢ bez naprezen.

¢ Unika¢ silnych obcigzen zginajgcych, wyboczen i punktowych obcigzen mechanicznych.

Dane techniczne czujnika

e Wykonanie przeciwwybuchowe: Il 2G Ex ia IIC Gb, Il 2D Ex ia IIC Db
e Stopien ochrony IP68

e Uktad 3-przewodowy

® Przewdd czujnika: S3x22/7-PTFE/PTFE, 0,36 mm?2, dtugos¢ 2000 mm, WH (RD/RD/WH),
srednica zewnetrzna 3,8 mm, wolne koncéwki

® Temperatura otoczenia czujnika: -40 °C do +180 °C

® Temperatura otoczenia tulejki zanurzeniowej: -40 °C do +125 °C

BA 2030
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Uruchomienie
5.5 Opcje wzmocnionego fozyskowania VL plus

5.5 Opcje wzmochnionego tozyskowania VLplus

5.5.1 Automatyczny zespét smarujgcy

Przekfadnie ze wzmocnionym tozyskowaniem VLplus moga by¢ dostarczone z
automatycznym zespotem smarujgcym.

Automatyczny zespét smarujacy moze byé stosowany w kazdym potozeniu montazowym i

pod woda.
—®
A

@ Regulator czasu trwania smarowania @ Przezroczysta obudowa
@  Generator ci$nienia ®  Smar do fozysk tocznych
® GazH: @  Dno zbiornika

©) Thok ci$nieniowy Gwint przytgczeniowy
Rysunek 5-4 Automatyczny zesp6t smarujgcy
Tabela 5-1 Dane techniczne

llo$¢ napetnienia smarem 125 ml

Ustawiony czas trwania smarowania 0 ... 12 miesiecy

Dopuszczalna temperatura otoczenia -20°C ... +565°C

Maks. cisnienie robocze 3 bary

Generator ci$nienia

Komora wytwarzania wodoru gazowego

Zalecana temperatura przechowywania

+20°C

Okres zastosowania

W ciggu 2 lat od daty napetnienia

Ciezar tacznie z napetnionym smarem

ok.190 g

Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG
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Uruchomienie

5.5 Opcje wzmocnionego foZyskowania VLplus

/\OSTROZNIE

Peknigcie zamknigtego podajnika smaru

Na skutek nieotwierania podajnika smaru i zabrudzenia kanatéw smarowych powstaje
nadcisnienie. Przy nadcisnieniu wynoszacym ok. 5 bar podajnik smaru peka w ustalonym
punkcie pekniecia pomiedzy obudowg i lejkiem.

Przed uruchomieniem nalezy otworzy¢ podajnik smaru.

Za pomocg praski smarowej wttoczy¢ Swiezy smar w zatkane kanaty.

Uwaga

Napetni¢ smarem kanaty smarowania i tozyska zanim zainstalowany zostanie podajnik
smaru.

Sposo6b postepowania
1. Oczysci¢ powierzchnie wokét gwintu przytagczeniowego miejsca smarowania.

2. Odcig¢ nozem zamkniecie przy otworze wylotowym podajnika smaru. Lub usungé¢
zatyczki zamykajace.

T

Rysunek 5-5 Zamkniecie podajnika smaru

3. Wkreci¢ podajnik smaru w gwint przytgczeniowy.
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Uruchomienie
5.5 Opcje wzmocnionego fozyskowania VL plus

Ustawienie czasu trwania smarowania

AOSTROZNIE
Ustawienie nieprawidiowego czasu trwania smarowania

Istotny wptyw na czas trwania smarowania ma opér w kanatach smarowniczych i
temperatura otoczenia.

Rzeczywisty czas trwania smarowania nalezy sprawdzi¢ w eksploatacji.

Rzeczywisty czas trwania smarowania to czas do catkowitego oproéznienia podajnika smaru.
Istotny wptyw na czas trwania smarowania ma opér w kanatach smarowniczych i
temperatura otoczenia.

Przy temperaturze otoczenia wynoszacej -10 °C rzeczywisty czas trwania smarowania
wydtuza sie dwukrotnie w stosunku do ustawionej temperatury.

Przy temperaturze otoczenia wynoszacej +40°C rzeczywisty czas trwania smarowania ulega
skréceniu mniej wiecej do potowy ustawionej temperatury.

Rysunek 5-6 Regulator czasu smarowania

Spos6b postepowania
1. Czas trwania smarowania nalezy ustawi¢ za pomocg klucza imbusowego o rozmiarze 3
mm.

2. Odnotowac¢ date uruchomienia i czas trwania smarowania na podajniku smaru.

Okresy w miesigcach podane w tabeli sg wartosciami orientacyjnymi.

Tabela 5-2 Podziat czasu w miesigcach na regulatorze czasu trwania smarowania

Wielko$é 89 109 129 149 169
Miesigce 12 12 12 12 11
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Uruchomienie

5.5 Opcje wzmocnionego foZyskowania VLplus

5.5.2 Wersja Dry-Well z czujnikiem oleju
Nalezy przestrzegaé odrebnej instrukcji obstugi czujnika poziomu oleju.

Czujnik oleju mozna réwniez zastosowac w przekfadniach w wersji ATEX

Przektadnie w wersji ATEX
@ Czujnik oleju nalezy eksploatowac¢ z roztgcznikiem.

Musi by¢ on dopuszczony dla wersji ATEX.
Roztgcznik montowaé poza strefg Ex.
Przestrzegac instrukcji obstugi roztgcznika.

/\OSTROZNIE

Ograniczenie funkcjonalnosci czujnika

Nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:

e Czujnik musi by¢ wolny od zanieczyszczen i osaddw.

e Kabeliizolacja nie moze by¢ uszkodzona.

e Przewody kfasé¢ bez naprezen.

¢ Unika¢ silnych obcigzenh zginajgcych, wyboczen i punktowych obcigzen mechanicznych.
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Eksploatacja 6

Przektadnie w wersji ATEX

@ Wartos¢ roznicy temperatury obudowy w stosunku do temperatury otoczenia
wynoszgcej maks. +40 °C nie moze przekroczy¢ 70 K.
Za pomoca odpowiedniego czujnika temperatury nalezy zmierzy¢ temperature w
najnizej potozonym miejscu obudowy (kgpiel olejowa) i / lub na powierzchni
przylegania w przypadku zespotéw wyjsciowych. Zaleca sie, aby temperature
przektadni monitorowaé posrednio poprzez kontrole pradu silnika.

Zmiany wskazujg na mozliwo$é powstawania uszkodzen.

/\OSTROZNIE

Btedy prowadzg do szkéd personalnych i uszkodzenia przekitadni
W przypadku zmian podczas pracy nalezy natychmiast wytgczy¢ agregat napedowy.

Ustali¢ przyczyne btedu na podstawie tabeli btedéw (Strona 61). Usung¢ btedy lub zlecic¢
ich usuniecie.

Podczas pracy kontrolowa¢ przektadnie po katem:
® podwyzszonej temperatury pracy,
® zmienionych odgtoséw przektadni,

® mozliwych wyciekéw oleju na obudowie i na uszczelnieniach watu.

BA 2030
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Eksploatacja
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Zaktécenia, przyczyny i usuwanie

Uwaga

Zaktécenia wystepujgce w okresie gwarancji i wymagajgce naprawy przektadni moga byc¢
usuwane wytacznie przez dziat pomocy technicznej. Gdy po uptywie okresu gwaranciji
wystgpig zaktdcenia, ktérych przyczyny nie zostaly jednoznacznie ustalone, zaleca sie
skorzystanie ze wsparcia technicznego firmy Siemens AG.

Jezeli potrzebna bedzie pomoc dziatu wsparcia technicznego, prosimy o nastepujace

informacije:

e dane z tabliczki znamionowej
e rodzaj i rozmiar zaktécenia

e przypuszczalna przyczyna.

Tabela 7- 1

Zaktdcenia, przyczyny i usuwanie

Bledy

Przyczyny

Usuwanie

Niezwykte odgtosy
w przekfadni.

Poziom oleju za niski.

Sprawdzi¢ poziom oleju (Strona 67).

Ciata obce w oleju (nierbwnomierny
odgtos).

Kontrola wtasciwosci oleju (Strona 71).
Czyszczenie przektadni (Strona 84).
Wymienic olej (Strona 67).

Powigkszony luz tozyska i / lub tozysko
uszkodzone.

Skontrolowac tozysko, a w razie
potrzeby wymienic je.

Uzebienie uszkodzone.

Skontrolowac, a w razie potrzeby
wymieni¢ uzebienie.

Poluzowane $ruby mocujace.

Kontrola trwato$ci osadzenia $rub
mocujacych (Strona 85).

Zbyt duze obcigzenie zewnetrzne
cztonu napedowego i napedzanego.

Skontrolowac, czy obcigzenie
odpowiada danym znamionowym, np.
nastawi¢ prawidtowe napiecie pasa.

Uszkodzenia w transporcie

Sprawdzi¢ przektadnie pod katem
szkod transportowych.

Uszkodzenie przez blokade podczas
uruchamiania.

Wezwac¢ pomoc techniczng.

Niezwykte odgtosy
w zespole
napedowym.

tozysko zespotu napedowego nie
nasmarowane (od wielkosci
konstrukcyjnej silnika 160).

Nasmarowac tozysko (Strona 76).

Powigkszony luz tozyska i / lub tozysko
uszkodzone.

Skontrolowac tozysko, a w razie
potrzeby wymienic je.

Poluzowane $ruby mocujace.

Kontrola trwato$ci osadzenia $rub
mocujgcych (Strona 85).
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Zakfocenia, przyczyny i usuwanie

Bledy

Przyczyny

Usuwanie

Niezwykte odgtosy
w silniku.

Powigkszony luz tozyska i / lub tozysko
uszkodzone.

Skontrolowac tozysko, a w razie
potrzeby wymienic je.

Hamulec silnikowy $lizga sie.

Skontrolowaé, a w razie potrzeby
wyregulowac szczeline powietrzna.

Parametry przeksztattnika

Skorygowac parametry.

Wyciek oleju.

Poziom oleju niewtasciwy dla
zastosowanego potozenia
montazowego.

Sprawdzi¢ potozenie montazowe
(Strona 95) i poziom oleju (Strona 67).

Przektadnia nieuszczelniona.

Kontrola szczelnosci przektadni
(Strona 83).

Nadci$nienie z powodu braku
odpowietrzenia.

Zamontowac¢ odpowietrzenie
odpowiednio do pozycji montazowe;j
(Strona 95).

Nadci$nienie z powodu zabrudzonego
odpowietrzenia.

Wyczysci¢ odpowietrzenie (Strona 84).

Pierscienie uszczelniajace wat
uszkodzone.

Wymienic¢ pierscienie uszczelniajgce
wat.

Poluzowane $ruby pokrywy / kotnierza.

Kontrola trwato$ci osadzenia $rub
mocujgcych (Strona 85). Nadal
obserwowac przektadnie.

Uszczelnienie powierzchniowe
uszkodzone (np. na pokrywie,
kotnierzu).

Uszczelni¢ ponownie.

Uszkodzenia w transporcie (np. drobne
rysy).

Sprawdzi¢ przektadnie pod katem
szkod transportowych.

Wyciek oleju z
odpowietrzenia
przektadni.

Poziom oleju niewtasciwy dla
zastosowanego potozenia
montazowego i / lub pozycji
odpowietrzenia.

Sprawdzi¢ pozycje Odpowietrzenie,
Potozenie montazowe (Strona 95) i
Poziom oleju (Strona 67).

Czeste rozruchy na zimno, przy
ktorych olej pieni sie.

Wezwac pomoc techniczng.

Przektadnia
zbytnio sie
nagrzewa.

Kotpak wentylatora silnika i / lub
przektadnia silnie zabrudzone.

Oczysci¢ obudowe wentylatora i
powierzchnig silnika przektadniowego
(Strona 84).

Poziom oleju niewtasciwy dla
zastosowanego potozenia
montazowego.

Sprawdzi¢ potozenie montazowe
(Strona 95) i poziom oleju (Strona 67).

Napetnienie niewta$ciwym olejem
(np. niewtasciwa lepkosc).

Kontrola wtasciwosci oleju (Strona 71).

Olej jest zbyt stary.

Skontrolowac, kiedy zostata
przeprowadzona ostatnia wymiana
oleju. W razie potrzeby wymieni¢ olej
(Strona 67).

Powiekszony luz tozyska i / lub tozysko
uszkodzone.

Skontrolowac tozysko, a w razie
potrzeby wymienic je.
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Zakfocenia, przyczyny i usuwanie

BA 2030

Bledy

Przyczyny

Usuwanie

Wat napedowy nie
obraca sig przy
pracujgcym
silniku.

Przebieg napedu przerwany przez
pekniecie w przektadni.

Wezwac pomoc techniczng.

Motoreduktor nie
uruchamia sie lub
uruchamia sie
ciezko.

Poziom oleju niewtasciwy dla
zastosowanego potozenia
montazowego.

Sprawdzi¢ potozenie montazowe
(Strona 95) i poziom oleju (Strona 67).

Napetnienie niewtasciwym olejem
(np. niewtasciwa lepkos¢).

Kontrola wtasciwosci oleju (Strona 71).

Zbyt duze obcigzenie zewnetrzne
cztonu napedowego i napedzanego.

Skontrolowac, czy obcigzenie
odpowiada danym znamionowym, np.
nastawi¢ prawidtowe napiecie pasa.

Hamulec silnikowy nie jest zwolniony.

Sprawdzi¢ uktad / przytagcze hamulca.
Sprawdzi¢ zuzycie hamulca i w razie
potrzeby wyregulowac.

Motoreduktor pracuje wbrew sprzegtu
jednokierunkowemu.

Zmienic¢ kierunek obrotéw silnika lub
sprzegta jednokierunkowego.

Zwiekszony luz na
czionie
napedowym i
napedzanym.

Zuzyte elementy elastyczne
(np. sprzegiet).

Wymieni¢ elementy elastyczne.

Potgczenie ksztattowe wybite na
skutek przecigzenia.

Wezwac pomoc techniczng.

Spadek predkosci
obrotowej i
momentu
obrotowego.

Napigcie pasa za mate (w przypadku
napegdu pasowego).

Sprawdzi¢ napiecie pasa, a w razie
potrzeby wymienic pas.
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Zakfocenia, przyczyny i usuwanie

BA 2030
64 Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG



Utrzymanie w nalezytym stanie i konserwacja

8.1 Ogdlne czynnosci konserwacyjne
Przektadnie w wersji ATEX
Wszelkie dziatania, kontrole i ich rezultaty winny by¢ odnotowane przez
uzytkownika, powstate adnotacje winny by¢ przechowywane przez 10 lat.

AOSTRZEZENIE

Niezamierzony rozruch agregatu napedowego

Zabezpieczy¢ agregat napedowy przed mimowolnym uruchomieniem.

Umiesci¢ tabliczke informacyjng w miejscu wigczania.

UWAGA

Nieprawidtowa konserwacja

Konserwacja oraz naprawa mogg by¢ wykonywane tylko przez autoryzowany personel.

Nalezy montowac tylko oryginalne cze$ci Siemens AG.

Tylko przeszkolony personel moze przeprowadzac przeglady, konserwacje oraz naprawy.
Nalezy przestrzegaé wskazdéwek ogdlinych oraz wskazéwek bezpieczenstwa (Strona 7).
Tabela 8-1 Czynnosci konserwacyjne

Czynnos¢é Przedziat czasu Opis prac

Obserwacja bgdz kontrola Codziennie, a jesli to mozliwe Eksploatacja (Strona 59)

motoreduktora pod katem czesciej, podczas pracy.

zwracajgcych uwage odgtosow,

drgan i zmian.

Kontrola temperatury obudowy. | Po 3 godzinach w pierwszym
dniu, a nastepnie co miesigc.

Kontrola poziomu oleju. Po pierwszym dniu, nastepnie Kontrola i wymiana srodkow
co 3 000 godzin pracy, co smarowych (Strona 67)
najmniej co 6 miesiecy.

Kontrola czujnika poziomu oleju. | Regularnie i po wymianie oleju. | Kontrola czujnika poziomu oleju

(opcjonalnie) (Strona 84)

Kontrola wtasciwosci oleju. Co 6 miesiecy. Kontrola wta$ciwosci oleju

(Strona 71)
BA 2030
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Utrzymanie w naleZytym stanie | konserwacja

8.1 Ogdine czynnosci konserwacyjne

Czynno$é

Przedziat czasu

Opis prac

Pierwsza wymiana oleju po
uruchomieniu.

Po ok. 10 000 godzin pracy,
najpozniej po 2 latach.

Nastepne wymiany oleju.

Co 2 lata bgdz co 10 000 godzin
pracy 1.

Kontrola i wymiana srodkéw
smarowych (Strona 67)

Kontrola wzrokowa przekfadni i
pierscienia uszczelniajgcego

wat w celu wykluczenia wycieku.

Po pierwszym dniu, a nastepnie
CO miesigc.

Kontrola szczelnosci przektadni
(Strona 83)

W razie potrzeby wymienic
zawor odpowietrzajacy.

Raz w roku.

Wymiana zaworu
odpowietrzajgcego (Strona 84)

Czyszczenie przektadni.

W zalezno$ci od stopnia
zabrudzenia, co najmniej co 6
miesiecy.

Czyszczenie przektadni
(Strona 84)

Wykonanie kompletnego
przegladu motoreduktora.

Co 12 miesiecy.

Przeglad przektadni (Strona 85)

Kontrola, a w razie potrzeby
regulacja sprzegta
poslizgowego.

Po 500 h, nastepnie co rok i po
kazdej blokadzie.

Nalezy przestrzegaé instrukcji
obstugi BA 2039.

Kontrola sprzegta.

Po raz pierwszy po 3
miesigcach.

Nalezy przestrzegaé¢ odrebnej
instrukcji obstugi.

Kontrola trwatosci osadzenia
Srub mocujacych przektadnie i
elementy nasadzone.
Sprawdzenie trwatosci
zamocowania pokryw i zatyczek
zamykajacych.

Po 3 godzinach, nastepnie co 2
lata.

Kontrola trwato$ci osadzenia
srub mocujacych (Strona 85)

Wymiana smaru w tozyskach
tocznych.

Przy wymianie oleju.

Wymiana smaru tozysk
tocznych (Strona 76)

Wymiana tozyska.

Wymiana tozyska (Strona 82)

Sprawdzenie odbojnika
gumowego ramienia
reakcyjnego.

Co 6 miesiecy.

Ogranicznik momentu
obrotowego w przektadni
nasadzanej (Strona 48)

Sprawdzenie weza zbiornika
wyréwnawczego oleju.

Sprawdzac regularnie,
wymienia¢ przynajmniej co 4
lata.

Wymiana weza zbiornika
wyréwnawczego oleju.
(Strona 86)

Smarowanie wzmocnionego
tozyskowanie XLplus i VLplus.

Smarowanie wzmocnionego
tozyskowania XLplus i VLplus
(Strona 80)

) W przypadku olejéw syntetycznych czasy te mogg by¢ podwojone. Dane obowigzujg dla
temperatury oleju wynoszgcej +80 °C. Terminy wymiany oleju w przypadku odmiennych
temperatur patrz rysunek "Wartosci orientacyjne dla termindw wymiany oleju”.

BA 2030
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Utrzymanie w naleZytym stanie | konserwacja
8.2 Kontrola i wymiana srodkow smarowych

8.2 Kontrola i wymiana Srodkéw smarowych

8.2.1 Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa

/\OSTRZEZENIE

Wyplywajacy goracy olej grozi niebezpieczenistwem poparzenia

Przed rozpoczeciem wszelkich prac nalezy odczekaé do schtodzenia oleju do temperatury
ponizej +30 °C.

/\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poslizgu przez wyciekajacy olej

Wyciekajacy olej nalezy natychmiast usung¢ za pomocg $rodkéw do wigzania olejow
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska naturalnego.

UWAGA

Uszkodzenie przektadni przez nieprawidlowg ilo$¢ oleju

llo$¢ oleju i potozenie elementéw zamykajgcych zalezne sg od potozenia montazowego.

Po usunieciu sruby poziomu oleju poziom oleju nie moze wynosi¢ ponizej zalecane;j
wysokos$ci napetniania.

UWAGA

Uszkodzenie przekiadni, spowodowane przez niezabezpieczone otwory olejowe.

Przez niezabezpieczone otwory olejowe moga wnikng¢ zabrudzenia i szkodliwa atmosfera.

Natychmiast po zakonczeniu kontroli poziomu oleju lub wymiany oleju ponownie zamkng¢
przektadnie.

Uwaga
Dane dot. oleju

Informacje dotyczace gatunku oleju, lepkosci i wymaganej ilosci oleju sg widoczne na
tabliczce znamionowe;j.

Odnosnie tolerancji olejow nalezy przestrzegaé Zalecenie dotyczgce srodkéw smarowych
(Strona 79).

Uwaga
Przektadnie wielko$ci 19 i 29

Przektadnie wielkosci 19 i 29 nasmarowane sg na caty okres uzytkowania. Brak otworéow w
celu kontroli poziomu oleju. Wymiana oleju nie jest wymagana.

Przektadnie w pozycjach montazowych M2 i M4 wykonane sg z zaworem odpowietrzajgcym.

C29 ma w kazdym potozeniu montazowym zawdr odpowietrzajacy.
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Utrzymanie w naleZytym stanie | konserwacja

8.2 Kontrola i wymiana srodkow smarowych

Uwaga
Przektadnia podwadjna - wstepna przektadnia zebata czolowa
e W poziomym potozeniu roboczym wybrzuszenie wstepnej przektadni zebatej czotowej
skierowane jest generalnie pionowo w dot.
e llos¢ oleju podana jest indywidualnie dla kazdej pojedynczej przektadni i obowigzuje w
pozycji standardowe;.
¢ Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci dla kazdej pojedynczej przektadni:
— Kontrola poziomu oleju.
W przektadniach gtéwnych D/Z, F, K w potozeniu M4 kontrola poziomu oleju nie jest
mozliwa. Poziom oleju znajduje sie pod otworem kontrolnym, aby mozliwe byto
smarowanie tozysk, lezacych w gornej czesci.
— Nalezy sprawdzi¢ wtasciwosci oleju.
—  Wymienic olej.
— Napetni¢ przektadnie olejem.

Uwaga
Przektadnia w szczegdlnej pozycji montazowej

Przekfadnia skonstruowana jest z zachowaniem okreslonego kata obrotu i jest skierowana
do wysytki wraz z odpowiednig iloscig oleju.

Kontrola poziomu oleju nie jest mozliwa. Na tabliczce znamionowej znajdujg sie informacje
dotyczace ilosci i rodzaju oleju.

Podczas spustu oleju moze w przekfadni pozostaé zwiekszona pozostatos¢ oleju. Podczas
wymiany oleju nalezy te pozostatosé usunac.

8.2.2 Kontrola poziomu oleju

UWAGA

Pod wplywem temperatury oleje przekltadniowe zmieniajg swojg objetos¢

Przy wzroscie temperatury objetos¢ zwieksza sie. Przy duzych réznicach temperatur i
duzych ilosciach napetnienia zmiana ta moze wynosi¢ kilka litrow.

Dlatego nalezy sprawdzaé¢ poziom oleju po ok. 30 minutach od wylgczenia agregatu
napedowego, w jeszcze lekko cieptym stanie eksploatacyjnym.
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Utrzymanie w naleZytym stanie | konserwacja

8.2 Kontrola i wymiana srodkow smarowych

@d2

@®  Zadany poziom oleju
® Maksymalny poziom oleju
®  Minimalny poziom oleju

Rysunek 8-1 Poziom oleju w obudowie przekfadni

Tabela 8-2 Minimalna i maksymalna wysoko$¢ napetnienia x

Otwor poziomu oleju ad2 Wysokos¢ napetnienia | Moment dokrecania
X
[mm] [mm] [Nm]
G 1/8" 14 2,5 10
G 1/4" 18 3 10
G 3/8" 22 4 25
G 3/4" 32 7 50

Sposo6b postepowania
1. Przetgczy¢ agregat napedowy w stan beznapieciowy.

2. Wykreci¢ srube poziomu oleju, patrz Pozycje montazowe (Strona 95). Jezeli maksymalna
wysoko$¢ napetnienia lezy ponad otworem zamykajgcym, olej wycieknie.

3. Skontrolowaé poziom oleju. Nalezy przestrzega¢ wysokosci napetnienia x.
4. W razie potrzeby skorygowac¢ poziom oleju i skontrolowac¢ go ponownie.

5. Skontrolowa¢ stan pierscienia uszczelniajgcego na elemencie zamykajacym. Wymieni¢
uszkodzony pierscien uszczelniajgcy elementu zamykajacego na nowy.

6. Zaraz po kontroli nalezy zamkng¢ przektadnie za pomoca elementéw zamykajgcych.

Poziom oleju w obudowie przektadni zostat skontrolowany.
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8.2.3 Kontrola poziomu oleju za pomocg wziernika (opcjonalnie)

Jezeli wystepuje wziernik, poziom oleju (D przy schtodzonym oleju musi byé widoczny w
$rodku wziernika. W przypadku gorgcego oleju jego poziom (D przekracza $rodek wziernika.
W przypadku zimnego oleju jego poziom (D znajduje sie ponizej $rodek wziernika.

®

Rysunek 8-2 Poziom oleju we wzierniku

W razie potrzeby skorygowaé poziom oleju (D i skontrolowaé go ponownie.

8.24 Kontrola poziomu oleju za pomocg pretowego wskaznika poziomu oleju
(opcjonalnie)
W pozycji montazowej M4 w przypadku przektadni czotowej ZF/EF mozliwa jest kontrola
poziomu oleju za pomocg pretowego wskaznika poziomu oleju.

ZF 89-189 EF 89 -149

—®
""" - =

|
®

Rysunek 8-3 Kontrola poziomu oleju za pomocg pretowego wskaznika poziomu oleju

Skontrolowaé poziom oleju przy nasadzonym, niewkreconym wskazniku pretowym .
Poziom oleju musi znajdowaé sie miedzy dolnym @ i gérnym (3 znacznikiem na wskazniku
pretowym @.

Po dokonanym pomiarze mocno wkreci¢ wskaznik pretowy (D. Pretowy wskaznik oleju D
podczas pracy moze pozosta¢ wkrecony.

W razie potrzeby skorygowac poziom oleju i skontrolowac¢ go ponownie.
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8.2.5

8.2 Kontrola i wymiana srodkow smarowych

Kontrola wtasciwosci oleju

Zewnetrzna ocena wizualna pozwala rozpoznaé oznaki wplywéw na olej. Swiezy olej jest
wizualnie czysty, ma typowy zapach i charakterystyczny dla produktu kolor. Zmetnienia lub
ktaczki w wygladzie oleju pozwalajg wnioskowac o obecnosci wody i/lub zanieczyszczen.
Zabarwienie ciemne do czarnego wskazuje na tworzenie sie osadéw, silny rozktad termiczny
lub zanieczyszczenie.

Przestrzegaé symboli na rysunkach Pozycje montazowe (Strona 95).

@ <
7

Odpowietrzanie Poziom oleju

Sposo6b postepowania

BA 2030

1. Uruchomi¢ na krétko silnik przekfadniowy. Krétko po wytgczeniu czasteczki zuzycia i
zanieczyszczenia zawieszone sg jeszcze w oleju.

Przetgczy¢ agregat napedowy w stan beznapieciowy.
Wykreci¢ element zamykajacy w miejscu oznaczonym wyzej wymienionym symbolem.

Pobrac nieco oleju, np. za pomocg pompy ssgcej i weza elastycznego.

o > v DN

Skontrolowaé stan pierscienia uszczelniajacego na elemencie zamykajgcym. W razie
potrzeby nalezy wymieni¢ pierscien uszczelniajacy.

6. Zamkng¢ przektadnie za pomocg elementu zamykajgcego.

7. Sprawdzi¢ olej pod katem widocznych objawdw. W przypadku stwierdzenia takich
objawow nalezy natychmiast przeprowadzi¢ wymiane oleju, patrz Wymiana oleju
(Strona 72).

Wiasciwosci oleju zostaty skontrolowane.
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8.2 Kontrola i wymiana srodkow smarowych

8.2.6 Wymiana oleju
8.2.6.1 Ogodine wskazdwki dotyczgce bezpieczenstwa wymiany oleju
UWAGA

Niedopuszczalne mieszanie olejéw prowadzi do szkéd

Niedopuszczalne mieszanie olejéw prowadzi do:

e zametnien

e o0sadow

e powstawania piany

e zmiany lepkosci lub obnizenia ochrony przed korozjg
e zuzyciem.

Przy wymianie tego samego gatunku oleju ilo$¢ pozostajgca w przektadni ograniczyé, na ile
to mozliwe. Niewielkie ilosci resztkowe z reguty nie stanowig problemu.

Nie wolno mieszac¢ ze sobg olejow przektadniowych réznych gatunkéw i producentéw. Od
producenta nowego oleju nalezy uzyskac¢ potwierdzenie tolerancji z resztkami starego
oleju.

W przypadku wymiany bardzo réznych gatunkéw olejéw badz olejéw o bardzo r6znych
dodatkach nalezy zawsze dobrze przeptukaé przektadnie nowym olejem. W przypadku
wymiany oleju mineralnego na poliglikolowy (PG) lub odwrotnie bezwzglednie konieczne
jest dwukrotne ptukanie. Resztki starego oleju muszg by¢ catkowicie usuniete z przektadni.

UWAGA

Zanieczyszczenia oleju wplywajg na wiasciwosci smarowe

Nie nalezy mieszac¢ oleju przektadniowego z innymi materiatami.

Nie ptukac naftg lub innymi srodkami czyszczgcymi, poniewaz zawsze w przektadni
pozostajg resztki.

Uwaga

Olej musi by¢ ciepty, poniewaz niedostateczna ptynnosc zbyt zimnego oleju utrudnia
prawidtowe opréznienie.

W razie potrzeby nalezy uruchomi¢ przektadnie na 15 - 30 minut w celu nagrzania.
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8.2.6.2 Spuszczenie oleju

Przestrzega¢ symboli na rysunkach Pozycje montazowe (Strona 95).

D

i Q)
@ gi' T
Odpowietrzanie Poziom oleju Spust oleju

Sposo6b postepowania

Przetaczy¢ agregat napedowy w stan beznapieciowy.

Wykreci¢ srube odpowietrzajaca.

Podstawi¢ pod srube spustowg oleju odpowiedni i wystarczajgco duzy pojemnik zbiorczy.

Wykreci¢ srube spustowg. Catkowicie spusci¢ olej do pojemnika zbiorczego.

o > w0 N =

Skontrolowa¢ stan pierscienia uszczelniajacego na elemencie zamykajgcym. Wymienic
uszkodzony piersciehn uszczelniajgcy elementu zamykajacego na nowy.

6. Natychmiast po spuszczeniu oleju nalezy zamkng¢ przektadnie za pomoca elementéw
zamykajgcych.

Olej zostat spuszczony z przektadni.

8.2.6.3 Ptukanie przektadni w przypadku wymiany olejéw nietolerujgcych sie wzajemnie

/\OSTRZEZENIE

Niedopuszczalne mieszanie olejéw prowadzi do szkéd

Pozostatosci starego oleju majg negatywny wptyw na wtasciwosci nowego oleju

W przypadku olejow ulegajgcych biodegradaciji i niebudzgcych zastrzezen fizjologicznych
wymagany jest proces ptukania.

Resztkowa ilos¢ oleju chronigcego przed korozjg nie moze przekracza¢ 1 % roboczego
napetnienia olejem.

Uwaga

Olej poliglikolowy ma wiekszg gestos¢ niz olej mineralny. Z tego powodu olej poliglikolowy
osadza sie na dole, w kierunku spustu oleju, a olej mineralny wyptywa na gore.

Efekt ten utrudnia konieczne catkowite opréznienie przektadni z oleju mineralnego.

BA 2030
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8.2 Kontrola i wymiana srodkow smarowych

Uwaga

Po drugim procesie ptukania zalecamy zlecenie instytutowi analitycznemu kontroli jakosci
ptukania.

Przestrzegaé symboli na rysunkach Pozycje montazowe (Strona 95).

N
@ ©

Odpowietrzanie Spust oleju

Sposo6b postepowania

74

1.

W przypadku dostepu do wnetrza przektadni po spuszczeniu oleju wytrze¢ Scierkg resztki
starego oleju mineralnego.

2. Wykreci¢ $rube odpowietrzajgca.

N o g &

8.

Catkowicie napetni¢ przektadnie olejem do ptukania uzywajac filtra wlewu oleju
(doktadnosc filira maks. 25 ym). Jako oleju do ptukania uzy¢ albo nowego oleju, albo
tanszego oleju tolerowanego przez nowy olej.

Uruchomi¢ przektadnie na 15 do 30 minut przy niewielkim obcigzeniu.
Podstawi¢ pod srube spustowg oleju odpowiedni i wystarczajgco duzy pojemnik zbiorczy.
Wykreci¢ srube spustowg. Catkowicie spusci¢ olej do pojemnika zbiorczego.

Zamkna¢ przektadnie za pomocg elementéw zamykajacych natychmiast po zakohczeniu
ptukania.

Powtérzy¢ te kroki dla wykonania drugiego procesu ptukania.

Przektadnia zostata przeptukana dwukrotnie i moze by¢ napetniona nowym olejem.
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8.26.4 Napetnianie olejem

UWAGA

Zmieszanie roznych olejéw moze mie¢ negatywny wplyw na wiasciwosci smarowe

Do dolewania uzywa¢ oleju tego samego rodzaju i o takiej samej lepkosci. Podczas
wymiany oleju pomiedzy niezgodnymi ze sobg gatunkami patrz Ptukanie przektadni
(Strona 73).

Przestrzegac¢ symboli na rysunkach Pozycje montazowe (Strona 95).

@

Odpowietrzanie

Sposo6b postepowania
1. Wykreci¢ srube odpowietrzajgca.

2. Napetnic przektadnie nowym olejem. Nalezy stosowac filtr wlewu oleju z doktadnoscig
filtra maks. 25 pm.

3. Skontrolowac¢ poziom oleju.
4. W razie potrzeby skorygowac¢ poziom oleju i skontrolowa¢ go ponownie.

5. Skontrolowac stan pierécienia uszczelniajgcego na elemencie zamykajgcym. Wymienic
uszkodzony pierécieh uszczelniajgcy elementu zamykajgcego na nowy.

6. Natychmiast po wypetnieniu olejem nalezy zamkna¢ przektadnie za pomoca elementéw
zamykajgcych.

Przekfadnia zostata napetniona olejem.
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8.2.7

8.2.8

76

Uzupetnianie oleju

Jezeli zmienione zostanie potozenie montazowe przektadni lub nastgpi utrata oleju na skutek
wycieku, nalezy skontrolowaé poziom oleju. W przypadku wycieku oleju nalezy zlokalizowac¢
miejsce i uszczelni¢ je. Skorygowac i skontrolowaé poziom oleju.

W momencie ztozenia instrukcji do druku do pierwszego napetnienia przektadni uzywane sg
nastepujace gatunki olejow:

CLP ISO VG220: Fuchs Renolin CLP220

CLP ISO PG VG220: Fuchs Renolin PG220

CLP ISO PG VG460: Fuchs Renolin PG460

CLP ISO PAO VG68: Fuchs Renolin Unisyn CLP68
CLP ISO PAO VG220: Fuchs Renolin Unisyn XT220
CLP ISO PAO VG460: Fuchs Renolin Unisyn CLP460
CLP ISO E VG220: Fuchs Plantogear S220

CLP ISO H1 VG100:Kluber Klibersynth UH1 6 100
CLP ISO H1 VG460: Castrol Optileb GT 1800/460

Jezeli zgodnie z ustaleniami przektadnie napetnione sg fabrycznie specjalnymi srodkami
smarowymi dla wymienionych przypadkow zastosowan, jest to widoczne na tabliczce
Znamionowe;.

Wymiana smaru tozysk tocznych

tozyska toczne smarowane sg fabrycznie smarami wymienionymi w tabeli.

Uzupetnic ilos¢ smaru w tozyskach smarowanych smarem podczas kazdorazowej wymiany
oleju.

Nalezy oczysci¢ tozysko przed napetnieniem go nowym smarem.

llos¢ smaru w przypadku tozysk watu napedzanego lub watéw posrednich powinna
wypetnia¢ 2/3 wolnej przestrzen miedzy elemantami tocznymi, w przypadku tozysk po
stronie napedu 1/3.

Tabela 8-3 Smar do tozysk tocznych i pierécieni uszczelniajgcych

Zakres stosowania Temperatura otoczenia | Producent Typ

Standard -40 °C do +80 °C Kliber Petamo GHY 133 N
Dopuszczony do kontaktu z | -30 °C do +40 °C Castrol Optileb GR UF 1 NSF H1
zywnoscig, dla przemystu

spozywczego

Biodegradowalny, dla -35 °C do +40 °C BP Biogrease EP 2
rolnictwa, lesnictwa i

gospodarki wodnej
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8.2.9 Okres uzytkowania srodkéw smarowych

Uwaga

W warunkach otoczenia odbiegajgcych od normalnych, np. wysokich temperatur otoczenia,
wysokiej wilgotnosci powietrza, agresywnych mediéw w otoczeniu, okresy miedzy
wymianami ulegajg skroceniu. W takim przypadku nalezy skonsultowa¢ sie z dziatem
pomocy technicznej w celu ustalenia indywidualnych okreséw miedzy wymianami srodkéw
smarowych.

Uwaga

W przypadku temperatur kgpieli olejowej powyzej +80 °C okres uzytkowania rowniez moze
by¢ krétszy. Podwyzszenie temperatury o 10 K powoduje skrocenie okresu uzytkowania
mniej wiecej o potowe, jak przedstawiono na rysunku "Wartosci orientacyjne dla terminéw
wymiany oleju”

Przy temperaturze kapieli olejowej +80 °C oczekiwany jest nastepujgcy okres uzytkowania
przy zachowaniu wiasciwosci wymaganych przez Siemens AG:

Tabela 8-4 Okres uzytkowania olejow

Gatunek oleju Okres uzytkowania

Olej mineralny 10 000 godzin pracy lub 2 lata

Olej ulegajacy biodegradaciji

Olej niebudzacy zastrzezen fizjologicznych wedtug
USDA-H1/-H2

Olej syntetyczny 20 000 godzin pracy lub 4 lata
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Rysunek 8-4 Wartosci orientacyjne dla terminéw wymiany oleju

Okres trwatosci smaru w przypadku smaréw do tozysk tocznych

tozysko toczne i wolna przestrzen wypetniona jest smarem.

Przy odpowiednich warunkach pracy i temeraturze otoczenia nie jest konieczne smarowanie

uzupetniajgce.

Przy wymianie oleju lub pierscieni uszczelniajacych zalecana jest rowniez wymiana smaru w
fozyskach.
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BA 2030

8.2 Kontrola i wymiana srodkow smarowych

Zalecenie dotyczace Srodkéw smarowych

Dozwolone i zalecane materiaty smarne do przektadni sg wyszczegoélnione w tabeli NT 7300
(https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109753864).

ANIEBEZPIECZENSTWO
Popularne smary posiadajg ograniczone dopuszczenie

Nie sg one dopuszczone do stosowania w przemysle spozywczym i farmaceutycznym badz
sg dopuszczone tylko warunkowo.

W przypadku stosowania w przemysle spozywczym i farmaceutycznym nalezy stosowac
tylko smary posiadajace dopuszczenie USDA -H1 / -H2 (United States Department of
Agriculture).

UWAGA

Niewtasciwe temperatury robocze maja negatywny wptyw na smarno$¢ oleju
przektadniowego

Temperatury robocze poza dopuszczalnym zakresem majg negatywny wptyw na smarnosc¢
oleju przektadniowego.

Maksymalna temperatura dopuszczalna w nastepujacych przypadkach:

e Olej mineralny +90°C, krétkookresowo +100°C

¢ Poliglikol i poliolefina a +100°C, krotkookresowo +110°C

e Estry syntetyczne +90°C

Minimalna dopuszczalna temperatura pierwszego napetniania odpowiada odpowiedniej
najnizszej temperaturze otoczenia, podanej na tabliczce znamionowe;j.

Zastosowany olej musi by¢ dopuszczony dla zakresu temperatur otocznia podanych na
tabliczce znamionowe;j.

Przy wymianie oleju nalezy uwzgledni¢ zakres temperatur pracy podany przez producenta
oleju.

Uwaga

Standardowo srodki smarowe i uszczelnienia watéw dostosowane sg wzajemnie
odpowiednio do warunkow eksploatacyjnych.

Z dziatem pomocy technicznej nalezy skontaktowacé sie gdy nastapi:

e zmiana warunkéw eksploatac;ji

e zmiana rodzaju oleju

e zastosowanie nowych uszczelnien watu.

Uwaga

Uzywane zazwyczaj srodki smarowe nie ulegajg biodegradac;ji lub ulegajg jej tylko
warunkowo. Jezeli wymagane sg smary biodegradowalne, nalezy uzywac wytacznie
srodkéw smarowych do przektani o odpowiedniej klasyfikacji podanej w tabeli T 7300.
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8.3 Smarowanie wzmocnionego foZyskowania XLplus i VLplus

Uwaga

Zalecenia te nie stanowig akceptacji w rozumieniu gwarancji jakosci smaru dostarczonego
przez dostawce. Kazdy producent srodka smarowego musi sam gwarantowac jakos¢
swojego produktu.

Miarodajna dla wyboru oleju jest zawsze lepkos¢ oleju (klasa ISO VG). Lepkos¢ podana jest
na tabliczce znamionowej przektadni. Podana klasa lepkosci dotyczy uzgodnionych w
umowie warunkow eksploataciji.

W przypadku odmiennych warunkéw eksploatacji nalezy skonsultowac¢ sie z dziatem pomocy
techniczne;.

Jezeli zgodnie z ustaleniami przektadnie napetnione sg fabrycznie specjalnymi srodkami
smarowymi dla wymienionych przypadkow zastosowan, jest to widoczne na tabliczce
Znamionowe;.

Jakos¢ zastosowanego oleju winna spetnia¢ wymagania dla srodkéw smarowych dla
przektadni podane w tabeli NT 7300. W przeciwnym razie gwarancja udzielona przez firme
Siemens wygasa. Zaleca sie zastosowanie jednego z tych materiatdw smarnych do
przektadni. Oleje przektadniowe podlegajg ciggtym kontrolom i spetniajg wymaganiom. Moze
sie zdarzy¢, ze zalecane oleje zostang pdzniej usuniete lub zastgpione przez oleje bardziej
zaawansowane. Zalecamy regularne sprawdzanie, czy wybrany olej smarowy jest nadal
zalecany przez firme Siemens. W przeciwnym razie nalezy zmieni¢ produkt.

8.3 Smarowanie wzmochionego fozyskowania XLplus i VLplus

Strona wyjsciowa tozyska jest nasmarowana niezaleznie od formy budowy. Pierwsze
smarowanie zostato juz wykonane.

W normalnych warunkach eksploatacyjnych i przy niewielkich obcigzeniach smarowanie
smarem statym wystarcza na ok. 25 000 do 30 000 godzin pracy.

W przypadku wiekszych obcigzehn spowodowanych predkoscig obrotowg i/lub temperaturg
nalezy zaplanowaé smarowanie uzupetniajgce w krétszych odstepach czasu.

Terminy smarowan uzupetniajgcych

Uwaga
Terminy smarowan uzupetniajgcych tozysk zalezy od temperatury i obcigzenia.

W przypadku temperatur powyzej +70°C okres miedzy smarowaniami musi by¢ skrécony do
potowy dla kazdego przyrostu temperatury o 15 K.

W przypadku umiarkowanego obcigzenia uderzeniowego, wibracji i drgan okres smarowania
musi by¢ skrocony 0 20%.

W przypadku silnego obcigzenia okres smarowania musi by¢ skréocony do potowy.
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80 Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG



Utrzymanie w naleZytym stanie | konserwacja
8.3 Smarowanie wzmocnionego foZyskowania XLplus i VLplus

Terminy smarowan uzupetniajacych odnoszg sie do temperatury +70°C mierzonej na
powierzchni obudowy w obszarze tozyska.

tozysko nalezy smarowacé po uptywie nastepujgcej ilosci godzin pracy.

Tabela 8-5 Terminy wymiany smaru w godzinach pracy [h]

Predkos¢ wyjsciowa n2 | Liczba godzin pracy dla wielko§ci mechanicznych

89 109 129 149 169
[min-"] [h]
<30 29000 29000 29000 29000 18000
31...50 29000 18000 18000 14000 14000
51...100 14000 12000 12000 10000 9000
101 ... 150 10000 10000 9000 9000 7000
151 ... 250 9000 7000 7000 5000 5000
251 ... 400 7000 5000 5000 4000 4000
Smar do tozysk tocznych

UWAGA

Niedozwolone mieszanie olejéw prowadzi do szkéd

Pozostatosci starego oleju majg negatywny wptyw na wtasciwosci nowego oleju.

Podczas smarowania uzupetniajgcego nie wolno miesza¢ smaréw o réoznych bazach
mydlanych.

Do smarowania uzupetniajgcego uzywaé smaru do tozysk tocznych hydrolizowanego litem
NLGI 3/2.

Za pomoca praski smarowej wcisng¢ smar do panewki tozyska poprzez przewidziane do
tego celu gniazdo smarowe.

Podane w tabeli ilosci smaru sg wartosciami orientacyjnymi.

Tabela 8- 6 llos¢ smaru [g] dla smarowania uzupetniajgcego

Czas smarowania llo$¢ smaru dla wielkosci mechanicznych

uzupetniajacego 89 109 129 149 169
[¢]]

Po 6 miesigcach 10 10 20 20 30

Po kilkuletnim postoju 28 33 46 68 95

BA 2030
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8.4 Wymiana foZyska

Konserwacja tozyska po stronie wyjsciowej

Uwaga

Wypetnienie tozysk tocznych smarem statym nalezy wymieni¢ przy wymianie oleju
przektadniowego.

Do ponownego napetnienia uzy¢ smaru do tozysk tocznych hydrolizowanego litem NLGI 3/2.

Sposo6b postepowania
1. Roztozy¢ zespot tozysk po stronie wyjsciowej.
2. Oczysci¢ tozysko.
3. Napetnic tozysko nowym smarem do ok. 30% wolnej przestrzeni tozyska.
4

. Zmontowac zespot fozyskowy.

Termin konserwacji w przypadku smarowania uzupetniajgcego

Dzieki smarowaniu uzupetniajagcemu mozna wydtuzy¢ terminy konserwacji do nastepujgcych
ilosci godzin pracy.

Tabela 8-7 Terminy konserwacji w godzinach pracy [h] dla smarowania uzupetniajgcego

Predkos¢ wyjsciowa n2 | Liczba godzin pracy dla wielkosci mechanicznych
89 109 129 149 169

[min-1] [h]

<30 80000 80000 80000 80000 50000
31...50 80000 50000 50000 40000 40000
51...100 40000 32000 32000 28 000 25000
101 ... 150 28 000 28 000 25000 25000 20000
151 ... 250 25000 20000 20000 15000 15000
251 ... 400 20000 15000 15000 10000 10000

8.4 Wymiana tozyska

Okres uzytkowania tozysk zalezy w duzej mierze od warunkéw eksploatacji i dlatego bardzo
trudne jest jego doktadne obliczenie. Okres uzytkowania tozysk moze by¢ obliczony dla
warunkéw eksploataciji podanych przez uzytkownika i podana na tabliczce znamionowej. W
przypadku braku takiej informacji na koniecznos¢ dokonania wymiany tozyska wskazujg
zmiany charakterystyki drgan i odgtoséw.
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8.5 Konlrola szczelnosci przektadni

8.5 Kontrola szczelnosci przektadni
Przektadnie w wersji ATEX
@ Pierscien uszczelniajgcy wat podlega naturalnemu zuzyciu. Jego zywotno$¢ zalezy
od warunkow zastosowania.
Wiaczy¢ pierscienie uszczelniajace wat do okresowych przegladdw i prac
konserwacyjnych.
Uwaga
Z zaworu odpowietrzajgcego lub z uszczelki labiryntowej moze wydostawac sie mgta
olejowa uwarunkowana funkcjonalnie.
Olej / smar wystepujacy w niewielkich ilosciach na pierscieniu uszczelniajgcym wat nalezy w
fazie docierania (24 godziny) traktowa¢ jako zjawisko normalne.
W przypadku wiekszych wyciekdw lub jesli wyciek nie ustanie po zakonczeniu fazy
docierania, nalezy wymieni¢ pierscien uszczelniajgcy wat, aby unikng¢ szkod.
Tabela 8-8 Opis i srodki
Stan Opis Czynnosci Wskazowki
Warstewka wilgoci | Warstewka wilgoci Zetrze¢ czystg Nie wystepuje zaktécenie,
na pierscieniu uwarunkowana Sciereczka i czesto w dalszej eksploatacji
uszczelniajgcym funkcjonalnie (pozorny | obserwowac dale;j. pierécien wysycha
wat wyciek) samoczynnie.
Wyciek na Widoczna mata struga, | Wymieni¢ pierscien Podczas fazy rozruchu
pierécieniu tworzenie sie kropel uszczelniajacy, ustali¢ | pierécien uszczelniajacy wat
uszczelniajacym réwniez po mozliwg przyczyne dociera sie na wale. Na wale
wat zakonczeniu fazy awarii pierscienia widoczny jest $lad biegu.
rozruchu uszczelniajgcego i Optymalne warunki do
usunac ja. nienagannego uszczelnienia
powstajg po zakonczeniu
fazy rozruchu.
BA 2030

Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG

83



Utrzymanie w naleZytym stanie | konserwacja

8.6 Wymiana zaworu odpowietrzajgcego

8.6 Wymiana zaworu odpowietrzajgcego

W celu zapewnienia niezawodnego dziatania nalezy wymienia¢ zawor odpowietrzajacy raz w
roku.

Podczas wymiany nalezy unika¢ wnikniecia zanieczyszczen i szkodliwej atmosfery do
wnetrza przektadni.

Jezeli w przekfadni znajduje sie za duzo oleju, to olej wycieka przez zawér odpowietrzajgcy.
Nalezy skorygowac ilos¢ oleju i wymieni¢ zawdr odpowietrzajacy.

8.7 Kontrola czujnika poziomu oleju (opcjonalnie)
Czujnik poziomu oleju podaje informacje o poziomie oleju tylko przy wylaczonej przektadni.

Nalezy obnizy¢ poziom oleju i ponownie uzupetni¢ az czujnik poziomu oleju poda sygnat
zataczajacy.

Przestrzegaé odrebnej instrukcji obstugi czujnika poziomu oleju.

8.8 Czyszczenie przektadni

UWAGA
Osady pylu prowadzg do podwyzszenia temperatury obudowy

Osady pytu uniemozliwiajg promieniowanie ciepta.

Motoreduktor nalezy utrzymywac w czystosci bez brudu i kurzu

UWAGA

Czyszczenie za pomocg urzadzenia wysokocisnieniowego

Mozliwe jest niepozgdane wnikanie wody do wnetrzna motoreduktora. Uszczelki mogg ulec
uszkodzeniu.

Czyszczenie motoreduktora urzgdzeniem wysokocisnieniowym jest niedopuszczalne.

Nie uzywac narzedzi o ostrych krawedziach.

Przed czyszczeniem przetaczy¢ agregat napedowy w stan beznapieciowy.

BA 2030
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8.9 Kontrola trwafosci osadzenia Srub mocujgcych

8.9 Kontrola trwatosci osadzenia Srub mocujgcych

Przektadnie w wersji ATEX
@ Oddzielajgce sie czesci mogg na skutek uderzenia wytwarzaé iskry.
Whikniecie ciat obcych do wnetrza moze doprowadzié¢ do iskrzenia.

Uwaga

Nienadajgce sie do uzytku sruby nalezy wymieni¢ na nowe o tej samej klasie wytrzymato$ci i

tym samym wykonaniu.

Przetaczy¢ agregat napedowy w stan beznapieciowy. Za pomocg klucza

dynamometrycznego nalezy skontrolowac trwato$¢ osadzenia wszelkich Srub mocujacych.

Ogolna tolerancja dla momentu dokrecania wynosi 10 %. Moment dokrecania Sruby
mocujgcej odnosi sie do wspétczynnika tarcia p = 0,14.

Tabela 8-9 Moment dokrecania Sruby mocujacej

Wielkosé gwintu Moment dokrecania przy klasie wytrzymato$ci

8.8 10.9 12.9

[Nm] [Nm] [Nm]
M4 3 4 5
M5 6 9 10
M6 10 15 18
M8 25 35 41
M10 50 70 85
M12 90 120 145
M16 210 295 355
M20 450 580 690
M24 750 1 000 1200
M30 1500 2000 2 400
M36 2500 3600 4 200

8.10 Przeglad przektadni

Raz w roku planowo zbadac przektadnie wedtug mozliwych kryteriow wymienionych w
Ogolne czynnosci konserwacyjne (Strona 65).

Sprawdzi¢ przektadnie pod katem kryteriow opisanych w Informacje ogélne i wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa (Strona 7).

Naprawi¢ fachowo uszkodzenia powtoki lakierniczej.

BA 2030
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8.11 Wymiana wezZa zbiornika wyrownawczego oleju.

8.11 Wymiana weza zbiornika wyréwnawczego oleju.

UWAGA

Nieszczelny waz

Waz zbiornika wyréwnawczego oleju podlega naturalnemu zuzyciu. Jego zywotno$¢ zalezy
od warunkow zastosowania.

Nalezy regularnie sprawdzac¢ waz pod wzgledem kruchosci i nieszczelnosci.

Wymieniac¢ go przynajmniej co 4 lata.

BA 2030
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E Recykling i utylizacja motoreduktoréw SIMOGEAR
— W celu recyklingu i utylizacji zuzytego sprzetu w sposob bezpieczny dla

srodowiska nalezy skontaktowac sie z zaktadem przetwarzania zuzytego sprzetu

elektrycznego i elektronicznego i zutylizowaé sprzet zgodnie z lokalnymi
przepisami.

/\OSTRZEZENIE

Nieprawidlowa utylizacja zuzytego oleju
Niewtasciwa utylizacja zuzytego oleju stanowi zagrozenie dla zdrowia i Srodowiska.

Olej po uzyciu nalezy dostarczy¢ do zbiornicy zuzytego oleju. Zabronione jest dodawanie
jakichkolwiek substancji obcych, np. rozpuszczalnikéw, ptynéw hamulcowych i cieczy
chtodzacych.

Unika¢ dtuzszego kontaktu ze skoéra.

Oproznié przektadnie ze zuzytego oleju. Zuzyty olej nalezy zbieraé, przechowywag,
transportowaé i usuwac we whasciwy sposdb. Nie nalezy mieszac¢ poliglikoli z olejem
mineralnym. Poliglikole nalezy utylizowa¢ oddzielnie.

Przestrzegac przepisow krajowych. Zgodnie z prawem niemieckim nie wolno mieszac¢ ze
sobg olejow o réznych kodach odpaddw, aby mozliwy byt optymalny przeréb oleju, nalezy
przestrzegac §4 VI Zuzyty ole;.

Zuzyty olej nalezy zebra¢ i zutylizowac zgodnie z przeznaczeniem.

Wyciekajacy olej nalezy natychmiast usung¢ za pomocg $rodkéw do wigzania olejow
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska naturalnego.

Czesci obudowy, elementy silnika, kota zebate, waty i fozyska toczne motoreduktora nalezy

zutylizowac jako ztom metalowy.

Opakowanie nalezy zutylizowa¢ zgodnie z przepisami.

Tabela 9-1 Kod odpadu dla olejéw przektadniowych

Gatunek oleju Oznaczenie Kod odpadu
Olej mineralny CLP ISO VG220 13 02 05
Poliglikole CLP ISO PG VG220, 1302 08

CLP ISO PG VG460,
CLP ISO H1 VG100,
CLP ISO H1 VG460

Polialfaolefiny CLP ISO PAO VG68, 13 02 06
CLP ISO PAO VG220,
CLP ISO PAO VG460

Oleje ulegajgce biodegradaciji CLP ISO E VG220 13 02 07
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10.1 Oznaczenie typu

Tabela 10- 1 Przyktad budowy oznaczenia typu

Przyktad:

Przektadnia gléwna

Wstepna
przektadnia
zgbata czotowa

Zespot
napedowy

-Z 39

-K4 | (100)

Typ przektadni F

Stopnie przetozenia D

Rodzaj konstrukgiji F

Wielkos¢

89

Stopnie przetozenia

Wielkos¢

39

Zespot napedowy

K4

(dla wielkosci silnika)

(100)

Tabela 10- 2 Kod oznaczenia typu

Typ przektadni

)

Przektadnia walcowa

F

Przektadnia ptaska

B

Przektadnia stozkowa, dwustopniowa

K

Przektadnia stozkowa, trzystopniowa

C

Przektadnia walcowo-$limakowa

Stopnie przetozenia

)

E

Jednostopniowe

z

Dwustopniowe

D

Trzystopniowe

BA 2030
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10.1 Oznaczenie typu

90

Rodzaj konstrukgciji

Wat

(-) Wat petny

A Wat drgzony

Mocowanie

(-) Wersja z podstawg

B Wersja z podstawg / kotnierzem

F Wersja kotnierzowa (typ A)

4 Kotnierz obudowy (typ C)

D Ramie reakcyjne

G Kotnierz (typ A) naprzeciw watu napedzanego

Potaczenie

(-) Wpust

S Pierscien zaciskowy

T Wat drgzony z wielowypustem

R System montazowy SIMOLOC

Cechy szczegdlne

W Wykonanie ze zredukowanym luzem
Wstepna przektadnia zgbata czotowa - stopien przetozenia

Z Dwustopniowe

D Trzystopniowe
Zespot napedowy
KS Adapter sprzegta do montazu serwosilnika serii SIEMENS serii

SIMOTICS S-1FK7/-1FT7, SIMOTICS M-1PH8, SIMOTICS S-1FK2,
SIMOTICS S-1FL6

K2 Adapter z elastycznym sprzegtem do potgczenia silnika IEC
K3 Adapter z elastycznym sprzegtem do potgczenia silnika NEMA
K4 Adapter krotki z potgczeniem wtykowym do montazu silnika IEC
K5 Adapter krotki z potgczeniem wtykowym do montazu silnika NEMA
KQ(S) Adapter sprzegta do montazu serwosilnika serii SIMOTICS S-1FK7/-1FT7
K8 Adapter ze sprzegtem do montazu serwosilnika serii SIMOTICS M-1PH8
A Adapter ze swobodnym watem napedowym

BA 2030
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10.2

BA 2030

Ogdlne dane techniczne

10.2 Ogdine dane techniczne

Tabliczka znamionowa przektadni i motoreduktoréw zawiera najwazniejsze dane techniczne.

Dane te i uzgodnienia umowne dotyczgce motoreduktoréw ustalajg granice uzytkowania

zgodnie z przeznaczeniem.

W przypadku motoreduktora tabliczka znamionowa umieszczona na silniku stosowana jest

zazwyczaj do catego napedu.

Niekiedy na przektadni i silniku zamontowane sg oddzielne tabliczki znamionowe.

o

SIEMENS ﬁ IEC60034 SIEMENS 1 2
FDU0412/8999999 nnn 3
2KJ3105-1EM22-2AV1-Z c € 5 4
ZF59-LE90SG4E-L32/14N-IN SI04 M1 6 7
P55 30kg Tamb -15...+40°C 8 9 10
K-ID: 1234567890 11
15L OILCLP VG220 i:28 12 13 14 15
50Hz n2: 49.3r/min | 60Hz n2: 59.7r/min 16 17120 21
T2: 213Nm fB:2.11T2: 203Nm fB:2.2 || 18 19122 23
3~Mot. THCL.155(F) /—_\14Nm 230V +10% AC | | 24 25 26 27 28
50Hz 230/400V +10% D/Y | 60Hz 460V +10% Y || 29 30 31(38 39 40
4.33/2.5A cosp 0.78(2.2A cosp 0.78 | | 32 33|41 42
1.1kW S1 IE2-81.4% 1425r/min [ 1.27kW S1 |E2-81.4% 1725r/min | | 34 35 36 37143 44 45 46
Mot. 1AV2090B 1LE1001-0EBO 47 48

SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tlbingen SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tiibingen

Rysunek 10-1Przyktad tabliczki znamionowej SIMOGEAR

1 Data Matrix Code

2 Norma stanowigca podstawe

3 Numer seryjny

4 Oznaczenie CE lub w razie potrzeby inne oznaczenie
5 Numer artykutu

6 Oznaczenie typu

7 Potozenie montazowe

8 Stopien ochrony zgodnie z normg IEC 60034-5

9 Masa m [kg]

10  Temperatura otoczenia

11 Identyfikator klienta

12 llos¢ oleju [I] przektadnia gtéwna / przektadnia wstepna
13  Gatunek oleju

14  Lepkos¢ oleju ISO klasa VG wedtug DIN 51519/ 1SO 3448
15  Przetozenie ogolne i
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10.2 Ogdine dane techniczne

Czestotliwosé 1

16  Czestotliwo$¢ znamionowa f [Hz]

17  Predkos¢ wyjsciowa przektadni nz [min-1]

18  Moment wyjsciowy motoreduktora T2 [Nm]

19  Wspodtczynnik pracy fs

Czestotliwos¢ 2

20  Czestotliwos¢ znamionowa f [Hz]

21 Predkos¢ wyjsciowa przektadni nz2 [min-1]

22  Moment wyjSciowy motoreduktora T2 [Nm]

23  Wspdtczynnik pracy fs

Dane silnika i hamulca

24 Liczba faz i rodzaj pradu silnika

25 Klasa izolacji termicznej Th. Cl.

26  Symbole (IEC 60617-2): [/ = hamulec

27  Znamionowy moment hamujacy Ter [Nm]

28  Napiecie przytgcza hamulca U [V]

Czestotliwosé 1

29  Czestotliwos¢ znamionowa f [Hz]

30  Napiecie znamionowe / zakres U [V]

31 Uktad potgczen, oznakowanie wedtug DIN EN 60617 czes¢ 6 / IEC 60617-6
32  Prad znamionowy In [A]

33  Wspdtczynnik mocy cos ¢

34  Moc znamionowa Pn [kW]

35  Tryb pracy

36  Oznaczenie klasy sprawnosci zgodnie z IEC 60034-30
37  Znamionowa predkos¢ obrotowa nn [min-']
Czestotliwos¢ 2

38  Czestotliwos¢ znamionowa f [Hz]

39  Napiecie znamionowe / zakres U [V]

40  Uktad potgczen, oznakowanie wedtug DIN EN 60617 czes¢ 6 / IEC 60617-6
41 Prad znamionowy In [A]

42  Wspodiczynnik mocy cos @

43  Moc znamionowa Pn [kW]

44  Tryb pracy

45  Oznaczenie klasy sprawnosci zgodnie z IEC 60034-30
46  Znamionowa predkos¢ obrotowa nn [min-1]

47  Seria silnikow

48  Oznaczenie silnika

BA 2030
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BA 2030

10.2 Ogdine dane techniczne

Tabliczka znamionowa dla przektadni w wersji ATEX

SIEMENS — = & ce|[STEMENS : 2
FDU0412/8999999 nnn 4
2KJ3408-9EA07-0HL1-Z 5
KAZ89-1MB1031-0EB42-2AF4 (IM)M4-B/M1-B/80 6
185kg Tamb -20...+40°C 112G Ex h 1B T4 Gb 8 9 10.1
K-1D: 1234567890 112D Ex h I11B 120°C Db 1 10.2
16.0L OIL CLPH1 VG460 i: 206.32 12 13 14 15
n2max: 10.0r/min ’ n1: 1415r/min 16 19
T2max: 1341Nm fB: 1.2 1T1: 9.5Nm 17 18120
SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tiibingen SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tiibingen
Rysunek 10-2Tabliczka znamionowa wersji ATEX zamontowana
SIEMENS ﬁ SIEMENS 1
FDU0412/8999999 nnn 4
2KJ3408-9EA07-0HL1-Z 5
KAZ89-1MB1031-0EB42-2AF4 (IM)M4-B/M1-B/80 6 7
185kg Tamb -20...+40°C 8 9
K-1D: 1234567890 11
16.0L OIL CLPH1 VG460 i: 206.32 12 13 14 15
n2max: 10.0r/min n1: 1415r/min 16 19
T2max: 1341Nm fB: 1.2 1T1: 9.5Nm 17 18120
SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tiibingen SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tibingen
Rysunek 10-3 Tabliczka znamionowa wersji ATEX dostarczana luzem
1 Data Matrix Code
2 Oznaczenie @
3 Oznaczenie CE
4 Numer seryjny
5 Numer artykutu
6 Oznaczenie typu
7 Potozenie montazowe
8 Masa m [kg]
9 Temperatura otoczenia
10.1 Wykonanie przeciwwybuchowe gazowe
10.2 Wykonanie przeciwwybuchowe pytowe
11 Identyfikator klienta
12 llosc¢ oleju [I] przektadnia gtéwna / przektadnia wstepna
13  Gatunek oleju
14  Lepkos¢ oleju ISO klasa VG wedtug DIN 51519/ 1SO 3448
15  Przetozenie ogolne i
16  Predkosé¢ wyjsciowa przektadni nzmax [min-1]
17  Moment wyjsciowy motoreduktora Tamax [Nm]
18  Wspodtczynnik pracy fs
19  Predkos¢ wejsciowa przektadni n1 [min-]
20  Moment wejsciowy motoreduktora T1 [Nm]
93
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10.3 Ciezar

10.3

10.4

94

Ciezar

Ciezar catego motoreduktora podany jest w dokumentach przewozowych.
Ciezar jest podany na tabliczce znamionowej silnika, przekfadni lub motoreduktora.

Dane dotyczace ciezaru odnoszg sie wytgcznie do stanu produktu w momencie dostawy.

Poziomy mocy akustycznej

Motoreduktory SIMOGEAR zapewniajg natezenia hatasu nizsze od ustalonych dla
przektadni w wytycznej VDI 2159 i dla silnikow w IEC 60034-9. W przypadku wspétdziatania
z przekfadnig wartosci poziomu gtosnosci pracy silnika Lpa oder Lwa wzrastajg srednio o

3 dB (A).

Zasadniczy wptyw na dodatkowy hatas przektadni ma predkos¢ obwodowa zebnika silnika. Z
tego wzgledu wyzsze predkosci obrotowe lub mniejsze przetozenia powodujg wyzsze
natezenie hatasu.

Hatasy obce

Hatasy, ktére nie sg generowane przez przektadnie, jednak sg przez nig wysytane, nie sg tu
uwzglednione.

Hatasy, ktére wysytane sg przez maszyny napedowe i napedzane oraz fundament nie sg tu
uwzglednione. Nawet jesli zostang przeniesione przez przekfadnie.

BA 2030
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10.5

10.5.1

BA 2030

Pozycje montazowe

Ogodlne wskazbéwki dotyczgce potozen montazowych

10.5 Pozycje montaZzowe

Przekfadnie wolno eksploatowac tylko w potozeniu montazowym podanym na tabliczce
znamionowej. Gwarantuje to wystepowanie wiasciwej ilosci srodka smarowego. Symbole sg

wrysowane dla standardowego potozenia zabudowy.

Uwaga
Przektadnie wielko$ci 19 i 29

Przektadnie wielkosci 19 i 29 nasmarowane sg na caty okres uzytkowania. Brak otworow w

celu kontroli poziomu oleju.

Przektadnie w pozycjach montazowych M2 i M4 wykonane sg z zaworem odpowietrzajgcym.

C29 ma w kazdym potozeniu montazowym zawoér odpowietrzajgcy.

Objasnienie symboli:

2
gl
9

Odpowietrzanie

SN ’

Poziom oleju

A, B Potozenie watu wtykowego / watu petnego
Po przeciwnej stronie

® Przektadnia dwustopniowa

®

Przektadnia trzystopniowa
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10.5 Pozycje montaZowe

10.5.2 Jednostopniowa przektadnia zebata czotowa

M1 M2

M3 M4

A
=Y
/

M5 M6

Rysunek 10-4 Pozycja montazowa przektadni walcowej E w wersji fapowej, wielkosci 39 - 149
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Rysunek 10-5Pozycja montazowa przektadni walcowej EF/EZ w wersji kotnierzowej, wielkosci 39 - 149

BA 2030
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10.5 Pozycje montaZowe

10.5.3 Dwu- i trzystopniowa przektadnia zebata czotowa
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Rysunek 10-6 Pozycja montazowa przektadni walcowej D/Z w wersji tapowej, wielkosci 19 - 29
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Rysunek 10-7 Pozycje montazowe przektadni zgbatych czotowych D/Z w wersji tapowej,
wielkoéci 39 - 189
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10.5 Pozycje montaZowe

M1 M2

M4

M5 M6

Rysunek 10-8 Pozycja montazowa przektadni walcowej DB/ZB w wersji fapowej / koierzowe;j,
wielkos¢ 29

BA 2030
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Rysunek 10-9Pozycja montazowa przektadni walcowej DB/ZB w wersji tapowej / kotnierzowe;j,
wielkoéci 39 - 89
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Rysunek 10-10 Pozycja montazowa przekfadni walcowej DF/ZF w wersiji z kotnierzem i DZ/ZZ
kotnierzem obudowy, wielkosci 19 - 29
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10.5 Pozycje montaZzowe
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Rysunek 10-11  Pozycja montazowa przektadni walcowej DF/ZF w wersji z kotnierzem i DZ/ZZ z

kotnierzem obudowy, wielkos¢ 39
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Rysunek 10-12 Pozycje montazowe przektadni zebatych czotowych DF/ZF w wersji z kotnierzem,
wielko$ci 49 - 189 i DZ/ZZ w wersji z kothierzem obudowy, wielkosci 49 - 129
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10.5.4 Przektadnia ptaska

M1 M2
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Rysunek 10-13 Pozycja montazowa przektadni ptaskiej F.AD w wersji nasadzanej, wielko$¢ 29
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Rysunek 10-14 Pozycje montazowe przektadni ptaskich F.AD w wersji nasadzanej,

wielkosci 39 - 189
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Rysunek 10-15 Pozycja montazowa przektadni ptaskiej F.F w wersji z kotnierzem i F.Z z kotnierzem
obudowy, wielkos¢ 29
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Rysunek 10-16 Pozycje montazowe przektadni ptaskich F.F w wersji z kotnierzem i F.Z z obudowa,
wielkosci 39 - 189
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Rysunek 10-17 Pozycja montazowa przekfadni ptaskiej F. w wersji fapowej, wielkos¢ 29

BA 2030
Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG

10.5 Pozycje montaZowe

M2

////,,/
%)

>

ool

M4

@\ il

/2,
&

M6

\N\NNNNN

Q@Y
Q)

109



Dane techniczne
10.5 Pozycje montaZowe

M1 M2

=
/
[111

[oo]

77722
(A
EN

M3 M4

M5

4P

N
gy

Rysunek 10-18 Pozycje montazowe przektadni ptaskich F. w wersji fapowej, wielkosci 39 - 189
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10.5 Pozycje montaZzowe
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Rysunek 10-19 Pozycja montazowa przektadni stozkowej B. w wersji tapowej, wielkosci 19 - 29

BA 2030
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Rysunek 10-20 Pozycja montazowa przektadni stozkowej B. w wersji tapowej, wielkosci 39 - 49
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Rysunek 10-21 Pozycja montazowa przektadni stozkowej B.F w wersji z kotnierzem i B.Z z

kotnierzem obudowy, wielkosci 19 - 29
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Rysunek 10-22 Pozycja montazowa przektadni stozkowej B.F w wersji z kotnierzem i B.Z z
kotnierzem obudowy, wielkosci 39 - 49

BA 2030

114 Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG



Dane techniczne

10.5 Pozycje montaZzowe

M1 M2
— ° 7 /ﬁaa?on /
Jé? © I — A F—- B - %;_ﬁ
= e =]
Nl
W =1 '
N \
© [ @
< I: B19 B29
M3 M4

®
®
[= =]

O, O,
AN
_é_o B29 M (/819
e 1 oHo
- S —_
NS I
= S EL N E T
\ Se 7 o
S < v
g
M5 M6
B — A
:‘.’:["E N <
o |l O X
B :5:\ . i
g =
A N S B

Rysunek 10-23 Pozycja montazowa przektadni stozkowej BAD w wersji nasadzanej,
wielkosci 19 - 29
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Rysunek 10-24 Pozycja montazowa przektadni stozkowej BAD w wersji nasadzanej,
wielkosci 39 - 49
BA 2030
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Rysunek 10-25 Pozycje montazowe przektadni stozkowych K. w wersji tapowej, wielkosci 39 - 189

BA 2030
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Rysunek 10-26 Pozycje montazowe przektadni stozkowych K.F w wersji z kotnierzem i KAZ z
kotnierzem obudowy, wielkosci 39 - 189
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Rysunek 10-27 Pozycje montazowe przektadni stozkowych KAD w wersji nasadzanej,
wielkoéci 39 - 189

BA 2030
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10.5.6 Przekiadnia walcowo-slimakowa
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Rysunek 10-28 Pozycja montazowa przektadni walcowo-slimakowej CAD w wersji nasadzanej,
wielkos¢ 29
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Rysunek 10-29 Pozycja montazowa przektadni walcowo-$limakowej CAD w wersji nasadzanej,
wielkoéci 39 - 89
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Rysunek 10-30 Pozycja montazowa przektadni walcowo - slimakowej CF w wersji z kotnierzem i CAZ
z kotnierzem obudowy, wielko$¢ 29
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Rysunek 10-31 Pozycja montazowa przektadni walcowo - slimakowej CF w wersji z kotnierzem i CAZ
z kotnierzem obudowy, wielkosci 39 - 89
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Rysunek 10-32 Pozycja montazowa przektadni walcowo-slimakowej C. w wersji fapowej, wielkos¢ 29
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Rysunek 10-33 Pozycja montazowa przektadni walcowo-$limakowej C. w wersji tapowej,

wielkosci 39 - 89

BA 2030
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10.5.7

126

Przektadnia podwdjna - wstepna przektadnia zebata czotowa

Przekfadnie nalezy eksploatowac tylko w potozeniu montazowym podanym na tabliczce
znamionowej. Gwarantuje to wystepowanie wiasciwej ilosci srodka smarowego. Symbole sg
wrysowane dla standardowego potozenia zabudowy.

Uwaga
Poziome polozenie robocze

W poziomym potozeniu roboczym wybrzuszenie wstepnej przektadni zebatej czotowej
skierowane jest generalnie pionowo w dot.

Uwaga
Przektadnia zgbata czotowa, wielkosci 19 - 19

Przekfadnia zebata czotowa, wielkosci 19 jest smarowana na caty okres uzytkowania. Brak
otworéw w celu kontroli poziomu oleju.

Przektadnie w pozycjach montazowych pionowych wykonane sg z zaworem
odpowietrzajgcym.

BA 2030
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Poziome potozenie robocze Pionowe potozenie robocze
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* po przeciwnej stronie

Rysunek 10-34 Potozenie robocze przektadni podwaojnej

BA 2030
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10.6 llosci oleju

10.6 llosci oleju

UWAGA

Uszkodzenie przektadni przez nieprawidlowg ilo$¢ oleju

Podane w tabelach ilosci oleju w litrach sg warto$ciami orientacyjnymi na potrzeby
wymiany oleju. Stuzg one np. do przygotowania zapasu i zaopatrzenia w srodek smarowy.

Doktadne wartosci zalezne sg od liczby stopni i przetozenia przektadni.

Podane wartosci oleju dotyczg standardowego potozenia zabudowy.

Uwaga
Przektadnia podwadjna - wstepna przektadnia zebata czolowa

llos¢ oleju podana jest indywidualnie dla kazdej pojedynczej przektadni i obowigzuje w
pozycji standardowej.

Uwaga
Przektadnia w szczegdlnej pozycji montazowej

Przekfadnia skonstruowana jest z zachowaniem okreslonego kata obrotu i jest skierowana
do wysytki wraz z odpowiednig iloscig oleju.

Na tabliczce znamionowej znajdujg sie informacje dotyczace ilosci i rodzaju oleju.

BA 2030
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10.6 llosci oleju
10.6.1 Przektadnia zebata czotowa
Tabela 10- 3 llosci oleju [I] dla E, EZ, EF wielkosci 39 - 149
Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
E.39 0,2 0,5 0,4 0,7 0,45 0,45
E.49 0,4 1 0,95 1.5 1 0,95
E.69 0,6 1,9 1,6 2,5 1,7 1,7
E.89 0,9 3,7 2,5 4 3 2,9
E.109 1,4 6,6 6 6,9 5,3 5,1
E.129 2,2 10,7 6,6 9,5 7,7 7,5
E.149 3,8 16 10,3 15,5 12 11,6
Tabela 10- 4 llosci oleju [I] dla D/Z, DB/ZB, DF/ZF, DZ/ZZ wielkosci 19 - 189
Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
D.19 0,15 0,45 0,45 0,45 0,4 0,3
D.29 0,15 0,65 0,45 0,5 0,55 0,4
D.39 0,25 0,9 0,8 0,85 0,8 0,7
D.49 0,55 1,8 1,8 1,7 1,7 1,2
D.59 0,45 1,9 1,9 1,8 1,8 1,2
D.69 0,6 2 2,4 2,3 2,2 1,5
D.79 1 3,5 3,7 3,6 3,4 2,3
D.89 2 6,5 6,2 6 6 4,2
D.109 2,9 11,3 11,3 10 9,8 7,3
D.129 5,6 17,9 18,5 17,7 16,9 12,1
D.149 9,1 30,5 28,5 28,5 26 20,5
D.169 12,9 45 45 43,5 40,5 33
D.189 17,9 65 77 77 59 59
Z19 0,15 0,5 0,45 0,5 0,4 0,35
Z.29 0,2 0,7 0,45 0,6 0,55 0,3
Z2.39 0,3 0,95 0,85 0,95 0,9 0,25
Z.49 0,55 1,9 1,9 1,9 1,8 0,65
Z.59 0,65 2 1,9 1,9 1,9 0,6
Z.69 0,65 2,1 2,6 2,6 2,3 0,85
Z.79 1,1 3,8 3,9 3,9 3,7 1,4
Z.89 2,2 6,9 6,7 6,7 6,6 2,4
Z.109 3 12 12,3 11,3 10,7 4,6
2129 6 19 19,9 19,9 18,4 7,5
Z.149 9,4 32 31,5 32,5 29 12,2
Z.169 13,6 47,5 49 49,5 45 17,9
Z.189 18,9 67 79 80 61 36,5
BA 2030
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10.6.2

130

Przektadnia ptaska

Tabela 10- 5 llosci oleju [I] dla FD/Z, FD/ZZ, FD/ZA., FDIZAF., FD/ZAZ., FD/ZAD. wielkosci 29 - 189

Typ PotoZzenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
FD.29 0,6 0,8 0,35 0,6 0,45 0,45
FD.39 0,95 1,1 0,7 1,2 0,8 0,8
FD.49 2,1 2,3 1,5 23 1,5 1,5
FD.69 2,2 2,7 1,6 2,7 1,8 1,8
FD.79 3 3,8 2,7 3,9 2,6 2,7
FD.89 5,6 7,6 5,9 7,8 5,1 52
FD.109 9,5 13 9,2 11,8 8,5 8,5
FD.129 16,1 20 16,3 23,5 14,9 15
FD.149 24,5 32,5 23 34 21,5 22
FD.169 39 50 37 54 34,5 35,5
FD.189 64 74 48 77 51,5 52
Fz.29 0,6 0,9 0,4 0,7 0,5 0,45
Fz.39 0,95 1,3 0,8 1,4 0,9 0,85
FZ.49 1,6 2,5 1,6 2,5 1,6 1,6
FZ.69 2,2 2,8 1,6 2,9 1,9 1,9
Fz.79 2,8 41 2,9 4,2 2,7 2,9
Fz.89 49 7,7 59 8,4 5.2 55
Fz.109 9,1 13,7 9,4 13,1 9 9,3
Fz.129 15,6 21,5 16,7 25 15,6 16,3
FZ.149 23,5 34 24 37 22,5 24
FZ.169 38 54 37,5 59 36,5 38,5
Fz.189 57 77 50 80 52,5 54
Tabela 10- 6 llosci oleju [I] dla FD/ZF wielkosci 29 - 189
Typ PotoZzenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
FDF29 0,6 0,8 0,35 0,6 0,45 0,45
FDF39 1 1,2 0,75 1,3 0,8 0,85
FDF49 2,2 2,3 1,5 24 1,6 1,5
FDF69 24 2,8 1,6 29 1,9 1,9
FDF79 3,1 3,9 2,7 4 2,7 2,6
FDF89 5,8 7,6 5,8 8 52 52
FDF109 9,7 13 9,2 12 8,6 8,6
FDF129 16,4 20 16,3 23,5 15,1 15,2
FDF149 25 32,5 23 35 22 22,5
FDF169 40,5 50 37 56 35,5 36,5
FDF189 66 74 48 79 53 53
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Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
FZF29 0,6 0,9 0,4 0,7 0,5 0,45
FZF39 1 1,4 0,85 1,6 0,95 0,9
FZF49 1,8 24 1,5 2,6 1,6 1,6
FZF69 2,4 2,9 1,6 3,1 2 2
FZF79 2,9 4,2 2,9 4,3 2,9 2,8
FZF89 5.1 7.7 5,8 8,6 53 54
FZF109 9,2 13,7 9,4 13,3 9,1 9,4
FZF129 16 21,5 16,7 25,5 15,8 16,5
FZF149 24 34 24 38 23 24,5
FZF169 39,5 54 37,5 61 37,5 39,5
FZF189 60 77 50 82 53,5 55
10.6.3 Przektadnia stozkowa
Tabela 10- 7 llosci oleju [I] dla wik. mech. 19 - 49
Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
B.19 0,15 0,3 0,4 0,45 0,3 0,3
B.29 0,25 0,55 0,7 0,85 0,55 0,5
B.39 0,5 0,95 1,3 1,6 0,95 0,9
B.49 1 1,7 2,4 3,1 1,8 1,5
Tabela 10- 8 llosci oleju [I] dla K, KA, KAS, KAT wielko$ci mechaniczne 39 - 189
Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5-A M6-A
Mé6-B M5-B
K.39 0,35 0,85 1,1 1,2 0,85 0,9
K.49 0,55 1,4 1,8 1,9 1,5 1,6
K.69 0,75 2 2,5 2,7 2,2 2,2
K.79 1 2,2 2,9 3,4 2,7 2,5
K.89 1,9 4,5 6 6,8 5 5,3
K.109 3 7,2 9,2 10,5 7.1 7,5
K.129 6,2 13,4 16,6 19,5 13,2 13,6
K.149 9,3 21 28 33 21,5 22,5
K.169 17 31 47 57,5 35,5 38,5
K.189 24,5 53 73 87 53,5 59
BA 2030
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Tabela 10- 9 llosci oleju [I] dla KZ, KAF., KAZ., KAD. wielko$ci mechaniczne 39 - 189

Typ Polozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5-A M6-A
M6-B M5-B
K.39 0,4 0,9 1,2 1,3 0,95 0,95
K.49 0,65 1,5 1,9 2,2 1,6 1,6
K.69 0,85 2,1 2,8 3,2 2,4 2,5
K.79 1,1 2,4 3.1 3,7 2,5 2,7
K.89 2,2 47 6,2 7,3 53 5,6
K.109 3,7 7.4 9,6 11,7 7,6 8,2
K.129 6,5 13,5 17,5 20,5 13,8 14,2
K.149 9,6 21,5 29 34,5 22,5 23,5
K.169 17 31 47 57,5 35,5 38,5
K.189 24,5 53 73 87 53,5 59
Tabela 10- 101losci oleju [I] dla KF, wielkosci mechaniczne 39 - 189
Typ PotoZzenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5-A M6-A
M6-B M5-B
KF39 0,35 0,9 1,2 1,3 0,95 1
KF49 0,6 1,4 2 2,2 1,6 1,7
KF69 0,85 2 2,8 3,1 2,4 2,4
KF79 1,2 2,3 3,1 3,8 3 2,5
KF89 21 4,6 6,5 7,6 5,6 5,5
KF109 3,6 7.4 9,8 11,7 8,1 7,8
KF129 6,7 13,9 18,1 21,5 14,4 14,8
KF149 9,7 22 30,5 36 23 24
KF169 16,9 30,5 48,5 59,5 36,5 39
KF189 24,5 54 76 90 56 60
BA 2030
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10.6 llosci oleju
Przektadnia walcowo-$limakowa
Tabela 10- 111losci oleju [I] dla C, CA., CAS, CAT wielkosci 29 - 89
Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
C.29 0,15 0,5 0,6 0,55 0,35 0,4
C.39 0,3 1,1 0,95 1 0,55 0,6
C.49 0,55 1,8 1,7 1,8 1 1,1
C.69 0,75 2,6 2,6 2,9 1,6 1,7
C.89 1,2 4,2 4,8 5 2,8 2,9
Tabela 10- 12llosci oleju [I] dla CZ, CAF., CAZ., CAD. wielkosci 29 - 89
Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
C.29 0,15 0,5 0,55 0,5 0,35 0,35
C.39 0,3 1,1 0,95 1 0,6 0,6
C.49 0,6 1,9 1,8 1,9 1,1 1,1
C.69 0,8 2,6 2,6 3 1,6 1,6
C.89 1,4 4,4 5 5,4 3 3
Tabela 10- 13llosci oleju [I] dla CF Wielkosci 29 - 89
Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
CF29 0,15 0,5 0,55 0,5 0,35 0,35
CF39 0,3 1,2 1 1,1 0,65 0,65
CF49 0,6 2 1,9 2 1,2 1,2
CF69 0,8 2,6 2,6 3 1,6 1,6
CF89 1,4 4.4 5 54 3 3
133
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10.6.5

10.6.5.1

Przektadnia podwdjna - wstepna przektadnia zebata czotowa

Dwu- i trzystopniowa przekiadnia zebata czotowa

Tabela 10- 14lloSci oleju [I] dla D/Z, DB/ZB, DF/ZF, DZ/ZZ wielkosci 29 - 189

Typ Potozenie montazowe

M1 M2 M3 M4 M5 M6
Z.29-219 0,2+0,15 0,7+0,5 0,45+0,15 0,6 +0,5 0,55 +0,15 0,3+0,15
Z2.29-D19 0,2+0,15 0,7 + 0,45 0,45 +0,15 0,6 +0,45 0,55 +0,15 0,3+0,15
D.29-D19 0,15 +0,15 0,65 + 0,45 0,45+ 0,15 0,65 + 0,45 0,55 +0,15 0,4 +0,15
2.39-219 0,3+0,15 0,95 +0,5 0,85+0,15 0,95+0,5 0,9+0,15 0,25 +0,15
Z2.39-D19 0,3+0,15 0,95+ 0,45 0,85+ 0,15 0,95 + 0,45 0,9+0,15 0,25 +0,15
D.39-D19 0,25 +0,15 0,9 +0,45 0,8 +0,15 0,95 + 0,45 0,8 +0,15 0,7 +0,15
Z.49-219 0,55 +0,15 1,9+0,5 1,9+0,15 23+0,5 1,8+0,15 0,65+ 0,15
Z2.49-D19 0,55 +0,15 1,9+0,45 1,9+0,15 2,3+0,45 1,8+0,15 0,65+ 0,15
D.49-219 0,55 +0,15 1,8+0,5 1,8+0,15 21+05 1,7+0,15 1,2+0,15
D.49-D19 0,55 + 0,15 1,8 +0,45 1,8 +0,15 2,1+0,45 1,7+0,15 1,2+0,15
2.59-219 0,65+ 0,15 2+0,5 1,9+0,15 23+0,5 1,9+0,15 0,6 +0,15
2.59-D19 0,65+ 0,15 2+0,45 1,9+0,15 2,3+0,45 1,9+0,15 0,6 +0,15
D.59-219 0,45 +0,15 1,9+0,5 1,9+0,15 21+05 1,8+0,15 1,2+0,15
D.59-D19 0,45+0,15 1,9+0,45 1,9+0,15 2,1+0,45 1,8+0,15 1,2+0,15
Z2.69-219 0,65+ 0,15 21+0,5 2,6 +0,15 29+0,5 2,3+0,15 0,85 +0,15
Z2.69-D19 0,65 + 0,15 2,1+0,45 2,6 +0,15 2,9+0,45 2,3+0,15 0,85+ 0,15
D.69-Z219 0,6 +0,15 2+0,5 2,4 +0,15 27+05 2,2+0,15 1,5+0,15
D.69-D19 0,6 +0,15 2+0,45 2,4+0,15 2,7+0,45 2,2+0,15 1,5+0,15
2.79-239 1,1+0,3 3,8 +0,95 39+0,3 45+1 3,7+0,3 1,4+0,3
Z2.79-D39 1,1+0,25 3,8+0,9 3,9+0,25 45+0,9 3,7+0,25 1,4 +0,25
D.79-D39 1+0,25 3,5+0,9 3,7+0,25 42+0,9 3,4+0,25 2,3+0,25
Z2.89-Z239 22+0,3 6,9 + 0,95 6,7 +0,3 7,7+1 6,6 +0,3 24+0,3
Z2.89-D39 2,2+0,25 6,9+0,9 6,7 + 0,25 7,7+0,9 6,6 + 0,25 2,4+0,25
D.89-239 2+0,3 6,5+ 0,95 6,2+0,3 72+1 6+0,3 4,2+0,3
D.89-D39 2+0,25 6,5+0,9 6,2 + 0,25 72+0,9 6+ 0,25 4,2 +0,25
D.109-Z39 29+0,3 11,3 + 0,95 11,3+0,3 12,1 +1 9,8+0,3 73+0,3
D.109-D39 29+0,25 11,3+0,9 11,3+ 0,25 12,1+0,9 9,8 +0,25 7,3+0,25
D.129-749 5,6 + 0,55 179+1,9 18,5 + 0,55 22,5+2,1 16,9 + 0,55 12,1+ 0,55
D.129-D49 5,6 +0,55 179+1,8 18,5 + 0,55 22,5+1,9 16,9 + 0,55 12,1+ 0,55
D.149-749 9,1+0,55 30,5+1,9 28,5+0,55 34 +2,1 26 + 0,55 20,5+ 0,55
D.149-D49 9,1+0,55 30,5+1,8 28,5+0,55 34+1,9 26 + 0,55 20,5+ 0,55
D.169-269 12,9 + 0,65 45+ 2,1 45 + 0,65 54 + 2,95 40,5 + 0,65 33+ 0,65
D.169-D69 12,9+0,6 45+ 2 45+ 0,6 54 + 2,65 40,5+0,6 33+0,6
D.189-269 17,9 + 0,65 65 + 2,1 77 + 0,65 87 +2,95 59 + 0,65 59 + 0,65
D.189-D69 17,9+0,6 65 + 2 77 + 0,6 87 + 2,65 59 + 0,6 59 + 0,6
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10.6.5.2 Przektadnia ptaska

Tabela 10- 151l0$¢ oleju [I] dla FD/Z, FD/ZZ, FD/ZA., FD/ZAF., FD/ZAZ., FD/ZAD. wielkosci 29 - 189

Typ Potozenie montazowe

M1 M2 M3 M4 M5 M6

Fz.29-219 0,6 +0,15 0,9+0,5 0,4 +0,15 0,85 +0,5 0,5+0,15 0,45+0,15
FZ.29-D19 0,6 +0,15 0,9 + 0,45 0,4 +0,15 0,85 + 0,45 0,5+0,15 0,45+ 0,15
FD.29-D19 0,6 +0,15 0,8 +0,45 0,35+0,15 0,75 + 0,45 0,45+0,15 0,45+0,15
FZ.39-219 0,95 +0,15 1,3+0,5 0,8 +0,15 1,6 +0,5 0,9+0,15 0,85 +0,15
FZ.39-D19 0,95 + 0,15 1,3 +0,45 0,8 +0,15 1,6 +0,45 0,9 +0,15 0,85+ 0,15
FD.39-D19 0,95 + 0,15 1,1+0,45 0,7 +0,15 1,4 +0,45 0,8 +0,15 0,8 +0,15
FZ.49-7219 1,6 +0,15 25+0,5 1,6 +0,15 3+05 1,6 +0,15 1,6 +0,15
FZ.49-D19 1,6 +0,15 2,5+0,45 1,6 +0,15 3+0,45 1,6 +0,15 1,6 +0,15
FD.49-219 2,1+0,15 2,3+0,5 1,5+0,15 2,8+0,5 1,5+0,15 1,5+0,15
FD.49-D19 2,1+0,15 2,3+0,45 1,5+0,15 2,8 +0,45 1,5+0,15 1,5+0,15
FZ.69-219 2,2+0,15 2,8+0,5 1,6 +0,15 34+0,5 1,9+0,15 1,9+0,15
FZ.69-D19 2,2+0,15 2,8+0,45 1,6 +0,15 3,4+0,45 1,9+0,15 1,9+0,15
FD.69-Z219 22+0,15 27+0,5 1,6 +0,15 32+0,5 1,8 +0,15 1,8 +0,15
FD.69-D19 2,2+0,15 2,7+0,45 1,6 +0,15 3,2+0,45 1,8 +0,15 1,8 +0,15
FZ.79-239 2,8+0,3 4,1+0,95 29+0,3 49 +1 2,7+0,3 29+0,3
Fz.79-D39 2,8+0,25 4,1+0,9 29+0,25 49+0,9 2,7+0,25 29+0,25
FD.79-D39 3+0,25 3,8+0,9 2,7+0,25 46+0,9 2,6 +0,25 2,7+0,25
FZ.89-Z39 49+0,3 7,7+0,95 59+0,3 9,6 +1 52+0,3 55+0,3
Fz.89-D39 4,9 +0,25 7,7+0,9 59+0,25 9,6 +0,9 5,2+0,25 5,5+ 0,25
FD.89-Z39 5,6 +0,3 7,6 + 0,95 59+0,3 9+1 51+0,3 52+0,3
FD.89-D39 5,6 + 0,25 7,6+0,9 5,9 +0,25 9+0,9 5,1+ 0,25 5,2 +0,25
FD.109-Z39 9,5+0,3 13+0,95 92+0,3 14,8 + 1 8,5+0,3 8,5+0,3
FD.109-D39 9,5+0,25 13+0,9 9,2+0,25 14,8 +0,9 8,5+0,25 8,5+0,25
FD.129-Z49 16,1 + 0,55 20+1,9 16,3 + 0,55 28 + 2,1 14,9 + 0,55 15+ 0,55
FD.129-D49 16,1 + 0,55 20+1,8 16,3 + 0,55 28+1,9 14,9 + 0,55 15+ 0,55
FD.149-249 245+ 0,55 32,5+1,9 23+ 0,55 41+21 21,5+0,55 22 +0,55
FD.149-D49 24,5+ 0,55 32,5+1,8 23 + 0,55 41+1,9 21,5+0,55 22 + 0,55
FD.169-Z69 39+ 0,65 50 + 2,1 37 + 0,65 66 + 2,95 34,5+0,65 35,5+ 0,65
FD.169-D69 39+0,6 50 +2 37+0,6 66 + 2,65 34,5+0,6 35,5+0,6
FD.189-Z69 64 + 0,65 74 + 21 48 + 0,65 93 +2,95 51,5+ 0,65 52 + 0,65
FD.189-D69 64 + 0,6 74 +2 48 +0,6 93 + 2,65 51,5+ 0,6 52 +0,6
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Tabela 10- 161loSci oleju [I] dla FD/ZF wielkosci 29 - 189

Typ Potozenie montazowe

M1 M2 M3 M4 M5 M6
FZF29-219 0,6 +0,15 0,9+0,5 0,4 +0,15 0,85+ 0,5 0,5+0,15 0,45+ 0,15
FZF29-D19 0,6 +0,15 0,9 +0,45 0,4+0,15 0,85 + 0,45 0,5+0,15 0,45+ 0,15
FDF29-D19 0,6 +0,15 0,8 +0,45 0,35+0,15 0,75+ 0,45 0,45+ 0,15 0,45+ 0,15
FZF39-Z219 1+0,15 1,4 +0,5 0,85+ 0,15 1,8+0,5 0,95+ 0,15 0,9 +0,15
FZF39-D19 1+0,15 1,4+ 0,45 0,85+ 0,15 1,8 +0,45 0,95+ 0,15 0,9+0,15
FDF39-D19 1+0,15 1,2+0,45 0,75+0,15 1,5+0,45 0,8+0,15 0,85+ 0,15
FZF49-Z219 1,8 +0,15 24+0,5 1,5+0,15 3,2+0,5 1,6 +0,15 1,6 +0,15
FZF49-D19 1,8 +0,15 2,4 +0,45 1,5+0,15 3,2+0,45 1,6 +0,15 1,6 +0,15
FDF49-Z19 2,2+0,15 23+0,5 1,5+0,15 3+05 1,6 +0,15 1,56+0,15
FDF49-D19 2,2+0,15 2,3+0,45 1,5+0,15 3+0,45 1,6 +0,15 1,5+0,15
FZF69-Z219 2,4+0,15 29+0,5 1,6 +0,15 3,6+0,5 2+0,15 2+0,15
FZF69-D19 2,4+0,15 29+0,45 1,6 +0,15 3,6 +0,45 2+0,15 2+0,15
FDF69-Z219 2,4+0,15 2,8+0,5 1,6 +0,15 34+0,5 1,9+0,15 1,9+0,15
FDF69-D19 2,4+0,15 2,8 +0,45 1,6 +0,15 3,4 +0,45 1,9+0,15 1,9+0,15
FZF79-Z39 29+0,3 4,2 +0,95 29+0,3 5+1 29+0,3 28+0,3
FZF79-D39 29+0,25 42+0,9 29+0,25 5+0,9 29+0,25 2,8+0,25
FDF79-D39 3,1+0,25 3,9+0,9 2,7+0,25 47+0,9 2,7+0,25 2,6 +0,25
FZF89-Z39 51+0,3 7,7+0,95 58+0,3 9,8+1 53+0,3 54+0,3
FZF89-D39 51+0,25 7,7+0,9 5,8+0,25 9,8+0,9 5,3+0,25 5,4 +0,25
FDF89-239 5,8+0,3 7,6 + 0,95 5,8+0,3 9,2+1 52+0,3 52+0,3
FDF89-D39 5,8 +0,25 7,6 +0,9 5,8 +0,25 9,2+0,9 52+0,25 5,2+0,25
FDF109-Z39 9,7+0,3 13+0,95 9,2+0,3 15+ 1 8,6+0,3 8,6+0,3
FDF109-D39 9,7+0,25 13+0,9 9,2+0,25 15+0,9 8,6 +0,25 8,6 +0,25
FDF129-249 16,4 + 0,55 20+1,9 16,3 + 0,55 28,5+ 2,1 15,1+ 0,55 15,2 + 0,55
FDF129-D49 16,4 + 0,55 20+1,8 16,3 + 0,55 285+1,9 15,1+ 0,55 15,2+ 0,55
FDF149-249 25+ 0,55 325+1,9 23 +0,55 41,5+2/1 22 +0,55 22,5+0,55
FDF149-D49 25+ 0,55 32,5+1,8 23 +0,55 41,5+1,9 22 + 0,55 22,5+ 0,55
FDF169-269 40,5+ 0,65 50 +2,1 37 + 0,65 68 + 2,95 35,5+ 0,65 36,5 + 0,65
FDF169-D69 40,5+0,6 50 + 2 37 +0,6 68 + 2,65 35,5+0,6 36,5 + 0,6
FDF189-269 66 + 0,65 74 +2,1 48 + 0,65 95 + 2,95 53 + 0,65 53 + 0,65
FDF189-D69 66 + 0,6 74 +2 48 + 0,6 95 + 2,65 53 +0,6 53 +0,6
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10.6.5.3 Przektadnia stozkowa
Tabela 10- 17 llosci oleju [I] dla K, KA, KAS, KAT wielkosci 39 - 189
Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
K.39-Z19 0,35+0,15 0,85+ 0,5 1,1+0,15 1,3+0,5 0,85+ 0,15 0,9 +0,15
K.49-Z19 0,55 + 0,15 1,4+0,5 1,8 +0,15 22+0,5 1,5+0,15 1,6 +0,15
K.69-Z19 0,75 +0,15 2+0,5 2,5+0,15 3+0,5 2,2+0,15 2,2+0,15
K.79-Z39 1+0,3 2,2+0,95 2,9+0,3 3,7+1 2,7+0,3 2,5+0,3
K.89-Z39 1,9+0,3 4,5+0,95 6+0,3 7,3+1 5+0,3 53+0,3
K.109-Z39 3+0,3 7,2+0,95 9,2+0,3 11,6 +1 7,1+0,3 75+0,3
K.129-Z49 6,2 + 0,55 134+1,9 16,6 + 0,55 21,5+ 2,1 13,2 +0,55 13,6 + 0,55
K.149-Z49 9,3 +0,55 21+1,9 28 + 0,55 36 + 2,1 21,5+0,55 22,5+ 0,55
K.169-Z69 17 + 0,65 31+21 47 + 0,65 63 + 2,95 35,5+ 0,65 38,5 +0,65
K.189-Z69 24,5 + 0,65 53 +2,1 73 + 0,65 94 + 2,95 53,5 + 0,65 59 + 0,65
K.39-D19 0,35+ 0,15 0,85 + 0,45 1,1+0,15 1,3+0,45 0,85+ 0,15 0,9 +0,15
K.49-D19 0,55 + 0,15 1,4+ 0,45 1,8 +0,15 2,2+0,45 1,5+0,15 1,6 +0,15
K.69-D19 0,75+ 0,15 2+0,45 2,5+0,15 3+0,45 2,2+0,15 2,2+0,15
K.79-D39 1+0,25 2,2+0,9 2,9+0,25 3,7+0,9 2,7+0,25 2,5+0,25
K.89-D39 1,9+0,25 45+0,9 6+ 0,25 7,3+0,9 5+0,25 5,3+0,25
K.109-D39 3+0,25 72+0,9 9,2+0,25 11,6 +0,9 7,1+0,25 7,5+0,25
K.129-D49 6,2 + 0,55 134 +1,8 16,6 + 0,55 21,5+1,9 13,2 +0,55 13,6 + 0,55
K.149-D49 9,3+0,55 21+1.8 28 + 0,55 36+1,9 21,5+0,55 22,5+ 0,55
K.169-D69 17+0,6 31+2 47+ 0,6 63 + 2,65 35,5+0,6 38,5+0,6
K.189-D69 245+0,6 53 +2 73+0,6 94 + 2,65 53,5+ 0,6 59 +0,6
Tabela 10- 181llosci oleju [I] dla KZ, KAF., KAZ., KAD. wielkosci 39 - 189
Typ Sposob zabudowy
M1 M2 M3 M4 M5 M6
K.39-Z219 0,4 +0,15 0,9+0,5 1,2+0,15 1,4+0,5 0,95 + 0,15 0,95 + 0,15
K.49-Z19 0,65+ 0,15 1,5+0,5 1,9+0,15 24+0,5 1,6 +0,15 1,6 +0,15
K.69-Z19 0,85+ 0,15 2,1+0,5 2,8+0,15 34+0,5 2,4+0,15 2,5+0,15
K.79-Z39 1,1+0,3 2,4 +0,95 3,1+0,3 4+1 25+0,3 2,7+0,3
K.89-Z39 2,2+0,3 4,7 +0,95 6,2+0,3 7,8+1 53+0,3 56+0,3
K.109-Z39 3,7+0,3 7,4 +0,95 9,6 +0,3 12,8 +1 7,6+0,3 8,2+0,3
K.129-249 6,5+ 0,55 13,6+1,9 17,5+ 0,55 23 +2,1 13,8 + 0,55 14,2 + 0,55
K.149-Z49 9,6 + 0,55 21,5+1,9 29 + 0,55 37,5+ 2,1 22,5+ 0,55 23,5+0,55
K.169-Z69 17 + 0,65 31+21 47 + 0,65 63 + 2,95 35,5+ 0,65 38,5+ 0,65
K.189-Z69 24,5 + 0,65 53 +2,1 73 + 0,65 94 + 2,95 53,5 + 0,65 59 + 0,65
BA 2030
Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG 137



Dane techniczne

10.6 llosci oleju
Typ Sposbdb zabudowy
M1 M2 M3 M4 M5 M6
K.39-D19 0,4 +0,15 0,9 +0,45 1,2+0,15 1,4 +0,45 0,95+ 0,15 0,95 + 0,15
K.49-D19 0,65 + 0,15 1,6 +0,45 1,9+0,15 2,4+0,45 1,6 +0,15 1,6 +0,15
K.69-D19 0,85 +0,15 2,1+0,45 2,8+0,15 3,4 +0,45 2,4 +0,15 25+0,15
K.79-D39 1,1+0,25 24+0,9 3,1+0,25 4+0,9 2,5+0,25 2,7+0,25
K.89-D39 2,2+0,25 4,7+0,9 6,2+0,25 7,8+0,9 5,3+0,25 5,6 +0,25
K.109-D39 3,7+0,25 74+09 9,6 +0,25 12,8 +0,9 7,6 +0,25 8,2+0,25
K.129-D49 6,5 + 0,55 13,56+1,8 17,5+ 0,55 23+1,9 13,8 + 0,55 14,2 + 0,55
K.149-D49 9,6 + 0,55 21,5+1,8 29 + 0,55 375+1,9 22,5+ 0,55 23,5 +0,55
K.169-D69 17 +0,6 31+2 47+ 0,6 63 + 2,65 35,5+0,6 38,5 +0,6
K.189-D69 245+0,6 53 +2 73 +0,6 94 + 2,65 53,5+ 0,6 59 + 0,6
Tabela 10- 191losci oleju [I] dla KF wielkosci 39 - 189
Typ Sposbdb zabudowy
M1 M2 M3 M4 M5 M6
KF39-219 0,35+ 0,15 0,9+0,5 1,2+0,15 1,5+0,5 0,95+ 0,15 1+0,15
KF49-219 0,6 +0,15 1,4+0,5 2+0,15 24+05 1,6 +0,15 1,7+0,15
KF69-219 0,85+ 0,15 2+0,5 2,8+0,15 34+0,5 2,4 +0,15 2,4+0,15
KF79-Z39 1,2+0,3 2,3+0,95 3,1+0,3 4,1+1 3+0,3 25+0,3
KF89-Z39 21+0,3 4,6 +0,95 6,5+0,3 8+1 56+0,3 55+0,3
KF109-239 3,6+0,3 7,4 +0,95 9,8+0,3 12,8 + 1 8,1+0,3 7,8+0,3
KF129-7249 6,7 + 0,55 13,9+1,9 18,1 + 0,55 24 + 2,1 14,4 + 0,55 14,8 + 0,55
KF149-7249 9,7 +0,55 22+1,9 30,5+ 0,55 39 +2,1 23 +0,55 24 + 0,55
KF169-269 16,9 + 0,65 30,5 + 2,1 48,5 + 0,65 64 + 2,95 36,5 + 0,65 39 + 0,65
KF189-269 24,5+ 0,65 54 +2,1 76 + 0,65 98 + 2,95 56 + 0,65 60 + 0,65
KF39-219 0,35+0,15 0,9 +0,45 1,2+0,15 1,5+0,45 0,95+ 0,15 1+0,15
KF49-219 0,6 +0,15 1,4 +0,45 2+0,15 2,4 +0,45 1,6 +0,15 1,7+0,15
KF69-219 0,85+ 0,15 2+0,45 2,8+0,15 3,4 +0,45 2,4 +0,15 2,4 +0,15
KF79-Z39 1,2+0,25 23+0,9 3,1+0,25 4,1+0,9 3+0,25 2,5+0,25
KF89-239 2,1+0,25 4,6+0,9 6,5+ 0,25 8+0,9 5,6 + 0,25 5,5 +0,25
KF109-239 3,6 +0,25 74+0,9 9,8 +0,25 12,8 +0,9 8,1+0,25 7,8 +0,25
KF129-249 6,7 + 0,55 13,9+1,8 18,1 + 0,55 24 +1,9 14,4 + 0,55 14,8 + 0,55
KF149-249 9,7 + 0,55 22+1,8 30,5+ 0,55 39+1,9 23 +0,55 24 + 0,55
KF169-269 16,9 +0,6 30,5+2 48,5+0,6 64 + 2,65 36,5+ 0,6 39+0,6
KF189-D69 245+0,6 54 +2 76 + 0,6 98 + 2,65 56 + 0,6 60 + 0,6
BA 2030
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10.6.5.4 Przektadnia zgbata czotowa, slimakowa
Tabela 10- 20llosci oleju [l] dla C, CA., CAS, CAT wielkosci 39 - 89
Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
C.39-219 0,3+0,15 1,1+0,5 0,95+ 0,15 1+0,5 0,55 + 0,15 0,6 +0,15
C.49-219 0,55+ 0,15 1,8 +0,5 1,7+0,15 1,8+0,5 1+0,15 1,1+0,15
C.69-219 0,75+ 0,15 2,6 +0,5 2,6 +0,15 29+0,5 1,6 +0,15 1,7+0,15
C.89-239 1,2+0,3 4,2 +0,95 4,8+0,3 5+1 2,8+0,3 2,9+0,3
C.39-D19 0,3+0,15 1,1+0,45 0,95 +0,15 1+0,45 0,55+ 0,15 0,6 +0,15
C.49-D19 0,55 +0,15 1,8 +0,45 1,7 +0,15 1,8 +0,45 1+0,15 1,1+0,15
C.69-D19 0,75+ 0,15 2,6 +0,45 2,6 +0,15 2,9+0,45 1,6 +0,15 1,7+0,15
C.89-D39 1,2+0,25 4,2+0,9 4,8 +0,25 5+0,9 2,8+0,25 29+0,25
Tabela 10- 21 llosci oleju [I] dla CZ, CAF., CAZ., CAD. wielkosci 39 - 89
Typ Potozenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
C.39-219 0,3+0,15 1,1+0,5 0,95+ 0,15 1+0,5 0,6 +0,15 0,6 +0,15
C.49-219 0,6 +0,15 1,9+0,5 1,8+0,15 1,9+0,5 1,1+0,15 1,1+0,15
C.69-219 0,8 +0,15 26+0,5 2,6 +0,15 3+05 1,6 +0,15 1,6 +0,15
C.89-239 1,4 +0,3 4,4 +0,95 5+0,3 54 +1 3+0,3 3+0,3
C.39-D19 0,3+0,15 1,1+0,45 0,95+ 0,15 1+0,45 0,6 +0,15 0,6 +0,15
C.49-D19 0,6 +0,15 1,9+0,45 1,8+0,15 1,9+0,45 1,1+0,15 1,1+0,15
C.69-D19 0,8 +0,15 2,6 +0,45 2,6 +0,15 3+0,45 1,6 +0,15 1,6 +0,15
C.89-D39 1,4 +0,25 4,4+0,9 5+0,25 54+0,9 3+0,25 3+0,25
Tabela 10- 22llosci oleju [I] dla CF Wielkosci 39 - 89
Typ PotoZzenie montazowe
M1 M2 M3 M4 M5 M6
CF39-Z19 0,3+0,15 1,2+0,5 1+0,15 1,1+0,5 0,65+ 0,15 0,65 + 0,15
CF49-Z19 0,6 +0,15 2+0,5 1,9+0,15 2+05 1,2+0,15 1,2+0,15
CF69-219 0,8 +0,15 26+0,5 2,6 +0,15 3+05 1,6 +0,15 1,6 +0,15
CF89-239 1,4+0,3 4,4 +0,95 5+0,3 54+1 3+0,3 3+0,3
CF39-D19 0,3+0,15 1,2 +0,45 1+0,15 1,1+0,45 0,65 + 0,15 0,65 + 0,15
CF49-D19 0,6 +0,15 2+0,45 1,9+0,15 2+0,45 1,2+0,15 1,2+0,15
CF69-D19 0,8 +0,15 2,6 +0,45 2,6 +0,15 3+0,45 1,6 +0,15 1,6 +0,15
CF89-D39 1,4 +0,25 4,4+0,9 5+0,25 54+0,9 3+0,25 3+0,25
BA 2030
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Czesci zamienne

11.1

BA 2030

Przechowywanie czesci zamiennych

Utrzymywanie w miejscu eksploatacji zapasu najwazniejszych czesci zamiennych i
zuzywajgcych sie zapewnia statg dyspozycyjnos¢ przektadni lub motoreduktora.

UWAGA

Zagrozenie bezpieczenstwa przez produkty niskiej jakosci

Montaz i / lub stosowanie produktow o gorszej jakosci moze mie¢ negatywny wptyw na
podane wiasciwosci motoreduktora, a tym samym na bezpieczenstwo czynne i/ lub bierne.

Zwracamy z naciskiem uwage na to, ze czesci zamienne i akcesoria dostarczone tylko
przez Siemens AG, zostaly sprawdzone i dopuszczone do stosowania.

Jakakolwiek odpowiedzialno$¢ i gwarancja ze strony Siemens AG jest wykluczona jezeli
nie sg stosowane oryginalne czesci zamienne i akcesoria.

Siemens AG udziela gwarancji tylko na oryginalne czesci zamienne.

Nalezy uwzgledni¢, ze dla poszczegolnych czesci skladowych wystepujg czesto szczegdine
specyfikacje produkcji i dostawy. Siemens AG oferuje zawsze czesci zamienne wedtug
najnowszego stanu techniki i najnowszych przepiséw prawa.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podaé¢ nastepujgce dane:
e Numer seryjny z tabliczki znamionowej @
e Oznaczenie typu z tabliczki znamionowej ®

® Numer czesci

4-cyfrowy numer pozycji z listy cze$ci zamiennych
6-cyfrowy numer rzeczowy

7-cyfrowy numer artykutu

14-cyfrowy numer materiatu

® [l0$6 sztuk.

]

SIEMENS E iecsooss || SIEMENS 2
FDU0412/8999999 nnn 3
2KJ3105-1EM22-2AV1-Z c € 5 4
ZF59-LE90SG4E-L32/14N-IN SI104 M1 6 7
IP55 30kg Tamb-15..+40°C 8 9 10
K-ID: 1234567890 "
1.5L OILCLP VG220 i:28 12 13 14 15

0Hz n2: 49.3r/min| 60Hz n2: 59.7r/min 16 17 (20 21
T2: 213Nm fB: 2.11T2: 203Nm fB: 2.2 18 19122 23
3~Mot. THCL.155(F) /—_\ 14Nm 230V +10% AC | | 24 25 26 27 28
50Hz 230/400V +10% D/Y | 60Hz 460V £10% Y || 29 30 31(38 39 40
4.33/2.5A cosp 0.78(2.2A cosp 0.78 | | 32 33|41 42
1.1kW S1 IE2-81.4% 1425r/min| 1.27kW S1 |E2-81.4% 1725r/min | | 34 35 36 37143 44 45 46
Mot. 1AV2090B 1LE1001-0EBO 47 48

SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tiibingen SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tiibingen

Rysunek 11-1Przykiad tabliczki znamionowej SIMOGEAR

Dla silnikéw z wiasng tabliczkg znamionowg obowigzuje dokumentacja czesci zamiennych
zawarta w oryginalnej instrukcji obstugi.
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11.2 Listy czesci zamiennych

11.2 Listy czeSci zamiennych

11.2.1 Przekiadnia walcowa E wielkosci 39 - 149

)
<
i
)
©
Ll

E.89-149

BA 2030
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Czesci zamienne

1001
1040
1045
1101
1105
1129
1130
1131
1133
1135
1136
1140
1144
1145

Obudowa przektadni
Kotnierz wyjsciowy

Sruba

Wat napedzany

Wpust

Podktadka oporowa
tozysko

Podktadka pasowana
Pierscien nilosowy
Pierécien zabezpieczajacy
Pierécien zabezpieczajacy
tozysko

Podktadka oporowa / pasowana

Pierécien zabezpieczajacy

1160
1210
1212
1225
1301
1303
1304
1305
1306
1308
1309
1401
1420
1430

Rysunek 11-2Przektadnia walcowa E wielkosci 39 - 149

BA 2030

Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG

11.2 Listy czesci zamiennych

Pierscien uszczelniajgcy wat
Sruba

Nakretka

Uszczelka

Zebnik wktadany

Zebnik naktadany

Wpust

Koto zebate walcowe

Wopust

Pierscien zabezpieczajacy
Uszczelka

Sruba zamykajaca

Filtr wentylacyjno-odpowietrzajgcy
Sruba pierscieniowa
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Czesci zamienne

11.2 Listy czesci zamiennych

11.2.2 Przektadnia zebata czotowa D/Z, wielkosci 19 - 189

Uwaga

W przektadniach wielkosci 19 i 29 Siemens AG zaleca w przypadku ustugi serwisowej
wymiane przekfadni.

Czesci zuzywajace sie dostepne sg na zapytanie.

1430 140114201051

1316 1317 1045

1318

BA 2030
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Czesci zamienne

1001 Obudowa przektadni

1020 tozysko

1025 Pierscien zabezpieczajacy
1028 tozysko

1030 tozysko

1031 Podkiadka oporowa

1032 Podkiadka pasowana
1034 Pierscien nilosowy

1035 Pierscien zabezpieczajacy
1037 Pierscien zabezpieczajgcy
1038 Pierscien zabezpieczajacy
1040 Kotnierz wyjsciowy

1045 Sruba

1050 Pokrywa obudowy

1051 Sruba

1055 Uszczelka

1065 Kotpak gwintowany

1070 Kotpak gwintowany

1101 Wat napedzany

1105 Wopust

1130 tozysko

1131 Podkiadka pasowana
1133 Pierscien nilosowy

1135 Pierscien zabezpieczajacy
1140 tozysko

1141 Podkiadka oporowa / pasowana
1144 Podkiadka oporowa / pasowana
1145 PierScien zabezpieczajgcy
1160 Pierscien uszczelniajgcy wat
1161 Pierscien uszczelniajacy wat
1162 Pierscien typu "O"

1165 Uszczelka

1210 Sruba

1212 Nakretka

1225 Uszczelka

1301 Zebnik wktadany

1303 Zebnik naktadany

1304 Wpust

1305 Koto zebate walcowe
1306 Wpust

1308 Pierscien zabezpieczajgcy

1309
1315
1316
1317
1318
1320
1321
1322
1325
1330
1331
1332
1340
1344
1345
1346
1401
1420
1430

11.2 Listy czesci zamiennych

Uszczelka

tozysko

Pierscien zabezpieczajacy
Podktadka oporowa

Podktadka oporowa

tozysko

Pierécien zabezpieczajacy
Podktadka oporowa

Watek uzebiony

Koto zebate walcowe

Wpust

Tuleja / pierscien zabezpieczajacy
Watek uzebiony

Tuleja / panewka

Koto zebate walcowe

Wpust

Korek gwintowany

Filtr wentylacyjno-odpowietrzajacy
Sruba pierscieniowa

Rysunek 11-3 Przektadnia zebata czotowa D/Z, wielkosci 19 - 189

BA 2030
Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG

145



Czesci zamienne

11.2 Listy czesci zamiennych

11.2.3 Przektadnia ptaska F, wielkosci 29 - 189

Uwaga

W przektadni o wielkosci mechanicznej 29 Siemens AG zaleca w przypadku serwisowym
wymiane przekfadni.

Czesci zuzywajace sie dostepne sg na zapytanie.

1345

137340
11

1304
12?5 /
1346

1104

1303
)?08
‘G~/
S
1345

1101

1020

¥

1315 1301

1401 1043

1401 1420
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Czesci zamienne

1001
1020
1030
1031
1032
1034
1035
1036
1040
1043
1044
1045
1050
1051
1055
1065
1070
1091
1093
1101
1102
1104
1105
1114
1115
1116
1117
1118
1120
1121
1129
1130
1131
1132
1133
1135
1138
1139
1140
1141

Obudowa przektadni
tozysko

tozysko

Podktadka oporowa
Podktadka pasowana
Pierscien nilosowy
Pierécien zabezpieczajacy
Podktadka pasowana
Kotnierz po stronie wyjsciowej
Korek

Korek

Sruba

Pokrywa obudowy

Sruba

Uszczelka

Kotpak gwintowany
Kotpak gwintowany

Tuleja gumowa

Korek

Wat wyjsciowy

Tuleja

Uszczelka

Wpust

Ostona strona B
Uszczelka

Sruba

Zabezpieczenie sruby
Zatyczka / kotpak gwintowany
Tarcza skurczowa

Kotpak ochronny
Podktadka oporowa
tozysko

Podktadka pasowana
Tuleja

Pierscien nilosowy
Pierscien zabezpieczajacy
Pierécien zabezpieczajacy
Podktadka oporowa
tozysko

Podktadka oporowa / pasowana

1143
1144
1146
1160
1161
1162
1165
1210
1211
1212
1225
1301
1303
1304
1305
1306
1307
1308
1309
1315
1320
1321
1325
1330
1331
1340
1345
1346
1401
1410
1411
1412
1413
1415
1418
1420

11.2 Listy czesci zamiennych

Pierscien nilosowy
Podktadka oporowa / pasowana
Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien uszczelniajacy wat
Pierscien uszczelniajacy wat
Pierscien typu "O"
Uszczelka

Sruba

Zabezpieczenie sruby
Nakretka

Uszczelka

Zebnik wktadany

Zebnik naktadany

Wpust

Koto zebate walcowe

Wpust

Tuleja / panewka

Pierscien zabezpieczajacy
Uszczelka

tozysko

tozysko

Pierécien zabezpieczajacy
Watek uzebiony

Koto zebate walcowe

Wpust

Watek uzebiony

Koto zebate walcowe

Wpust

Korek gwintowany
Akcesoria montazowe
Sruba

Pierécien zabezpieczajacy
Podkfadka

Pierécien zabezpieczajacy
Kotpak gwintowany

Filtr wentylacyjno-odpowietrzajacy

Rysunek 11-4 Przektadnia ptaska F o wielko$ci mechanicznej 29 - 189

BA 2030
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Czesci zamienne
11.2 Listy czesci zamiennych

11.2.4 Przektadnia stozkowa B, wielkosci 19 - 49

Uwaga

W przektadniach wielkosci 19 i 29 Siemens AG zaleca w przypadku ustugi serwisowej
wymiane przekfadni.

Czesci zuzywajace sie dostepne sg na zapytanie.
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Czesci zamienne

1001
1020
1027
1030
1031
1032
1035
1037
1040
1045
1050
1051
1055
1070
1090
1091
1095
1101
1102
1104
1105
1114
1115
1116
1118
1120
1121
1129
1130
1131
1135
1136
1139
1140
1144
1146
1160
1210
1212
1214

Obudowa przektadni
tozysko

Pierscien zabezpieczajacy / nakretka
tozysko

Podktadka oporowa
Podktadka pasowana
Pierécien zabezpieczajacy
Pierécien zabezpieczajacy
Kotnierz wyjsciowy

Sruba

Pokrywa obudowy

Sruba

Uszczelka

Kotpak gwintowany

Ramie reakcyjne

Tuleja gumowa

Sruba

Wat napedzany

Tuleja

Uszczelka

Wpust

Ostona strona B

Uszczelka

Sruba

Zatyczka / kotpak gwintowany
Pierscien zaciskowy

Kotpak ochronny

Podktadka oporowa
tozysko

Podktadka pasowana
Pierécien zabezpieczajacy
Pierécien zabezpieczajacy
Podktadka oporowa
tozysko

Podktadka oporowa / pasowana
Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien uszczelniajacy wat
Sruba

Nakretka

Korek

1225
1301
1305
1306
1314
1320
1346
1401
1410
1411
1412
1413
1415
1418
1420

Rysunek 11-5Przektadnia stozkowa B, wielkosci 19 - 49

BA 2030
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11.2 Listy czesci zamiennych

Uszczelka

Zebnik wktadany

Koto zebate walcowe

Wpust

Zabezpieczenie $ruby

Para kot zebatych stozkowych
Wpust

Korek gwintowany

Akcesoria montazowe

Sruba

Pierécien zabezpieczajacy
Podkfadka

Pierécien zabezpieczajacy
Kotpak gwintowany

Filtr wentylacyjno-odpowietrzajacy
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esci zamienne
11.2 Listy czesci zamiennych

Cz

Przektadnia stozkowa K, wielkosci 39 - 189

11.2.5

Ocvl S9LL Lovl LOOkL

€volL

BA 2030

Instrukcja obstugi, 06/2018, ASE37450130A/RS-AG

150



Czesci zamienne

1001
1020
1021
1022
1025
1030
1031
1032
1040
1043
1045
1050
1051
1055
1057
1058
1060
1061
1062
1063
1066
1067
1068
1070
1090
1091
1093
1095
1096
1101
1102
1104
1105
1114
1115
1116
1118
1120
1121
1129
1130
1131
1132

Obudowa przekfadni

tozysko

Podktadka oporowa / pasowana
Podktadka oporowa / pasowana
Pierscien zabezpieczajacy
tozysko

Podktadka oporowa

Podktadka pasowana

Kotnierz po stronie wyjsciowej
Korek

Sruba

Pokrywa obudowy

Sruba

Uszczelka

Podktadka oporowa

Podktadka pasowana

tozysko wateczkowo-stozkowe
Podktadka oporowa

Podktadka pasowana
Pierscien nilosowy

Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien zabezpieczajacy
tozysko wateczkowo-stozkowe
Kotpak gwintowany

Ramie reakcyjne

Tuleja gumowa

Korek

Sruba

Zabezpieczenie $ruby

Wat napedzany

Tuleja

Uszczelka

Wopust

Ostona strona B

Uszczelka

Sruba

Zatyczka / kotpak gwintowany
Pierscien zaciskowy

Kotpak ochronny

Podktadka oporowa

tozysko

Podktadka pasowana
Podktadka oporowa / pasowana

1133
1135
1138
1139
1140
1141
1143
1144
1146
1160
1161
1162
1165
1210
1212
1225
1301
1303
1304
1305
1306
1308
1309
1312
1313
1314
1320
1325
1327
1328
1331
1340
1345
1346
1401
1410
1411
1412
1413
1415
1418
1420

11.2 Listy czesci zamiennych

Pierscien nilosowy
Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien zabezpieczajacy
Podktadka oporowa
tozysko

Podktadka oporowa / pasowana
Pierscien nilosowy
Podktadka oporowa / pasowana
Pierscien zabezpieczajacy
Pierscien uszczelniajgcy wat
Pierscien uszczelniajgcy wat
Pierscien typu "O"
Uszczelka

Sruba

Nakretka

Uszczelka

Zebnik wktadany

Zebnik naktadany

Wpust

Koto zebate walcowe

Wopust

Pierscien zabezpieczajacy
Uszczelka

Podkfadka

Sruba / nakretka
Zabezpieczenie $ruby

Para kot zebatych stozkowych
Watek uzebiony

Wpust

Pierscien zabezpieczajacy
Wpust

Watek uzebiony

Koto zebate walcowe

Wpust

Korek gwintowany
Akcesoria montazowe
Sruba

Pierscien zabezpieczajacy
Podkfadka

Pierscien zabezpieczajacy
Kotpak gwintowany

Filtr wentylacyjno-odpowietrzajgcy

Rysunek 11-6Przektadnia stozkowa K o wielko$ci mechanicznej 39 - 189
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Czesci zamienne
11.2 Listy czesci zamiennych

11.2.6 Przekiadnia walcowo-slimakowa C wielkosci 29 - 89

Uwaga

W przektadni wielkosci 29 Siemens AG zaleca w przypadku w przypadku serwisowym
wymiane przekfadni.

Czesci zuzywajace sie dostepne sg na zapytanie.

BA 2030
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Czesci zamienne

1001 Obudowa przektadni

1020 tozysko

1025 Pierscien zabezpieczajacy
1027 Pierscien zabezpieczajacy

1030 tozysko

1035 Pierscien zabezpieczajacy
1036 Podkfadka oporowa / pasowana
1037 Pierscien zabezpieczajacy
1040 Kotnierz wyjsciowy

1045 Sruba

1070 Kotpak gwintowany

1090 Ramie reakcyjne
1091 Tuleja gumowa
1095 Sruba

1101 Walt napedzany
1102 Tuleja

1104 Uszczelka

1105 Wopust

1114 Ostona strona B
1115 Uszczelka

1116 Sruba

1118 Zatyczka / kotpak gwintowany
1120 Pierscien zaciskowy

1121 Kotpak ochronny

1129 Podkiadka oporowa

1130 tozysko

1131 Podkiadka pasowana

1132 Podkfadka oporowa / pasowana
1135 Pierscien zabezpieczajgcy
1138 Pierscien zabezpieczajacy
1139 Podktadka oporowa

1140 tozysko

1144 Podkiadka pasowana

1146 PierScien zabezpieczajgcy
1160 PierScien uszczelniajgcy wat
1162 Pierscien typu "O"

1165 Uszczelka
1210 Sruba
1212 Nakretka
1225 Uszczelka

1301
1305
1306
1340
1345
1346
1401
1410
1411
1412
1413
1415
1418
1420

11.2 Listy czesci zamiennych

Zebnik wktadany

Koto zebate walcowe
Wpust

Watek uzebiony

Koto zebate walcowe
Wpust

Korek gwintowany
Akcesoria montazowe
Sruba

Pierécien zabezpieczajacy
Podktadka

Pierscien zabezpieczajacy
Kotpak gwintowany

Filtr wentylacyjno-odpowietrzajacy

Rysunek 11-7 Przektadnia walcowo-$limakowa C wielkosci 29 - 89

BA 2030
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Czesci zamienne
11.2 Listy czesci zamiennych

11.2.7 System montazowy SIMOLOC wielkosci 29 - 89

1122

1117

1116

BA 2030
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Czesci zamienne

BA 2030

1101
1114
1115
1116
1117
1121
1122
1123
1124
1125
1126
1127
1128
1129
1130
1131
1132
1133
1135
1140
1143
1146
1160
1345
1346

Rysunek 11-8 System montazowy SIMOLOC wielkosci 29 - 89

Wat napedzany

Ostona strona B
Uszczelka

Sruba

Zabezpieczenie $ruby
Kotpak ochronny

Zestaw montazowy SIMOLOC
Pierscien dociskowy
Pierscien rozprezny
Tulejka stozkowa

Sruba

Pierscien zaciskowy
Tuleja

Podktadka oporowa
tozysko

Podktadka pasowana
Tuleja

Pierscien nilosowy
Pierécien zabezpieczajacy
tozysko

Pierscien nilosowy
Pierécien zabezpieczajacy
Pierscien uszczelniajacy wat
Koto zebate walcowe
Wpust
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Czesci zamienne

11.2 Listy czesci zamiennych

11.2.8 Wzmocnione tozyskowanie XLplus i VLplus o wielko$ci mechanicznej 89 - 169

XLplus 1140
1345
1166

Rysunek 11-9Przektadnia walcowa XLplus i VLplus

BA 2030
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Czesci zamienne

11.2 Listy czesci zamiennych

Rysunek 11-10 Przekfadnia walcowa ptaska i przektadnia stozkowa VLplus

Lista czesci zamiennych dla wzmocnionego fozyskowania XLplus i VLplus

1040
1045
1085
1088
1101
1105
1118
1129
1130

1131
1135
1139
1140

1141
1143
1144

BA 2030

Kotnierz po stronie wyjsciowej
Sruba

Adapter

Korek

Wat wyjsciowy

Wopust

Zatyczka / kotpak gwintowany
Podktadka oporowa

tozysko

Podktadka pasowana
Pierscieh zabezpieczajacy
Podktadka oporowa
tozysko

Podktadka oporowa / pasowana
Pierscien nilosowy
Podktadka oporowa / pasowana
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1146
1160
1161
1166
1168
1169
1345
1346
1407

1411
1412
1413
1414

1415
1418

Pierscieh zabezpieczajacy
Pierscien uszczelniajgcy wat
Pierscien uszczelniajgcy wat
Pierscien uszczelniajgcy wat
Pierscien

Uszczelnienie osiowe

Koto zebate walcowe

Wopust

Sruba zamykajaca / Wziernik oleju / Czujnik
oleju

Sruba

Pierscieh zabezpieczajacy
Podktadka

Sruba zamykajaca / Automatyczny zespot
smarujgcy

Pierscieh zabezpieczajacy

Kotpak gwintowany
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Czesci zamienne

11.2 Listy czesci zamiennych
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Deklaracja wigczenia, deklaracja zgodnosci 1 2

12.1 Deklaracja wigczenia
Nr dokumentu A5E36963968AD
Deklaracja wtgczenia zgodnie z Dyrektywa 2006/42/WE Zatacznik 11 1 B.

Producent: Siemens AG

Division Digital Factory DF MC
Adres: Bahnhofstral3e 40, 72072 Tubingen, Niemcy
Oznaczenie produktu: Przektadnie SIMOGEAR z adapterem K. / A.

e Jednostopniowa przektadnia walcowa E. 39 - 149

e Trzy- i dwustopniowa przektadnia walcowa D./Z. 19 - 189
e Przektadnia ptaska F. 29 - 189

o Przektadnia stozkowa B. 19 - 49, K. 39 - 189

e Przektadnia walcowo-$limakowa C. 29 - 89

Oznaczony produkt jest maszyng nieukonczong w rozumieniu Art. 2 g Dyrektywy
2006/42/WE. Jest on przeznaczony wytacznie do wigczenia lub potgczenia z inng
maszyna/maszynami.

Nastepujace zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
Dyrektywy 2006/42/WE, Zatacznik | odnoszace sie do wyzej wymienionej maszyny
nieukonczonej sg stosowane i spetniane. Ryzyka nieistotne dla produktu nie zostaty

wymienione.

e 1.1.1,112,113,115 o 1244126 e 131,132 1.3.3,1.34,1.3.6,1.3.8.1

o 14.1,142,1.4.21 e 151,152 154,155,1.56,1.58, 159, 1.5.10,1.5.11, 1.5.13, 1.5.15
e 16.1,16.2 o 1.71,17.11,1.72,1.7.3,1.7.4,1.7.41,1.7.42,1.7.4.3

Przy projektowaniu i wytwarzaniu podanego powyzej produktu zastosowano nastepujgce
normy i specyfikacje: EN ISO 12100-1: 2011

Specjalna dokumentacja techniczna zgodna z Zatgcznikiem VII, B Dyrektywy 2006/42/WE
zostata sporzgdzona i na uzasadnione zadanie zostanie udostepniona wladzom w postaci
elektronicznej.

Osoba wyznaczona do zestawienia dokumentaciji technicznej:
Georg Boing, Head of Research & Development

Zanim produkt kohcowy, w ktérym wbudowana lub z ktérym zmontowana ma by¢ opisana tu
niekompletna maszyna, zostanie uruchomiony, nalezy zagwarantowag, ze jest on zgodny z
Dyrektywg 2006/42/WE.

Tlbingen, dnia 24.04.2018

Georg Boing Florian Hanisch
Head of Research & Development Vice President Lead Factory Simogear
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Deklaracja wigczenia, deklaracja zgodnosci

12.2 Deklaracja zgodnosci UE DIN EN 80079-36

12.2 Deklaracja zgodnosci UE DIN EN 80079-36
Nr dokumentu ASE43968284AB
Producent: Siemens AG
Division Digital Factory DF MC
Adres: Bahnhofstralte 40, 72072 Tibingen, Niemcy
Oznaczenie produktu: Seria przektadni SIMOGEAR
Typy przektadni: E,Z,D,F,B,KC
Wielkosci 19-189

mechaniczne:
Adapter dla przektadni:K. / A.

Oznaczony produkt jest zgodny z przepisami nastepujgcej dyrektywy europejskiej:

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/34/UE, Dz.U. L 96/309 z 29.3.2014,
z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstwa panstw cztonkowskich
odnoszgcych sie do urzadzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku

w atmosferze potencjalnie wybuchowe;.

Zgodnos¢ z przepisami tych dyrektyw potwierdzana jest przez catkowite przestrzeganie
nastepujgcych norm:

e DIN EN 1127-1: 2011 e DIN EN 80079-36: 2016
e DIN EN 80079-37: 2016 e DIN EN 80079-34: 2012
e DIN EN 60079-0: 2014 e DIN EN 15198: 2007

Rodzaj ochrony przeciwwybuchowej dla Il grupy urzadzen kategorii 2 i 3:

. @IIZGEthIBT4Gb . @IIZGEthICT4Gb . @IIZDEthIIBT120°CDb
. @IIZDEthIICT120°CDb . @II3GEthIBT4Gc . @IISGEXhIICT4Gc

. @IISDEthIIBT120°CDc . @IISDEthIICT120°CDC

Whasciwe oznaczenie przektadni umieszczone jest na tabliczce znamionowe.

Dokumentacja techniczna przektadni kategorii 2 zostata poddana dobrowolnej kontroli.
Dokumentacja jest ztozona w mianowanym urzedzie nr:
0123, TUV SUD PRODUCT SERVICE GmbH, RidlerstralRe 65, 80339 Miinchen, Niemcy.

Tlbingen, dnia 24.04.2018

Georg Boing Florian Hanisch
Head of Research & Development Vice President Lead Factory Simogear
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Deklaracja wigczenia, deklaracja zgodnosci
12.3 Deklaracja zgodnosci UE Silniki do bezposredniego montazu

DIN EN 80079-36

12.3 Deklaracja zgodnosci UE Silniki do bezposredniego montazu
DIN EN 80079-36

Nr dokumentu AS5E43968682AB

Producent: Siemens AG
Division Digital Factory DF MC
Adres: Bahnhofstralte 40, 72072 Tibingen, Niemcy
Oznaczenie produktu: Seria przektadni SIMOGEAR
Typy przektadni: E,Z,D,F,BKC

Wielko$ci mechaniczne: 29 -189

Silniki do bezposredniego 1MB1. Wielko$ci mechaniczne 71 - 180
zamontowania:

Oznaczony produkt jest zgodny z przepisami nastepujgcej dyrektywy europejskiej:

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/34/UE, Dz.U. L 96/309 z 29.3.2014,
z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstwa panstw cztonkowskich
odnoszgcych sie do urzgdzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku

w atmosferze potencjalnie wybuchowe;.

Zgodnos¢ z przepisami tych dyrektyw potwierdzana jest przez catkowite przestrzeganie
nastepujgcych norm:

e DINEN 1127-1: 2011 « DIN EN 80079-36: 2016
e DIN EN 80079-37: 2016 e DIN EN 80079-34: 2012
e DIN EN 60079-0: 2014 e DIN EN 15198: 2007

Rodzaj ochrony przeciwwybuchowej dla Il grupy urzadzen kategorii 2 i 3:

e &NI3GEXNIBT4Ge e & N3GExhICT4GC
o &113DEXhIIBTI20° C Dc o & 113DExhIIC T120° C Dc

Whasciwe oznaczenie przektadni umieszczone jest na tabliczce znamionowe.

Dokumentacja techniczna przektadni kategorii 2 zostata poddana dobrowolnej kontroli.
Dokumentacja jest ztozona w mianowanym urzedzie nr:
0123, TUV SUD PRODUCT SERVICE GmbH, RidlerstralRe 65, 80339 Miinchen, Niemcy.

Tlbingen, dnia 03.04.2018

Georg Boing Florian Hanisch
Head of Research & Development Vice President Lead Factory Simogear
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Deklaracja wigczenia, deklaracja zgodnosci

12.3 Deklaracja zgodnosci UE Silniki do bezposredniego montazu
DIN EN 80079-36
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Panstwa opinie 1 3

Szanowny Kliencie,

nasze produkty sg wynikiem wiedzy, pomystow i opinii. Wiekszg czes$¢ z tych informacii
whniesli nasi Klienci.

Dlatego PANSTWA pomysty i opinie sg dla nas wazne. Przekazcie nam je dale;j.
Wypetnijcie nastepujgcy formularz i wyslijcie go do nas:

Siemens AG, Quality Management, Bahnhofstr. 40, 72072 Tubingen, Niemcy lub na adres
E-Mail: sales-sgm.aud@siemens.com

Panstwa dane

Nazwa:

Firma:

Ulica:

Miejscowosc:

Telefon:

E-mail:

Produkt

Sytuacja obecna

Zmiana

Korzysci

Dziekujemy za Panstwa wktad.

BA 2030
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